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PREFACE 

Nous avons depuis longtemps depasse I'e- 
poque ou une peinture servait pour tons les 
usages. Le fabricant de peinture de nos jours 
est requis de foiirnir des peintures specialc- 
inent fornuilees pour coiisenir aux materiaux 
de construction et aux conditions d'exposition 
actuelles. qui varient d'une industrie a I'autre 
et parfois d'une partie a I'autre d'un etablisse- 
ment. 

II est done evident, en i)rcniier lieu, que 
seuls les nianufactiuMers possedant des facilites 
adequates de recherches scientifiques et de 
developpenient techni(|ue pcuvcnt se niaintenir 
au niveau dn progres constant dans Tindustrie 
de la peinture. une industrie qui fait d'aussi 
rapides progres que toute autre branche de 
I'industrie et du commerce. En second lieu, il 
est e^'ident que toute compagnie qui poursuit 
encore la pratique des principes de fabrication 
de peinture, datant meme depuis seulement dix 
ans, est une entreprise arrieree et n'oitre pas le 
plus juoderne ct le meilleur possible en tetdi- 
uulogie de peinture. 

Ce manuel eclaircira plusieurs points dou- 
teux qui auraient pu exister dans Tidee de 
I'usager de materiaux de decoration et d'entre- 
tien. II lui permettra egalenient de se mieux 
familiariser avec les peintures. emaux et vernis 
d'aujonrd'hui, afin d'avoir I'assurance d'em- 
ployer le produit requis a I'endroit voulu, et 
ia satisfaction de savoir qu'il a conunande des 
materiaux qui protegeront convcnablement ou 
rebausscrnnt la valeur de sa propriete. 
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UN FINI C-I-L POUR CHAQUE USAGE 




Cc que signifie I'Ovale C-I-L sur une peinture ou un 

vemis 




II n'est guere difficile de produire une peinture ordinaire, mais ce 
n'est plus la meme chose quand il s'agit de fabriquer un produit assez 
bon pour porter I'Ovale C-I-L. 

En achetant une boite de peinture C-I-L. le client compte obten.r 
non seulement une qualite uniforme mais encore e "^^' ^^^[^ P^.^"*' 
noiir I'usage qui lui est destine. Cette reputation de haute qualite es 
r a deufpdndpaux facteurs: I'etablissement de "&-;-^,P;--P: 
de qualite et un outillage et des methodes P^'^^^"t ^ ^^°^'^'^1' 
fidelement ces principes. Ces deux facteurs ont gagne la conftance de 
racheTeur et du vendeur de sorte que le client est assure des me.Ueurs 
resultats possibles. . 

Au cours des vingt-cinq dernieres annees. 1 Industrie, qui se 
developpe rapidement. a exige de nouveaux types ^^ .finis possedant 
des qualites exceptionnelles. Le manufactuner de P^.'"^"/^^^^.^^"^^^ 
qual.te a done du s'astreindre a des experiences et a ^^ methodes 
modernes qui permettent de connaitre a I'avance la quahte de service 

d'une peinture. . 

Voila pourquoi Canadian Industries Limited, avec ses annees d ex- 
perience technique et scientifique dans des ^^^"/^^'f ^^^P ^.^^f^i^ 
consacree a la decouverte de nouveaux produits et \l '"^t^^"*^^"^ J^^^ 
methodes permettant de juger la qualite. . Cette P^^^^^^.^, ^P^n 
I'amelioration constante des peintures, verms et ^.^^^".^ -^^-^^-^^^jP;,",^^ 
cette periode et surtout de creer avec succes des finis ent.erement 
nouveaux tels que le "Duco", le "Cilux" et le Dulux . 

Canadian Industries Limited n'a rien neglige P^^^^^P™;! ''' 
v-iriations et les erreurs de rhomme dans le jugement de la valeur 
IW peinture oud'un verms. L'inspection personnelle plus ou moins 
juste est maintenant retnplacee par des epreuves complexes quexe^ 
cent des instruments scientifiques d'une surete absolue Le .lustre le 
temps de sechage. I'elasticte, la resistance a I'eau et la duree sent 
m^sures d'apres une base fixe par des epreuves mecamques b.en 
Ses C-I-L a remplace les vieiUes methodes plus ou moms justes 
par des principes scientifiques. . , k 

C-I-L poursuit sans cesse Tinspection et les experiences ^e labora- 
toire Les "clotures d'epreuve" C-I-L. repart.es dans tout e pays, 
exDOsent au soleil a la phiie, au vent, a la ne.ge, au gresil et a la grele. 
Snneaux finis avec'des produits C-I-L. On inspecte ces^panneaux 
periodiquement pour noter la condition des divers finis. Un fin. qu. 
ne resiste pas 4 I'epreuve n'atteint jamais les rayons de nos clients. 
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PEINTURES — VERNIS - EMAUX 



On peut dire sans exagerer que les finis juges satisfaisants sur le< 
clotures d epreuve C-I-L donneront satisfaction partout. 

Le controle rigide de laboratoire, en plus des experiences sur les 
clotures depreuve, sont votre assurance d'unc entiere satisfaction 
dans chaque boite de Peinture, Vernis, Email. "Duco". "Cilux" ou 
"Dulux" C-I-L. Et ce sont les connaissances scientifiques, combinees 
aux experiences pratiques, qui nous permettent d'employer ie plus 
nouveau en fait de pigments, dissolvants. resines et autres matieres 
premieres dans la fabrication de meilleurs produits de peinture. Ces 
connaissances ont rendu possible I'introduction du "Duco". du "Cilux" 
et du "Dulux"; ce soin maintient la quatite de la ligne C-I-L sur k 
plus haut niveau et assure aux marchands. aux peintres et aux pro- 
prietaires qu'ils continueront d'obtenir la qualite uniforme C-I-L 
dans chaqne recipient 




PRODUITS REGULIERS D'ENTRETIEN 

Peinture Preparee C-I-L 

L'ne peinture protectrice et decorative prin- 
cipalement destinee a I'usage exterieur : peut 
aussi s'employer a I'interieur. 

La Peinture Preparee C-I-L est probable- 
ment la peinture la plus scientifiquement ame- 
lioree sur le marche. Les materiaux de cons- 
truction ont change depuis plusieurs annees. 
On eniploie de nouveaux materiaux. la cons- 
truction elle-meme s'est modifiee. La prepara- 
tion de la i)einture a done necessairement 
change. 

La Peinture Preparee C-I-L est nettenient tnoderne en ce quelle 
est destinee a subvenir aux besoins actuels crees par les conditions et 
les methodes modernes de construction. C'est une formule propre- 
ment equilibree qui ne recourt qu'aux ingredients aptes a produire la 
peinture a I'hnile de lin la plus durable, la plus resistante et !a plus 
satisfaisante a tous points de vue. 

Les deux principaux buts d'une peinture d'exterieur sont de creer 
une belle apparence et de proteger les materiaux de construction cen- 
tre rintemperie. lis ont tous deux une egale imjwrtance et engagent 
a choisir la peinture avec un soin minutieux. 

L'apparence n'exige pas seulement un agencement de cuuleurs 
creant un bel etiFet d'ensemble mais aussi un choix de couleurs nettes, 
claires et permanentes- Certaines de ces qualites sont visibles de- 
Tapplication de la peinture mais la duree de la couleur. par exemple. 
ne se constate qu'apres un certain temps, alors qu'il est trop tard pour 
reniedier aux deficiences. 
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UN FINI C-I-L POUR CHAQUE USAGE 





La propriete d'une peinture a proteger adequatement les mate- 
riaux de construction, en d'autres termes. sa resistance a Taction 
destructrice du soleil. de la pluie. de la neige et des fortes variations 
de la temperature, ne peut evidemment se constater t|u'apres plusieurs 
seniaines, plusieurs mois et menie plusieurs annees. Les defectuosites 
oil insuffisances ne s'aperqoivent pas a prime abord ; le coiit de la 
peinture et de la main-d'oeuvre peut devt-iiir une perte totale, sans 
compter que la surface gachee se prete mal a recevoir une autre 

peinture. 

L'acheteur ne peut nialheureusement jias baser son achat sur un 
standard de qualite. Meme des ingredients "purs" peuvent etre 
melanges en toutes sortes de proportions et donner autant de resul- 
tats qu'il y a de proportions. 11 arrive trop souvent qu'un mauvais 
resultat soit du au fait que la peinture ait ete achetee en raison d'un 
prix reduit plutot qu'en consideration de sa valeur de service. 

L'acheteur doit done se fier a la competence et a rintegnte du 
manufacturier plutot qu'a des nlot^ tels C[ue "pure", 'garantie", "cer- 
tifee" c|ui n'ont aucune signification particuliere. 

La Peinture Preparee C-I-L s'appuie sur la reputation et I'mte- 
grite de la Canadian Industries Limited. Grace a ses propres grands 
laboratoires de recherches et de controle. a un echange international 
tie donnees techniques et pratiques avec des compagnies affiliees et 
aussi, grace a son controle des jtrocedes et des niatieres premieres 
essentielles. la Division des Peintures et Vernis C-T-L est on ne pent 
mieux favorisee non seulement pour manufacturer des pemtures 
entierement satisfaisantes niais encore pour rendre un precieux service 

au public acheteur. 

Usages: Pour peinturer les structures exterieures de tous genres: 
residences, usines, edifices publics, dependances. magasins. etc. Peut 
egalement servir a peinturer I'interieur bien qu'il soit preferable d'eni- 
ployer une peinture specialement destinee a cette fin 

Peinture ''Mar-Vel" 

Une peinture prei)aree, a bas prix. pour usage 
general 

Fini "Trim and Trellis" 

line decouverte chimique exclusive dt.-nne 
au fini "Trim and Trellis'" (pour mnulnres et 
treillis) des avantages marques sur les finis 
generalenicnt employes pour le> moulures 
exterieures : il garde sa couleur et son fini 
luisant beaucoup plus longtemp'^ que les finis 
exterieurs ordinaires. 

Le fini "Trim and Trellis" seche vite. II 
est a I'epreuve de la poussiere peu apres son 

application. Le sechage rapide diminue le risque du dnmmage par la 
poussiere, la salete et les insectes, 

Ce fini couvre mieux que la plnpart des couleurs de decoration et 
setend facilement meme en temps frais. Les nuances vertes de "Trim 
and Trellis" resistejit a la moisissure. le fleau de phis d'une pemture 
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\ erie (M<linaire. Avec le "Trim aiul Trellis", le danger de lailies noires 
dues a la mui.'ii^sure est prati(|ueiitent elimine. 

PEINTURE PREPAREE BLANC "TRUTONE" 700 

Une peinture a I'huile de lin — qui se 
confoi-me a la meilleure formulation 
connue pour les peintures exterieures. 

Les qualites interessantes et ame- 
liorees de cette peinture sont obtenues 
par I'emploi des pigments de base les 
plus blancs et les plus modemes. Le 
Blanc "Trutone" a comme avantage 
une blancheur initiale qui se prolong-e, 
sans amoindrir en qualite, par un 
"vieillissement" controle, a savoir, un 
auto-nettoi-age exclusif. 

1. Reste plus blanc 2. Plus opaque 
4. S'appliqiie plus 5. Plus durable 
facilement 

Peinture Aluminium Preparee No 771 

Une peinture aiuminiiini preparee de haute quaiite ctinsistant en 
iin excellent vernis mordant dii type spath (spar) auqiiel est incor- 
poree line fine poiidre d'ahiniinim-n dans une proportion de 2>^ livres 
par gallon de mordant. 

Son usage est recomniande lorstpi'ii faut une peinture aluminium 
d'un assez fort contenant de poudre d'ahiminium par gallon pour 
assurer au materiel de construction la meilleure protection possible 
centre la deterioration, particulierement les surfaces d'exterieur. Lors- 
que cette condition n'est pas aussi importante. la Peinture Aluminium 
Preparee .\o 771 pent etre avantageusement enip]oyee.( Voir page.16) 

Usages: Pour travail d'exterieur et d'interieur. S'appJi<nie sur k 
hois, le metal, la brique. le beton. le ciment. etc. 




3. Couvre plus de surface 
6. Duree amelioree 



Email "Floor, Porch and Dado" 

Un ereail de haute qualite et d'une duree 
rcinarcpiable. Couvre bien et scclic avec un 
Itean lustre II est forme de pigments speciale- 
ment chcusis et d'nn vernis impermeable et 
resistant, const itiiant un email qui protege 
cnmpleiement !a surface sur-laquelle il est 
ai)pli(|ut'. II ne s'abime pas au soleil. a la pous- 
siere. a ta snlete. a la plnie, a la neige et a I'air 
marni. 

Usages: I'our I'exterieur et Tinterieur, sur 
es planchers de bois ou de ciment. les escaliers. les nuirs interieurs 
^s boisenes, et comme fini a lambris. etc. Pent aussi s^'empb.ver nout^ 
les ponts de navires. ' ' 
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FINIS POUR MURS INTERIEURS ET 

BOISERIES 

La Peinture Mate C-I-L Pour Murs est 

destinee a donner aux murs interieurs, plafonds 
et moulures, une surface lisse et veloutce. Bien 
qu'elle soit classifiee comme un fini mural mat, 
elle possede un leger brillant, et sous I'effet de 
certaines lumieres, produit un fini des plus 
attrayants et des phis interessants, sans toute- 
fois avoir I'apparence froide et terne d'lin fini 
mat. Elle se marie a tous les types de decora- 
tion interieure. La Peinture Mate C-I-L Pour 
Murs est une peinture a I'huile et peut etre 

lavee souvent afin de la conserver propre et hygienique. Elle s'em- 
ploie egalement sur les caloriferes afin de les faire harmoniser avec les 
autres parties de la piece. 
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Le "Semi-Gloss" C-I-L Pour Murs et Boi- 
series est une peinture durable, d'un lustre 
moyen pour les murs et boiseries interieurs 
des maisons et d'edifices publics. II s'applique 
facilement. coiile librement et couvre bien. Sa 
surface lisse et veloutee peut etre facilement 
nettoyee a I'eau et au savon doux et neutre. 



Le Fini "Interior Gloss" C-I-L Pour Murs 
et Boiseries est une peinture de qualite 
superieure et d'un beau lustre pour usage sur 
murs et boiseries interieurs. Sa pellicule tres 
dure resiste aux egratignures et peut etre lavee 
a I'eau ou a une solution faible de savon neutre. 
Elle est tres appropriee aux cuisines et salles 
de bain et partout ou un lustre brillant est 
preferable a un fini mat. 
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"Duo-Type" Sealer 

Ce produit est un melange de vernis a 
sceller et de pigments non-reactifs dans la pro- 
portion requise afin de produire le maximum 
d'isolement centre la chaux ou I'alcali. 

Sa principale fonction est de sceller le 
platre, le cim'ent, la brique ou autre surface 
raurale plus ou moins poreuse et, en meme 
temps, former une bonne base aux couches 
subsequentes. II previent egalement les de- 
pressions causees par I'inegalite d'absorption 
de la surface. 
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Teinture a Bardeaux C-I-L 

Une teinture de haute qualite pour colorer 
artistement et preserver les toits, les murs et 
autres surfaces en bardeaux. 

Cette teinture aux couteurs nettes. accentue 
I'aspect nature! du bois sans lui donner I'effet 
du peinturage ou d'une epaisse couche de fini. 
Les couleurs sont preparees de materiaux dc 
premiere qualite. assurant un maximum de 
duree. C'est le produit le plus moderne pour 
le traitement des surfaces recouvertes en bar- 
deaux, et il n'est pas necessaire de Veclaircir. 

Si Ton trempe un bardeau ordinaire sur toute sa longueur, il faudra 
environ deux gallons et demi de teinture par 1,000 bardeaux. Pour 
reteindre les vieilles surfaces, une couche de Teinture a Bardeaux 
C-I-L posee au pinceau couvrira environ'350 pieds carres par gallon. 
II est evident que la superficie peut varier considerablement d'apres 
I'absorption du bois. de sorte qu*il ne faut prendre cette superficie que 
pour guide approximatif et allouer suffisamment au cas ou le bois 
presenterait une grande variation de densite. 





Peinture a Granges C-I-L 

Une peinture de bonne qualite convenable 
pour les granges, hangars, toits, clotures, et le 
peinturage exterieur en general oii la duree et 
I'economie comptent. Elle couvre bien et 
s'etend facilement. 
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* 

Couche de Fond au Rouge de Plomb No 1517 

Une peinture anti-rouille dont le pigment consiste essentiellement 
de rouge de plomb dans I'hitile de lin avec suffisamment d'elasticite 
pour prevenir le durcissement durant une longue periode d'emma- 
gasinage. 

Pour usage siir les structures d'acier ou autres surfaces metalliques 
(|ui ne requierent pas le meme degre de protection contre la corrosion 
f|iie fournit nne couche de fond anti-rouilie de meilleure qualite telle 
que la Couche de Fond an Rouge de Plomb No 1145. (Voir page 27). 

Email '*Cilux" 

Fait de resine "•Dulux"— iin produit chimi- 
*|ue. resultant d'un precede chimique scien- 
tit^que— I'Email "Cilux" est un fini a part. II 
possede un stiperbe lustre, seche rapidement, 
et cependant s'etend unifonnement en donnant 
amplenient de temps pour Tappliquer au pin- 
ceau. Son application facile et son utilite gene- 
rale en font I'email par excellence destine aux 
nombreuses surfaces dans et aux abords de la 
maison, ou un email de couleur rehaussera la decoration et facilitera 

en meme temps le nettoyage. 

L'Email "Cilux" augmente la duree des meubles de porche et de 
pelouse. mais il n'est pas destine au peinturage des murs exterieurs. 
La Peinture Preparee C-I-L est le fini qui convient exactement a ce 
genre de travail. 

On trouvera I'Email "Cihix" d'un usage precieux dans le peintu- 
rage de machines, tuyauterie, calorif^res et toutes surfaces metalliques 
sujettes a la deterioration occasionnee par la chalenr, la vapeur, I'huile 
et la graisse. II resiste a la gazoline, I'huile et la graisse, et conserve 
remarquablement sa couleur, son lustre, sa flexibilite et son adhesion 
meme lorsqu'on Texpose a une chaleur constante jusqu'a 350° F. 

On le recommande egalement pour les travaux de haute qualite 
sur bois ou metal dans les hopitaux, habitations, hotels, restaurants 
et edifices publics. 

"Cilux" seche en 4 a 6 heures et sur toute I'epaisseur de la pellicule 
en une niiit. 
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PEINTURES — VERNIS — EMAUX 



Email "Flow-Kotc*' 

Un bel email blanc, fait de pigments blancs 
le haute qualite et d'huiles pales specialement 
traitees, qui lui perniettent une duree et une 
elabticite excel lentes. Destine aux on v rages 
de meilleiire classe dans les hopitaux, belles 
residences, hotels, restaurants et edifices pu- 
blics ou un email tres consistant et tres luisant 
est desire, II s'applique faciiement et uni- 
formement, sans tirer, et produit un fini lisse, 
comme la porcelaine. On peut le colorer n'im- 
porte quelle nuance desiree avec les Coiileurs 
a THuile C-I^L. 



Couche de Fond '^628" 

Un produit specialement prepare comme 
couche de fond pour les plafonds et les murs 
des residences que Ton doit finir a TEmail 
"Flow-Kote", a la Peinture Mate pour Murs, 
au **Semi-Gloss" pour murs et boiseries ou a 
r ''Interior Gloss' pour nnirs et boiseries. 

La Couche de Fond 1628 coule libremeat. 
couvre bien et se sabie faciiement (on peut la 
sabler apres un sechage de 24 heures), Elle 
forme une bonne base dure pour un email a 
rhuile et pour les peintures d'interieur. 

La Cnuche de Fond 1628 peut etre teintce aux Couleurs a 

C-I-L. 

Avis: Xe pas melanger au "Cilux'\ ''Dulux" ou autre Hni 
de resine synthetique. 

Couche de Fond "OvaHte" 

La Couche de Fond "Ovalite" est d'une 
application tres facile, et a cause de la finesse 
des pigments, elle coule parfaitement et ne 
laisse aucune trace de pinceau. Caracteristi- 
que remarquable, cette couche de fond remplit 
bien et recouvre bien. Elle se sable faciiement 
et n'empate pas le papier de verre. mais se 
sable en fine poudre. On peut la sabler 18 
heures apres I'avoir posee, et sa pelticule re- 
marquable empeche les couches subsequentes 
de penetrer. 

Usages: comme couche de fond pour TEmail "Cilux". I'Emaii 
Dulux" Extra Blanc et le Blanc Architectural "Dulux". 
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UN FINI C-I-L POUR CHAQUE USAGE 




Email "Dulux" Extra Blanc 

A cause de la composition de son vehicule 
"Dulux" special, I'Emaii "Dulux" Extra Blanc 
snrmonte presque toutes les deficiences ordi- 
naires de la plupart des emaux. C'est un email 
blanc qui se rapproche le plus de la perfection 
que tout autre email encore mis sur le marche 
— un email blanc qui reste blanc sous toutes 
conditions a I'exception des plus anormales. 

L'Email "Dulux" Extra Blanc seche rapide- 
ment : a I'epreuve de la poussiere en deux 
heures et entierement sec en une nuit. 

II coule, couvre et s'etend avec une facilite remarquable, et durcit 
lenteTTient mais seche a I'epreuve de la poussiere beaucoup plus vite 
(|ue la plupart des emaux a sechage lent. Ce durcissement lent permet 
de retoucher les coulisses et les nianques et permet de doubler sur les 
longues surfaces. 11 seche dur et presence une surface resJstable qui 
ne pent s'ecailler ni absorber les saletes on la graisse. 

Usages: Pour toiite decoratiiiu d'lntericur (jiii exige un fini a 
remail extra blanc. 




Couche de Fond pour TEmail "Dulux" Extra Blanc 

Produit formule specialement pour employer avec TEinaii "Dulux" 
Extra Blanc. D'une blanche ur et d'une tluidite remarquables, il 
remplit bien les fentes et forme une base solide qui pent etre sablee 
facilement. 

Le mode d^emploi est le nieme a suivre que celui de la Couche de 
Fond "Ovalite" sur la page 8. 



VERNIS C-I-L 

Le veritable secret de I'economie et de la satisfaction qu'offrent 
les Vernis C-I-L repose dans la specialisation. Un produit determine 
pour chaque usage determine a ete le resultat d'annees d epreuves et 
de recherches. Dans chaque vernis on trouve les elements essentiela 
qui donnent un long service pour Tusage special auquel on le destine. 
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PEINTURES — VERNIS — EMAUX 




Vemis *'NavaUte" 

Ce vernis est considere coninie le produit 
remarquable de recherches modernes dans 
ce domaine. II est noiiveau et moderne 
parce qu'il est formule des materiaux de 
base les plus recents et fabrique salon un 
precede aussi noiiveau et recent que les in- 
gredients memes. 

"Navalite" est un produit pratique. C'est 
un vernis de qualite superieure qui possede 
toutes les qualites desirables pour chaque 
type d'ouvrage — oil que ce soit, a I'interieur 
cornme a Texterieur. 



"Navalite" est RESISTABLE — II resiste aux coups, aux egrati- 

gnures et au dur usage sur les planchers ou boi- 
series. 

FLEXIBLE — II seche dur mais ne devient pas cassant. 

DE COULEUR PALE— II rehausse Tapparence de la 
surface sans la noircir. 

CLAIR — II est d'une transparence parfaite. 

IMPERMEABLE— La pUiie ne le bianchit pas. Meine 
I'eau bouillante ne I'affecte pas. 

SECHE RAPIDEMENT— Sous des conditions raison- 
nables de sechage il seche en 6 a 8 heures. 

DURABLE— -S'emploie a Tinterieur ou a I'exterieur. 




Vernis Satin C-I-L 

Prepare specialement pour les boiseries et moulures sur lesqucUes 
on desire un beau poli sans y mettre le travail et la depense du pon- 
Cage. II seche en un fini lisse, uni, semi-luisant qui ne s'abime pas 
faciiement et peut etre nettoye aussi facilement qu'un vernis luisant. 

Pour obtenir les meilleurs resultats avec le Vernis Satin C-I-L on 
doit appliquer une ou deux couches de Vernis d'Utilite Generale C-I-L 
a Sechage Rapide pour donner suffisamment de profondeur et de corps 
au fini compJet. 

Vemis a Frotter et Polir de Qualite Superieure 

Un vernis a polir de qualite superieure destine aux travaux de luxe. 
Possede du corps, un beau lustre, se travaille facilement. 11 est de 
couleur pale et seche en un fini durable et elastique. On peut le poncer 
et le polir 48 heures apres son application. 

10 




\ 



^ 




^ 

rd 




3 










^ 
^ 







UN FINIC-I-L POUR CHAQUE USAGE (x Ct' 

Vcmis a Frotter et Polir 

Un vernis a frotter et polir de bonne qualite qui se travaille facile- 
meht et peut etre frotte 36 heures apres, et poli a un beau lustre 48 
heures apres son application. 

. Vemis Spar C-I-L 

Voici un vernis spar de tres haute qualite 
et I'un des premiers vernis fabriques qui ne 
blanchira pas au contact de I'eau chaude ou 
froide. II est destine aux surfaces exterieures 
de toutes sortes, telles que portes d'entree, 
portes de magasin ou portes tournantes. vesti- 
bules, plafonds de porches, matereaux, cabines 
de pont et autres boiseries exterieures de 
navires. On peut remployer au-dessus comme 
au-dessous de la ligne du niveau de I'eau des 
embarcations, soit d'eau douce ou de mer, sans craindre de rendom- 
mager. 

Le Vernis Spar C-I-L seche dur au toucher en 5 a 6 heures et tres 
dur en une nuit, mais il ne seche pas trop rapidement pour empecher 
de I'appliquer facilement. II coule librement et ne gommera pas le 
pinceau. II possede du corps, est de couleur pale, et se recommande 
partout ou Ton requiert un vernis spar impermeable et de haute 
qualite. 

Vemis Spar "Nor'wester" 

Un vernis Spar destine aux surfaces exterieures de toutes sortes, 
telles que portes d'entree. portes de magasin on portes tournantes, 
vestibules et plafonds de porches. Il se travailte facilement, donne un 
beau lustre et seche a I'epreuve de la poussiere en 5 a 6 heures et tout 
a fait dur en une nuit. 



Vemis Jamieson **58" Quatre Heures 
de Qualite Superieure pour Planchers 

Un vernis qui possede beaucoup de corps, 
special ement destine au vernissage des plan- 
chers. II resiste bien a I'eau, aux taches et aux 
coups. II est de couleur pale et s'applique 
facilement. Sous les conditions normales de 
sechage et sur les surfaces convenablement 
preparees ce vernis sechera a I'epreuve de la 
poussiere en 4 heures ou moins. II seche suf- 
fisamment dur pour s'en servir moderement 8 
heures apres son application, et il durcit entierement en u 
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Vernis a Planchers C-I-L a Sechage Rapide 

Un vernis k planchers d'une qualite tout a fait superieure. Sa 
couleur est d'un pale tres clair et il produit line surface lisse et d'un 
haut lustre qui est impermeable, a Tepreuve des marques de chaus- 
sures et tres resistable aux abrasions. 

Vernis C-I-L ^'Utilite Generale a Sechage Rapide 

Un vernis ponr tous les usages. II seche rapidement et sa couleur 
d'un pale tres clair decolore a peine le bois quand on desire un fini 
natural. H possede beaucoup de corps et seche avec un beau lustre. 
Convenable pour planchers, moulures et boiseries d'interieur. 

■ 

Vernis d*Interieur C-I-L a Sechage Rapide 

Specialement formule pour les beaux travaux d'interieur sur 
moulures, portes, cloisons, etc.. ce vernis produit une surface resis- 
table a I'usure qui ne s'abimera ni ne fendillera aisement et ne sera pas 
endommagee par Teau chaude ou froide ou meme de faibles solutions 
d'alcali. 

Vernis a Meubles C-I-L a Sechage Rapide 

La principale qualite requise d'un vernis a meubles est sa resis- 
tance au dur usage et aux coups. C'est seulement apres de longues et 
intenses recherches que cette formule speciale du Vernis a Meubles 
C-I-L a Sechage Rapide a ete enfin adoptee comme celle qui remplit 
cette condition. II est fabrique d'une base de resine synthetique et 
produit un fini de longue duree et d'un beau lustre. 11 seche en 4 a 5 
heures. bien qu'il soit preferable de le laisser secher diirant toute la 
nuit avant de se servir du meuble. 

Vernis a Linoleum C-I-L a Sechage Rapide 

Un vernis pale, a sechage rapide pour les linoleums. Si la surface 
a vernir est en bonne condition, propre et libre de cire. le vernis la 
revivifie, conserve sa flexibilite et previent la tendance du linoleum a 
fendre. II previent egalement I'absorption de la poussiere et de la 
salete, facilitant le nettoyage. 

On recommande I'application d'une seule couche a la fois, repetant 
tous les six mois ou aussi souvent qu'il est necessaire pour maintenir 
la surface en bonne condition. Cette methode conserve le linoleum 
intact durant de nombreuses annees. 

Vernis C-I-L d'UtiUte Generale 

Un vernis paje. durable, dur. impermeable, d'utilite generale. Com- 
me son nom I'implique, il est destine a une grande variete d'usages. 
On s'en scrt general ement comme vernis clair soit a I'interieur ou a 
I'exterieur. II ne possede pas au meme degre que le vernis spar I'im- 
permeabilite ou la durete d'un vernis d'interieur, mais il est satisfai- 
sant comme produit d'utilite generale. 
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UN FINI C-I-L POUR CHAQUE USAGE 




Mode d'Emploi General des Vemis C-I-L 

Surfaces neuves: La surface a vernir doit etre seche. propre et 
libre de poussiere et de salete. Sablez la surface le long du grain du 
bois. avec un papier sable No 00. Pour en tirer les meilleurs resultats 
le travail devrait se faire sous une temperature d'environ 70° F. Ne 
laissez pas de courants d'air passer sur la surface fraichement vernie. 
Ne laissez pas penetrer de poussiere durant le vernissage. Servez- 
vous d'lin pinceau a vernis. doux et plat, et appliquez une couche bien 
uniforme. Laissez secher ; sablez legerement ou passez a la !atne 
d'acier, epousettez et appliquez la deuxieine couche de la uieme 
maniere. 

Surfaces prcalablement vermes. On peut les vernir a neuf en pas- 
sant a la laine d'acier suffisamment pour enlever une partie du lustre, 
puis en epousettant avec soin. Appliquez une couche bien uniforme 
du vernis que vous avez choisi. Certains vernis. une fnis durcis. 
peuvent etre ponces. On emploie une pierre ponce et de I'eau ou de 
I'huile afin de leur donner un poli lisse. Les genres de vernis qui 
peuvent etre ponces portent sur lenr etiqu-ette les indications neces- 
saires. 

Important— Pour un travail de qualite le bois devrait etre rempli 
au C-I-L Wheeler's Paste Wood Filler (bouche-pores ou pate pour 
boucher les pores), selon le mode d'emploi indique. Laissez le bouche- 
pores reposer a la surface de 10 a 15 minutes, puis essuyez en travers 
du grain du bois, pressant le bouche-pores dans les pores du bois. 
Laissez secher 24 heures. 

Si, en plus du remplissage au Wheeler's Paste Wood Filler, on 
desire teindre le bois plus fonce que la couleur naturelle, employez la 
Teinture a I'Huile Penetrante C-I-L. selon les indications, et laissez 
secher 24 heures. Si vous employez la Teinture a rHmle Penetrante 
couleur acajou, il faudra appliquer une couche de "Sealer C-l-L 
(vernis bouche-pores) a Teinture, selon les indications afin d'empecher 
de percer la couche de \ernis. 

Couvrage: H varie sni\ant la nature de la surface et le type de 
vernis employe. 600 a 700 pieds carres au gallon pour une couche est 
une bonne moyenne. 

Fini de Boiserie dlnterieur 

TEINTURE PENETRANTE, '^SEALER" A TEINTURE ET 
CIRE Teintez et scellez selon les indications. Sablez legerement. 
Appliquez la Cire a Planchers C-I-L. polissez avec un linge doux 
apres le sechage. 

TEINTURE PENETRANTE, "SEALER" A TEINTURE ET 
CIRE Teintez et scellez selon les indications. Sablez legerement. 
Appliquez deux couches de Vernis dTnterieur C-I-L a Sechage Rapide. 
Laissez secher une nuit entre chaque couche. Pour un dm satine 
employez le Vernis Satin C-I-L comme deuxieme couch«. 
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PEINTLTRES 



VERNIS — EMAUX 



BOUCHE-PORES LIQUIDE ET VERNIS (Effet naturel du 
bois sur moulures et portes en place). Appliquez une couche de 
Bouche-Pores Liquide C-I-L. Laissez secher 24 heures. Sablez lisse 
et appliquez deux couches de Vernis d'Interieuf C-I-L a Sechage 
Rapide. Laissez secher une nuit entre chaque couche. Pour un fini 
satine employez le Vernis Satin C-I-L comme deuxieme couche. 

BOUCHE-PORES EN PATE ET VERNIS. Remplissez selon 
les indications. Sablez legerement. Appliquez deux couches de Ver- 
nis d'Interieur C-i-I- a Sechage Rapide. Laissez secher une nuit entre 
chaque couche. Pour un fini satine employez le Vernis Satin C-I-L. 

TEINTURE PENETRANTE, BOUCHE-PORES EN PATE. 
"SEALER- A TEINTURE ET CIRE. Teintez et remplissez au 

bouche-pores selon les indications. Sablez legerement. Appliquez 
une couche de "Sealer" a Teinture C-I-L. Laissez secher. Appliquez 
la Cire a Planchers C-I-L, polrssez avec un linge doux apres le sechage 



TEINTURE PENETRANTE, BOUCHE-PORES EN PATE 

ET VERNIS. Teintez et remplissez au bouche-pores selon les indi- 
cations. Sablez legerement. Appliquez deux couches de Vernis 
d Inteneur C-I-L a Sechage Rapide. Laissez secher une nuit entre 
chaque couche. Pour tin fini satine employez le Vernis Satin C-T-L. 



Fini de Planchers d'Interieur 

BOUCHE-PORES EN PATE — VERNIS. Pour toutes les 
nuances sur bois a grain ouvert ou pour une miance naturelle sur bois 
a grain serre. Faites le remplissage au boache-pores Wheeler's Paste 
Wood Filler selon les indications. Sablez legerement. Appliquez 
deux couches de Vernis a Planchers C-I-L a Sechage Rapide ou de 
Vernis Jamieson "58" Quatre Heures. Laissez secher une nuit entre 
chaque conche. Sablez entre chaque couche. 

TEINTURE A L'HUILE PENETRANTE — VERNIS. Pour 
effet plus fonc^ que la couleur naturelle Bur bois & grain serr*. Teintez 
selon les indications. Sablez legereraeat. Appliquez deux couches 
"cqY^A"'^ ^ Planchers C-I-L a Sechage Raptde ou dc Vernis Jamieson 
58 Quatre Heures. Laissez secher ime nmi entre chaque couche. 
Sablez entre chaque couche.- 

TEINTURE PENETRANTE — CIRE. Pour effet plus fonct 
que la couleur naturelle sur bois 4 grain serrt. Teintez selon les indi- 
cations. Laissez secher. Sablez legerement et appliquez une couche 
de Cire a Planchers C-I-L. Polissez avec un linge doux ou une cireuse 
apres le sechage. 
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UN FINI C-I-L POUR CHAQUE USAGE 




Fini de Boiserie d'Exterieur 

(Portes d'entree. chassis de fenetres et autres travaux seniblables) 
BOUCHE-PORES EN PATE — VERNIS. Bois k grain ouvert. 
Remplissez selon les indications. Appliquez deux couches de Vernis 
Spar C-I-L. Laissez reposer au moins 48 heures entre chaque couche. 
Sablez la premiere couche. 

TEINTURE — VERNIS. Bots a grain serr^. Appliquez gene- 
reusement au pinceau une couche de teinture preparee avec une 
Couleur a I'Huile C-I-L ou une Couleur au Japon reduit d'une egale 
quantite de terebenthine ou de substitut de terebenthine. Laissez 
reposer de 1 a 3 minutes avant d'essuyer la surface avec un linge. 
Laissez secher 24 heures. Appliquez deux couches de Vernia Spar 
C-I-L, laissant secher 48 heures au moins entre chaque couche. Sablez 
la premiere couche. 

Veliicule a Aluminium No 1 

Un vehicule du type de vernis spar pour servir de vehicule d'utilite 
generale dans la preparation de la peinture d'aluminium a melanger 
sur les lieux, pour travail d'interieur ou d'exterieur. 

Vehicule a Aluminium No 2 

Le Liquide Aluminium No. 2, quand employe avec de la Poudre 
Aluminium, donne une peinture Aluminium satisfaisante lorsque wn 
prix avantageux est d'une consideration importante. 

Liquide C-I-L a Bronzer 

Un vehicule semblable au vernis pour le melange de la poudre 
bronze d'or ou d'aluminium. On peut y ajouter environ 2)4 lbs. de 
poudre bronze d'aluminium ou d'or au gallon, suivant la qnalite de 
poudre utilisee. Appliquez avec un pinceau plat a vernis ou a soies 
deuces, N'insistez pas trop en appliquant, mais posez comme urie 
couche d'eraail. Un gallon couvrira environ 1200 a 1400 pieds carres 
de radiateurs. 

Nota : Destine seulement pour usage a I'interieur. 

Vemis Damar C-I-L a Sechage Rapide 

Un vernis tres pale qui se travaiile facilement, possede du corps et 
des qualites siccatives satisfaisante^; pour usage sur les surfaces et les 
articles en bois qui exigent le plus pale fini, qui ne sera pas soumis a 
Tusure ni a un usage constant, tels que papkr-tenture, meubles de 
fantaisie. etc. 

Vemis a Melange C-I-L 

Un Vernis special que Ton ajoute a une peinture ou des coujeurs 
a Thuile afin de produire un fini plus dur et d'un meilleur lustre. 

Vemis de Fond C-I-L (Sizing) 

Un vernis de fond (Sizing Varnish) qui sert a scell^r les surfaces 
tres poreuses avant I'application d'une couche de fond. 
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Huile a Peinture Old EngHsh C-I-L 

Un vehicule prepare specialement pour le 
peinturage general. L'huile est faite d'une 
base d'huile de japon (china wood oil) recon- 
nue comme I'une des plus impermeables Elle 
est presque de la meme consistance que l'huile 
de lin. 

Nul siccatif (drier) n'est requis avec I'Huile 

a Peinture Old English C-I-L. Elle ne dimi- 

nue pas la duree de l'huile de lin qu'otl y a 

melange, et pour cette raison elle remplace 

avantageusement les siccatifs. 
A Texterieur : 

(1) Couche de fond pour le ciment. Employcz non diluee comme 
couche de fond pour les surfaces exterieures de ciment ou de 
stuc. ou comme melange avec la Peinture Preparee C-I-L ou 
TEnduit a Ciment et Stuc C-l-L. 

(2) Murs de Brique. L'application d'une ou deux couches a la 
surface exterieure d'une brique poreuse scelle la brique et aide 
a prevenir I'humidite a Tinterieur du mur. 

A I'interieur : 

(1) Pour eclaircir les peintures mates ou luisantes. Ajoute a leur 
duree, les rend plus faciles a laver et a appliquer. 

(2) Comme bouche-pores sur le ciment et les murs en platre. 
Empioyez-la sans diluer. 

(3) Couche de fond et bouche-pores (sealer). Sur les murs et 
boiseries d'interieur emplcyez en parties egales I'Huiie a 
Peinture Old English C-I-L avec la Peinture Mate Pour 
Murs. le "Semi-Gloss" ou 1* "Interior Gloss".C-I-L. 

(4) Boiserie de fenctres d'interieur. On peut employer THuile a 
Peinture Old English de preference au shellac pour sceller les 
pores du bois. 

(5) Sur les planchers. Diluee en proportion de 1 pinte de tereben- 
thine au gallon. I'Huile a Peinture Old English produira une 
excellente surface sur les planchers. Si Ton desire un fini 
plus soigne, on recommande le Vernis a Planchers C-I-L a 
S^chage Rapide ou le Vernis Jamieson "58" Quatre Heures. 

(6) Nouveaux planchers de ciment. Laissez durcir au moins 30 
jours. Neutralisez Talcali au moyen d'une solution de sulfate 
de zinc de 3 ou 4 lbs. dissoute dans I'eau chaude. 11 vaut mieux 
laisser la solution de sulfate de zinc sur la surface durant 4g 
heures avant d'essuyer les cristaux. Enlevez a la brosse ou 
avec une eponge humide toute trace de crystal de zinc. Lais- 
sez secher. et sceller les pores du plancher au moyen d'une 
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oil. 



couche d'Huile a Peintiire Okl English. <iue vous eclairciiez 
d'line chopine de terebenthine pai- gallon. Finissez d'une 
couche d'Huile a Peinture Old English non diluee, ou. si vous 
desirez colorer. employez deux couches d'Email "Floor, Porch 
and Dado" C-I-L. en a'joutant una chopine de terebenthine par 
gallon pour la premiere couche seulement. 

4 

Teintures a VHuile Penetrantes C-I-L 

Ce sont des teintures anilines penetrantes 
combinees a un liquide qui seche tres rapide- 
ment en donnant au bois un effet de coulenr 
tres riche. EUes ne soulevent pas le grain du 
bois et ne font pas voir les marques de pinceau. 
S'emploient principalement pour donner au 
hois dur ou au bois mou d'interieur Line teinte 
protonde. EUes penetrent profondement dans 
les fibres du bois, formant une excellente 
couleur de base pour les couches subsequentes. 
Livrees dans les nuances suivantes: Chene 
Pale. Chene Fonce, Noyer, Acajou Fonce et Acaj 

Mode d'emploi: La surface a teindre doit etre seche, propre et 
libre de poussiere et de saletes. Sablez la surface au besom et 
epousettez soigneusement. Appliquez la teinture avec un pinceau 
plat a vernis. Laissez penetrer dans le bois 3 ou 4 minutes, puis 
essuyez le surplus avec un linge. Plus on laisse penetrer la teinture 
plus la couleur sera toncee. Laissez secher 24 heures ou plus. 

La Teinture k THuile Penetrante, couleur Acajou Fonce ou Acajou 
doit etre recouverte d'une couche de "Sealer" (bouche-pores) a tein- 
ture. Ceci empechera la teinture de percer les couches subsequentes 
de tini. Me posez pas de vernis ou cite directement sur ces deux 
nuances. Quand la couche de bouche-pores est seche, la surface pent 
etre finie au Vernis C-I-L du type choisi pour cette surface particu- 
liere, ou repolie a la cire de haute qualite. 

Sur du bois a grain ouvert, ou surface poreuse, appliquez une 
couche de bouche-pores Wheeler's Paste Wood Filler de la nuance 
voulue quand la teinture est seche, en suivant le mode d'emploi indi- 
que sur le recipient. Procedez ensuite tel qu'indiqiie ci-haut. 

''Stain Scaler" (bouche-pores a teinture) C-I-L 

iTn bouche-pores liquide qui seche vite et produit une base con- 
venable pour le vernis, la cire, etc., apres Lemploi des Temtures a 
I'Huile Penetrantes C-I-L— Acajou Fonce ou Acajou, afin d'empecher 
les pigments solubles de percer les couches subsequentes de vernis. 
Quand la teinture est seche, appliquez une couche de "Stain Sealer" 
au pinceau, sans diluer, apres I'avoir bicn agite. Apres le sechage, la 
surface pent rccevoir le fini desire. 
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Teinture-Vemis C-I-L a Sechagc 

Rapide 

Les Teiniures - Vernis C-I-L a Sechage 
Rapide servent a la fois de teinture et de ver- 
nis. C'est un ama!game de notre Vernis de 
qualitc superieure, a sechage rapide. et de 
Teintures Transparentes pour le Bois. Ces 
Teintures-Vernis s'appliquent facilement sur 
les nouvelles ou vieilles surfaces de bois. Elles 
sechent rapidement en donnant un beau fini 
lustre d'un vernis de qualite. 

Mode d'emploi: La surface a couvrir doit 
etre entierement libra de poussiere, saietes, graisse, cire, etc. Sur le 
bois a grain serre, deux couches de Teinture-Vemis C-LL seront 
suffisantes dans plusieurs cas, mais sur le bois a grain ouvert, on 
obtient de mcilleurs resultats en bouchant les pores avec le C-I-L 
Wheeler's Paste Wood Filler (bouche-pores en pate) et en appliquant 
la teinture selon la methode ordinaire quand le bouche-pores est sec. 
La boiserie prealablement teinte devrait etre nettoyee entierement et 
passee legerement au papier sable No 00. 

Nota: Chaque couche subsequente de Teinture-Vernis en fonce la 
couleur et en rehausse !e lustre. Si on veut changer la surface d'une 
couleur foncee a une couleur claire, il faudra au preaiable poser une 
couche de Couleur de Fond C-I-L. On peut ensuite imiter le grain 
du bois au moyen d'une couleur a imiter et d'outils a imiter que Ton 
se procure chez un detaillant de peintures. La couleur a imiter doit 
secher entierement avant qu'on y applique une ou deux couches de 
Teinture-Vernis a Sechage Rapide comme couche de surface. 

Couleur de Fond C-I-L 

Une peinture preparee qui seche rapidement et forme une base 
parfaite pour imiter ie bois au moyen de Couleurs a Imiter C-I-L, ou 
pour les Teintures-Vernis a Sechage Rapide. 

On Temploie comme couche de fond pour repeinturer les boiaeries 
interieures dej4 recouvertes d'une couleur foncee que Ton desire trans- 
former en une nuance claire. Elle couvre le grain du bois et cache 
completement I'ancienne peinture. 

Mode d'emploi: La surface a couvrir doit etre seche, propre et 
libre de poussiere et de saietes. Toute surface vernie doit etre passee 
legerement au papier sable fin et soigneusement epousettee avant d'y 
appliquer ce produit. Ceci pcrmettra I'adherence rcquisc de la couleur 
de fond. Apr^s application de la premiere couche et sechage durant 
toute une nuit, il sera peut-etre necessaire d'y poser une deuKJenic 
couche pour couvrir pariaitement. 
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Siccatif (Drier) de Japon Pale C-I-L 

Un siccatif tres efificace, de couleur pale et qui convient aux teintcs 
delicates. Au melange avec les peintures a I'huile dans I'atelier ou 
sur le travail, employez de 1/64 4 1/32 de gallon de Siccatif de Japon 
Pale par gallon de peinture. 

N'employez jamais plus de 1 demiard par gallon de peinture. 

Siccatif (Drier) de Japon Brun C-I-L 

Ce siccatif possede toutes les caracteristiques et proprietes du 
Siccatif de Japon Pale C-I-L excepte qu'il est plus fonce et nc devrait 
pas etre employe avec les teintes delicates. 

Mordant au Japon C-I-L pour I'Or 

Un mordant a Thuile de japon pale qui sert a fixer Tor en feuilles. 
Les feuilles peuvent etre fixees en toute secunte d'une heure a une 
heure et dem.ie apres I'application du verms. 

Japon Noir C-I-L 

Un vernis noir tres consistant pour usage Pf^tout ou^ I'on desire un 
fini noir economique. Peut etre eclairci de 15^- a 20% de subst.tut 
de terebenthine. II seche en 4 a 6 heures^ 

Asphalte Noir C-I-L 

Un vernis no.r i sechage rapide. fabrique dasphalte de la meilleure 
qualite. Seche rapidement en donnant un beau lustre. U s emploie 
partout oil un noir economique et resistable a 1 eau est requis. 

Decapant (Remover) C-I-L a Peinture 

et Vernis 

Une preparation liquide aux proprietes 

(lissolvantes tres efficaces. Amollit rapide- 

.ment I'ancienne peinture ou verms, permet- 

tant leur enlevement facile, sans s<)ulever le 

grain du bois. 

Apres I'emploi du Decapant a Peinture 
et Vernis il est essentiel de laver la surface 
toute cntiere a la benzine pour enlever le 
rcste de cire avant le repeinturage ou le 
revernissaec. „ . . \T^m\a 

On estfme qu'un gallon de Decapant C-l-L a Pemture et V^n s 
suffira pour enlever I'ancienne peinture ou verms sur une superticie 




de 125 picds carres. 
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Bouche-pores Liquide C-I-L pour le Bois 

Un Ijuuche-pores senii-traiisparent sous forme liqui<It ptnir appli 
cation siir le bois a grain serre dans le but de sceller et remplir la sur- 
face afin de I'obturer centre le? couches siibsequentes de vernis. II se 
recomniande L-omnie bouche-]j<'res liquide sur les boiseries et moulures 
en place, mais non pas les planchers. 

Mode d'emploi; Bien melanger le liqnide. du fond an haul dc la 
boite. S'il de\'ient trop epais p<iiir s'etendre aisement. eclaircir un 
pen a la terebenthine. 

Apjiliqiie^ avec un pinceau plat a vernis, en une couche bien uni- 
forme. Apres le sechage. sable? legerement avant de vernir. 

Peinture Marine "Dulux" 

La Peinture Marine "Dulux" est la plus ini- 
portante amelioration dans ce domaine depuis 
dix ans. Ce n'est pas iine peinture marine 
ordinaire. Son veHicule est radicalenient neuf. 
etant compose de resines "Dukix"- Les chimis- 
les ont travaille des annees dan^ les-Labora- 
toires de Recherches C-I-L pour perfectionner 
ce nouveaii fini. Elle a ete soumise a I'epreuve 
durant des annees ; exposee a toutes sortes de 
temperatures dans toutes les parties du pays, 
hn usage sur de nombreux transatlantiques et paquebots cotiers. 
"Dulux" a deniontre sa resistance a I'air salin et a 1 ecume. anx gaz et 
aux vapeurs. Elle est plus impermeable a I'humidite et plus resistante 
aux coups et aux egratigniires. conserve son fini superbe et son lustre 
beaucoup phis longtemps que les peintures marines ordinaires. 

La Peinture Marine "Dulux" seche rapidement, ce qui est d*une 
grande importance dans I'entretien de navires en service. 

La Peinture Marine "Dulux** — Blanche est un fini cjui s'etend 
facilement. se nivelle de lui-meme. pour usage sur la partie superieure 
des coques. au-dessus du niveau de I'eau, et a I'exterienr des cabines. 
On pent I'employer sur toute surface de bois. aussi sur les surfaces de 
metal qui ont regu une couche de f(md convenable. Elle donne un 
fini tres dur qui n accuniule pas facilement les saletes. On peut la 
nettoyer aisement sans endomniager la surface. Elle est elastique et 
durable. 

La Peinture Marine "Dulux" — Blanche resiste a la decoloration 
qu'occasionnent les vapeurs de sulfate d'hydrogene qui s'elevent des 
eaux d'un port. 

La Peinture Marine "Dulux" — Noire est un fini d'un beau noir 
jais qu'on emploie sur la partie superieure des cotes, et aussi comme 
noir d'utilite generale sur les surfaces de bois ou de metal au-dessus 
du niveau de I'eau. Elle seche rapidement. ce qui est d'un avanUge 
marque sur les finis noirs a sechage lent, generalement connus dans 
Pindustne maritime. Elle seche en donnant un fini tres briUant et 
de longue duree. On ne doit pas I'employer sur les machines. 
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Dulux' Creme, Chamois, Gris. Vert. Rouge, Bleu, Jaune et 
AJamimum sont des finis de longue duree et resistables aux coups, 
pour usage sur les ponts de bois ou de canevas, et sur la partie 
supeneure des cotes et sur la coque. au-dessus du niveau de I'eau, 
Us sechent rapidement et possedent des qualites d'adhesion et 
tl elasticite musitees. lis conservent d'une faqon remarqiiable leiir 
apparence et leur couteiir originales. 

Le Vemis Spar "Dulux" est un verni.s pile posedant des qualites 
inusitees de longue duree. il est de beaucop superieur aux vemis 
spar plus lents a secher. 11 est incomparable dans sa resistance a 
1 action de lecume saline et des rayons actiniques. ou ravons chimi- 
ques du soleil. Comme i! seche rapidement, il est vite a f'epreuve de 
la poussiere. et seche tuujours completement dur en une nuit. On 
peut le frotter et le polir cnmme un miroir apres cinq jours de sechag-e. 
^ L'Huile a Eclaircir '^Dulux" est un vehicule specialement prepare 

pour eclaircir la Peinture Marine "Dulux" ^ couleurs et blanc. On 
lajoute a la couche de fond sur le bois et les surfaces poreuses, afin 
d obvier a I'absorption et maintenir la relation voulue entre le pigment 
et le vehicule. 

Le Rouge de Plorab ''Dulux" sert de couche de fond pour toutes 
les surfaces nues de fer et d'acier formant une base excellente pour les 
couches de fini. Son pigment possede d'excellentes proprietes anti- 
rouille; de fait, c'est I'un des meilleurs. ,11 seche dur en une nuit pro- 
duisant une pellicule impenetrable qui peut etre utilisee meme avant 
I'application de la couche de fini. 

Mode d'Emploi 

MATURES-VERNIES— Nouvelle Surface^Sablez soigneusement 
pour enlever toute imperfection sur la surface. Si le bois est a grain 
ouvert. tel (jue le chene. remplissez avec le bouche-pores Wheeler's 
Paste V\oo<l Filler se!on les indications. Assurez-vous que les extre- 
mites soient bien bouchees afin d'en exclure I'humidite. Si le bois est 
a grain serre. tel que le pin. le bouche-pores n'eat pas necessaire. 

Appliquez trois couches de Vernis Spar "Dulux". La premiere 
doit etre frottee a la pierre ponce et a I'eau avant de passer a la 
seconde couche. Le vernis et la surface doivent tous deux etre assez 
' chauds. Etendez le vernis genereusement sans trop insister sur Ic 
pinceau. 

^ VieUles surfaces — Assurez-vous que le vieux vernis soit en bonne 
condition : sinon, enlevez-Ie au raclage ou au sablage. Le Decapant 
C-I-L a Peinture et Vernis peut egalement etre employe pour ce 

^J travail. Si ce moyen est employe, il faut enlever toutes traces du 
decapant en lavant la surface completement avec un Hnge imbibe de 
terebenthine oi^ de gazoline et en essuyant b.ien sec avint de vernir. 
Proccdez alors tel qu'indique ci-dessus, eliminant le remplissage au 
Wheeler's Paste Wood Filler. Le Vernis Spar "Dulux'' peut etre 
applique sur un vernis er^ bonne condition. Sablez soigneusement. 
Appliquez deux ou trois couches. 
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MATURES — PEINTURES — Procedez suivant les suggestions 

offertes ci-haut pour les nouvelles ou anciennes surfaces, iiiais au lien 
de vernir appliquez deux ou trois couches de Peinture Marine "Dulux" 
de la couleur desiree. Sur une surface neuve, ou une surface bien 
usee, eclaircissez la premiere couche d'une chopine a une pinte 
d'Huile a Eclaircir "Dulux" par gallon. La deuxieme couche et les 
suivantes devraient etre posees sans diluer. Si vous voulez que la 
Peinture Marine "Dulux" s'etende plus facilement vous pouvez 
t'eclaircir legerement avec de la terebenthine pure, sans toutefois en 
ajouter plus qu'un demiard au gallon. II faut laisser secher 24 heures 
entre chaque couche. 

EXTERIEUR DE CABINES — Les cabines peinturees et les 
cabines de pont doivent etre mises en condition et finies de la meme 
fagon que les cotes de la partie superieure. Pour des raisons tout a 
fait pratiques le toit des cabines regulieres et des cabines de pont 
devrait etre fini a la Peinture Marine "Dulux" Aluminium, En outre 
de proteg'er efficacement la couverture de canevas, la Peinture Alumi- 
nium, par son haut reflet, diminue sensiblement la temperature 
interieure ct ajoute beaucoup au confort sous le punt durant les 
journees chaudes. 

INTERIEUR DE CABINES — Le meilleur fini pour cette partie 
d'un navire qui exige autant de reflet de kimiere que possible, est 
TEmail "Dulux" Extra Blanc. Pour les mdications sur son mode 
d'emploi. sur nouvelles ou vieilles surfaces, voyez la pageM 

CANEVAS SUR LE PONT— La Peinture Marine "Dulux" peut 
etre employee sur un canevas neuf, ou sur un canevas usage en bonne 
condition, Cependant, si le fini est bien craquele ou si le canevas est 
use, ni "Dulux" ni aucun autre fini ne pourra reparer les defauts de la 
surface. Si le sablage n'adoncit pas la surface craquelee. il est mieux 
de renouveler le canevas. 

Avant d'appliquer la Peinture Marine "Dulux" assurez-vous que 
la surface soit bien sablee. propre et seche. Sur une vieille surface 
appliquez deux couches ou plus de "Dulux" au besoin. eclaircissant 
chaque couche avec un demiard de terebenthine pure au g;aHon. 
Insistez sur le pinceau. Ke posez pas les couches epaisses. II faut 
laisser secher au moins 24 heures entre chaque couche. 

Application du nouveau canevas — On pose le canevas neuf sur le 
f)ont suivant la methode ordinaire, en employant une couche epaisse 
de blanc de plomb a I'huile auquel on ajoute un peu de siccatif. 
Etendez le canevas bien plat avec un rouleau a pate ou un tuyau de 
fer, et laissez durcir. Assurez-vous que le canevas soit bien sec et en 
place avant d'y appliquer la Peinture Marine "Dulux". 

Pejnturage du nouveau canevas — On doit eclaircir la premiere 
couche de Peinture Marine "Dulux" avec une pinte d'Huile a Eclaircir 
"Dulux" par gallon. On Tetend genereusement afin de permettre an 
"Dulux" de bien penetrer les pores du canevas. Laissez secher com- 
pletement avant de poser la deuxieme couche. qui sera eclaircie d'une 
;chopine d'Huile a Eclaircir "Dulux" par gallon. Posez la troisieme 
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couche, eclaircie d'un demiard de terebenthine pure au gallon. La 
deuxieme couche et les suivantes doivent etre posees assez minces. 

FONTS EN BOIS — Sablez avec soin pour debarrasser la surface 
de toutes imperfections. La surface doit etre libre de graisse. d'huile 
et de saletes. Les fentes doivent etre calfatees soigneusement et toute 
la surface doit ^tre etanche. On doit laisser secher les couches 24 
heures, et il faut les appliquer en insistant sur le pmceau. 

Surfaces neuves ^ La premiere couche doit etre eclaircie d'une 
chopine a une pinte d'Huile a Eclaircir "Dulux" pour chaqiie gallon 
de Peinture Marine "Dulux". La deuxieme couche et les suivantes 
doivent etre eclaircies avec un demiard de terebenthine pure. 11 faut 
laisser secher les couches 24 heures, et les appliquer en insistant sur 
le pinceau. 

Vieilles surfaces — Sablez avec soin les vieilles surfaces luisantes. 
Toute peinture qui s'ecaille doit etre enlevee, Les taches niies sur le 
bois doivent etre recouvertes d'une couche de Peinture Marine 
"Dulux" eclaircie selon les instructions ci-dessus pour la premiere 
couche sur une surface neuve. Appliquez ensuite deux couches de 
Peinture Marine "Dulux" eclaircie avec un demiard de terebenthine 
pure. 

FONTS EN ACIER ET AUTRES SURFACES EN METAL — 
Nouvelles surfaces en metal — Appliquez deux couches de Rouge de 
Plomb "Dulux". laissant secher 24 heures entre chaque couche. Pose?, 
ensuite deux — de preference trois — couches de Peinture Marine 
"Dulux", laissant secher 24 heures entre chaque couche. Appliquez 
toutes les couches de Peinture Marine "Dulux" assez minces. 

FARTIE SUPERIEURE— Si Ton presume que tout le travail 
preliminaire a ete fait sur une coque neuve ou qu'elle a ete passee a 
la lampe afin de la mettre en condition voulue pour le peinturage. il 
faut alors proceder au calfatage des fissures. On peinture ensuite les 
fissures a la Peinture Marine "Dulux". eclaircie selon les indications. 
Scellez alors les fissures avec un bon ciment, le pressant au couteau 
a mastic dans les fissures. II est tres important de ne pas negliger ce 
petit detail de couche de fond a la Peinture Marine "Dulux" sur les 
fissures, et de la laisser secher avant d'y mettre le ciment a fissures. 
Autrement, I'huile du ciment serait absorbee par le bois nu et le 
ciment durcirait, deviendrait sec et cassant, et tomberait eventuelle- 
ffi^nt. 

Surfaces neuves ou passees a la lampe — Appfiquez une couche de 
fond de Peinture Marine "Dulux", eclaircie d'une chopine a une pinte 
d'Huile a Eclaircir "Dulux" au gallon, selon la porosite du bois, 
Posez ensuite deux couches de Peinture Marine "Dulux", sans diluer, 
laissant secher 24 heures entre chaque couche. 

Vieilles surfaces — II n'est pas necessaire de passer la vieille sur- 
face a la lampe a souder pour permettre Tapplication de la Peinture 
Marine "Dulux". Si la vieille surface est en bonne condition et n'est 
pas craquelee ni fendillee, on peut y appliquer la Peinture Marine 
"Dulux" bien qu'on obtienne toujours de meilleurs resultats avec une 
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peintLire marine en commen(;ant sur le bois nu. N'essayez pas de 
peinturer par dessu:^ plusienrs couches de vieille peinture. car la sur- 
face fendra et s'ecaillera eventuellenient. emportant avec elle la 
nouvelle peinture. 

Sablez entierement les vieilles surfaces, specialement les surfaces 
luisantes, pour assurer une bonne adhesion. Toute peinture qui 
s'ecaille ou n'adhere pas doit etre enievee. Les taches nues dans le bois 
doivent etre recouvertes d'une couche de Peinture Marine "Dulux" 
eclaircie selon les indications ci-dessus pour une couche de fond sur 
le bois neuf. Posez ensuite deux couches de Peinture Marine "'Dulux" 
sans diluer, laissant secher 24 heures entre chaque couche. 

Important: Laissez secher la derniere couche au moins 24 lieures. 
et meme plus, si possible, avant de mettre le bateau a I'eau. 

Les instructions qui precedent pour le peinturage sont destinees a 
la partie au-dessus du niveau de I'eau seulement. Pour la surface qui 

est au-dessous du niveau <le I'ean. employee la Peinture C-I-L Anti- 
Fouling (anti-crasse). 

Avis: N'ajoutez aucuue autre peinture. huile ou vernis aux pn>- 
duits marins "Dulux". X'ajoutez pas d'huile de lin, vernis ou essence 
minerale (substitut de lerebenthine). Lorsque requis. eclaircissez 
seulement avec de la terebenthine pure. Lorstpi'indique. emplovez 
I'Huile a eclaircir "DuUix" 



ilF- 



Peintures "Anti-Fouling" 

Ces peintures sont tormiilees specialement pour poser sur cette 
portion du bateau qui repose dans I'eau, afin de combattre la corrosion 
et les algues marines. Sur les coques d'acier employez la Peinture 
Anti-Fouling- C-I-L au Rouge de Plomb sur une couche de fond de 
"Sea-Krome" C-LL ou autre couche de fond antirouille de qualite 
superieure; sur les coques de bois employez la Peinture Anti-Fouling 
au Rouge de Cuivre. Lorsqu'un fini \ ert est desire sur une coque 
d'acier ou de bois, employez la Peinture C-LL Anti-Fouling au Vert 
de Cuivre, appliquant au prealable une couche de fond au "Sea-Krome*' 
C-LL ou autre couche de fond antirouille de qualite superieure. 



IL 




Couleurs a I'Huilc C-I-L 

Suivant notre principe qui consiste a mettre 
a la disposition du cummerce cc qu'i! y a de 
plus recent en lait de peinture et de produits 
de peinture. les Couleurs a I'Huile C-I-L sont 
maintenant mises en vente sur une base de 
volume (gallon, pinte et demiard I au lieu de 
pesanteur. 

La consistance semi-pate des Couleurs a 
I'Huile C-I-L est due aux ameliorations ap- 
portees a leur vehicule grace aux perfectionne- 
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ments et recherches modefnes. Ce sont veritablement les meilleures 
couleurs a riiuile t|ue les methodes actuelles de fabrication puissent 
prod u ire. 

La finesse, la purete de ton et la puissance colorante des Couleurs 
a I'Huile C-l-L sont insurpassees. La forme sous laquelte eJles sont 
preparees en facllite leur usage. Leur consistance semi-pate assure 
un metange rapide avec les pates blanches, ie blanc de plomb. les 
peintures preparees, les emaux a I'huile, les couches de fond a I'Huile. 
etc.. sans laisser de "caillots" ni de grains non broyes. Elles spnt 
economiques parce qu'elle ne laissent pratiquement pas de "peau" 
dans une bo'ite partiellement remplie. comme c'est d'ordinaire Ie cas 
pour les couleurs a I'huile en pate. 

En outre des couleurs les plus usitees pt)Ur teinter, il y a quatre 
couleurs specialement fornnulees pour colorer en quantites conside- 
rables ou pour employer comme peintures de base. Ce sont Ie Brun 
Ox'yde, Ie Vert Bouteille. Ie Vert Bronze Pale et Fonce. La consis- 
tance semi-pate des couleurs a I'huile facilite leur eniploi pour cet 
usage par I'addition d'huile de lin et de terebenthine ou d'Huile a 
Peinture Old English C-I-L. 

Couleurs a Imiter C-I-L 

Une couche mterniediaire prcparee pour application sur la Couleur 
de Fond C-l-L dans Ie but d'imiter les filires de <Iifferents bois avec 
les outils a imiter. 

Mode d'emploi: Eclaircissez avec de la terebcntliiue uii de I'essence 
minerale jusqu'a consistance voulue pour peinturer. Ap(>liquez au 
pinceau et laissez secher environ 30 a 40 minutes, soit as.se-^ longtemps 
pour que la surface soit mate. Imitez alors les fibres de hois avec un 
(Hitil a imiter et laissez secher 15 a 24 heures avant de poser Ie vernis. 

Bouche-pores en pate 
"C-I-L Wheeler's Paste Wood Filler" 

Le l)ouche-pores efficace original a base de 
silex. II et.t transparent, et a I'encontre des 
botiche-pores bon marche. ne cache pas le grain 
du bois. Le bouche-pores Wheeler's forme 
une base parfaite aux applications de vernis et 
remplit les pores du bois d'une substance dure 
qui ne retrecira ni ne gonflera. Ce bouche- 
pores sans teinture donne un fini naturel au 
bois, mais si on y ajoute une matiere colorante 
on obtient des nuances de noyer. chene ou acajou. 

Mode d'emploi: Eclaircissez a la terebenthine ou a la benzine 
jusqu'a consistance d'une creme epaisse. Appliqrie?. avec un pinceau 
plat. Pour conserver la nuance naturelle du bois employez le bouche- 
pores transparent; autrement choisissez la nuance qui con\ ient au 
besoin. Recouvrez seulement une petite surface a la fois. Laissez 
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secher 5 ou 10 minutes pour hii permettre de s'etendre ou se pjacer . 
Essuyez alors le bouche-pores avec un linge ou un morceau de jute 
(burlap) sur le travers du gram en tassant ]e bouche-pores dans les 
pores. Essuyez le surplus soigneusement, Le surplus du bouche- 
pores peut etre enleve des sculptures sur meubles ou boisenes au 
moyen d'un pinceau a soies raides. Laissez le bouche-pores secher 
au moins 24 henres et complete/, le travail au Verms ou a la Cire 
C-I-L ou avec tout autre fini desire. Si le bouche-pores s enleve trop. 
seche trop ranidement ou semble trop clair dans les pores, ajoutez une 
toute petite c,uantite d'huile de lin crue. Le bouche-pores transparent 
peut etre teinte, au besoin, aux Couleurs a I'Huile C-I-L, 

Cire a Planchers C-I-L 

Une cire de belie qualite qui protege conlre 
I'usure et donne un lustre riche et profond aux 
planchers de bois dur ou de linoleum, aux 
meubles et aux boiseries. II ne decolore pas 
les surfaces claires et ajoute a la duree de toute 
surface. 

Mode d'emploi: Planchers — La surface doit 
etre propre et seche. Appliquez une couche 
mince de cire avec un linge doux et propre. Laissez secher LS a 20 
minutes. Polissez avec un linge ou avec une cireuse. On peut 
appliquer une deuxieme couche 24 heures plus tard. 

Meubles et Boiseries — La surface doit etre nettoyee avec une solu- 
tion d'eau tiede et de savon doux. Assechez avec un chamois. Ap- 
pliquez une couche mince de cire. Laissez secher 5 minutes. Polissez 
avec un linge doux. 

Blanc Antimo C-I-L 

Le Blanc Antimo est une pate blanche 
formee d'un amalgame de blancs metalliques 
fie qualite superieure broyes dans I'huile de 
lin raffinee. II n'est pas affecte par les gaz. 
vapeurs ou exhalaisons sulfureuses dans Jes 
districts industriels o« urbains. II est superieur 
au blanc de plomb tant pour usage a I'exterieur 
qu'a rinterieur. 

Comme il ne contient pas d'amalgame de 
blanc de plomb il elimine tout risque d'intoxi- 

cation par le plomb. 

Le Blanc Antimo. delaye avec la meme quantite d'huile est 50% 
plus opaque que le blanc de plomb, et deux couches feront le meme 
travail que trois couches de blanc de plomb pur. 11 couvre 257o plus 
de surface que le blanc de plomb pur. 
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PEINTURES ANTIROUILLE C-I-L 

Couche de Fond "Kromate" pour le M6tal 

Le pigment de cette couche de fond consiste essentiellement d'un 
chromate de plomb — un -pigment qui prend de plus en plus d'impor- 
tance dans les couches de fond a cause de ses proprietes antirouille 
que de notnbreux techniciens en peinture considerent superieures au 
rouge de plomb. II forme un meilleur melange que le rouge de plomb, 
permettant par le fait meme une application plus uniforme. De plus, 
il donne en sechant une pellicule beaucoup plus dure que celle du 
rouge de plomb. 

Aftn de profiter de ces tjualites, cependant, il est essentiel que le 
chromate, en proportions assez fortes, serve a la couche de fond, et 
c'est ce qui gouverne le prix du produit. Cependant, malgre son prix 
relativemenf eleve, sa longue duree bien demontr^e justifie son usage 
sur les structures d'acier et autres structures permanentes qui exigent 
ta plus grande protection possible contre la rouille. Ce produit se 
livre en deux couleurs, rouge et gris. 

La Couche de Fond "Kromate" Grise pour le Metal contient du 
carbonate de blanc de plomb, ce qui I'adapte particulierement a I'usage 
des couches de fond sous les couleurs aluminium ou de nuance clain^. 

Couche de Fond "Sea-Krome" pour le Metal 

Consiste en un amalgame de rouge de plomb et d'un chromate de 
plomb dont le vehicule seche beaucoup plus vite en une pellicule plus 
dure que la Couche de Fond au Rouge de Ploritb No 1145. II est 
specialement recommande oil Ton exige de la resistance aux coups, 
dans I'eau, ou a une humidite prononcee. • 

Couche de Fond au Rouge de Plomb No 1145 

Cette formule est conforme aux donnees standard et constitue 
une couche de fond de qualite superieure au rouge de plomb pour 
usage general sur les structures d'acier, 

Referez a la Couche de Fond ou Rouge de Plomb No 1517 (page 
7) au cas de besoin d'une Couche de Fond au Rouge de Plomb 
moins dispendieuse. 

Couche de Fond "Kromeoxide" 

Formulee d'un amalgame de chromate de plomb et de pigments 
d*oxyde de fer de la plus haute qualite. EUe s'adapte bien a la pro- 
tection des structures d'acier contre la rouille lorsque, pour des raisons 
d'economie, il est impossible de considerer le debourse necessaire a 
I'emploi de la Couche de Fond "Kromate", mais ou il faut cependant 
profiter des avantages qu'offre le chromate de plomb. 

Couches de Fond Oxyde Rouge Nos 1512, 1507 et 1516 

L'oxyde de fer, tant a I'etat naturel qu'a I'etat prepare, occupe un 
rang important dans les peintures a structures d'acier. Tout en ne 
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possedant pas les proprietes antirouUle remarquables du rouge de 
plomb. il s'etend avec facilite, resiste aux interaperies et coiite peu. II 
se livre en une "grande variete de qualites. Employe seui ou avec un 
melange dautres pigments il produit une couche de fond economique 

La Couche de Fond Oxyde Rouge No 1512 constitue la meilleure 
qualite des trois couches de fond a I'oxyde enumerees ici. Elle se 
compose essentiellement d'un oxyde de fer de qualite superieure fine- 
ment broye dans un amalgame d'huile de iin crue et bouiilie, avec un 
pourcentage de vernis spar pour lui donner un sechage plus rapide et 
plus dur que celui d'une couche a I'oxyde rouge dont le vehicule est 
limite a I'huile de !in crue et bouiilie. 

La Couche de Fond Oxyde Rouge No 1507 diffcre dii Xo 1512 par 
le fait que I'oxyde de fer est de qualite quelque peu inferieure et que 
le pourcentage de vernis spar a ete elimine afin de permettre un pnx 
de vente reduit. 

La Couche de Fond Oxyde Rouge No 1516 est destinee aux tra- 
vaux d'atelier ou d'exterieur a prix relativement modique. I! ne faut 
pas. cependant, confondre ce produit avec les peintures bon marche a 
i'oxyde Kiuge dont le seul merite est un prix \x\.\ eleve. 

Couche de Fond "Galvatex" (Pour Tole Galvanisce) 

L'n produit de peinture possedant des proprietes d'adherence tenace 
a la tole galvanisee. san< aucune preparation prealable. Se livre en 
blanc et en gris seulement. 

Couche de Fond No 1734 (Grise) pour Aluminium 

Une couche de fond antirouille. gris pale, formulee specialemeni 
pour ser\'ir de base a la jjeinture aluminium et comme couche de 
rond sur la tole galvanisee qui a ete prealalileinent preparee selon un 
procede recpmmande. 



Peinture Antirouille "Antoxide 



t* 



Reconiniandee coniine couche intermediaire ou de tinition sur les 
■surfaces nietalliques d'lnterieur ou d'exterieur sous des conditions 
anonnaies. I,e pigment cnntient un compose de chroniate. amalgame 
a un vehicule de vernis sjiar. pour donner une meilleure protection 
aux surfaces metalliques exposees a de telles conditions. 

Peintures Noires au Graphite C-I-L No 1131, No 1598 

et No 1491 

La Peinture au Graphite No 1131 est coniposee d'un graphite dc 

haute qualite dans un vehicule specialement traite et d'une formule 
convenabiement equilibree pour produirc une pcllicule protectrice 
d'une duree exceptionnelle. 

Les Peintures au Graphite No 1598 et No 1491 sont dc qualite 

standard, et bien quelles ne soient pas equivalentes a la Peinture 
Xoire au Graphite, on les trouvera egales et meme superieures aux 
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produits de concurrence, si on les compare siir une base de qualite et 
de prix. 

Emulsion d'Asphalte Chromique — "A.C.E." 

Un prodiiit formiile principalement comme couche protectrice anti- 
corrosive et antirouille pour I'acier soiimis a des conditions corrosives 
inusitees au contact de I'air. de Teau ou sous la terre. ^11 comprend un 
asphalte pur disperse sous forme de gelatine dans I'eau. Le perfec- 
tionnement le phis important du precede est I'introduction de deux 
antirouilies— des sels chromiques solubles et insolubles— en propor- 
tions requises. Une fois I'eau evaporee le produit laisse une pellicule 
antirouille d'asphalte sature de chrome que I'eau, les acides. les alcalis 
et les sels mineraux n'affectent pas. 

L'Emulsion d'Asphalte Chromique— -ACE."— ne possede aucune 
valeur decorative et ne devient pas dure comme les peiutures du type 
a i'Huile ou du type vernis. II est toujours mieux de poser ce produit 
sur une peinture antirouille de qualite superieure. et considerant le 
fait qu'il est generaiement expose a des conditions anormales, on 
recommande Temploi de la Couche de Fond "Sea-Krome" pour le 
Metal, (piand une couche de fond est requise. 

Noir a Cheminees No 451 

Le Noir a Cheminees resistable a la chaleur ardente (High-Heat 
Smokestack Black) a ete formule specialem^ent afin de resister aux 
temperatures elevees constantes, jusqu'a 500° F. 
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FINIS REFLECTEURS DE LUMIERE POUR 
VASTES INTERIEURS INDUSTRIELS 

ET COMMERCIAUX 

On ne realise pas toujours les avantages qu'offre ramelioration 
apportee 4 la lumiere du jour dans une fabrique ou un edifice public. 
Un bon eclairag-e ne depend pas seulement de I'lUummation directe. 
II y a d'autres facteurs a considerer. dont le plus important est la 
capacite des murs et plafonds de refleter la lumiere. Lorsqu'elles sent 
sombres et sales ces surfaces occasionnent des pertes considerables, 
et meme si la majeure partie de ces pertes est imperceptible, elks 

n'en sent pas moins reelles. . 

Des releves demontrent que les accidents augmentent conside- 
rablement durant les mois d'hiver. coincidant avec les journees courtes 
et sombres et qu'ils diminuent durant les mois d'ete quand les 
journees sont plus claires et plus longues. 11 a ete suiSsamment 
demontre que la fatigue dans les fabriques. un miportant facteur 
d'accidents. resulte plus rapidement d'un eclairage imparfait que de 

toute autre cause. , r - .. j 

Les ouvriers travaillant a quelque distance des fenetres sont dans 
la semi-obsciirite a certains moments de la journee. Si les murs et les 
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plafonds sont foncea, ils absorberont 50% dc la lumierc penetrant 
par les fenetres avaat qu'elle ne parvienne au centre de La piece. Les 
yeux se fatiguent, ils ne voient pas aussi claircraent les choses. et on 
note une diminution dans la production el refficacite. Le moral dc 
I'ouvrier en est altere. 

Les corridors mal edaires sont une tentation a la neg^ligence. Ces 
passages se remplissent vite de saletes et se^^ent de piece de debarras 
pour les outils brises ou mis au rancart. On attribue un grand nombre 
d'accidents aux trebucheraents qu'occasionnent de tclles conditions. 
Un bon eclairage aide a maintenir les corridors libres et pertnet dc 
trouver facilement les objets egares et les defectuosites du plancher. 
de sorte que Ton peut y remedier et dirainuer la possibilite d'accidents 
pendant qu'on fait le nettoyage et les reparations. 

Dans les chambres d'emmagasinage on entasse parfois avec negli- 
gence, ce qui occasionne un eboulement des materiaux aJnsi empiles. 
Un bon eclairage assurerait une protection raisonnable contrc les acci- 
dents de cette nature. 

Le bon eclairage ajoutera. en moyenne. trente minutes par jour 
au temps de travail productif. On a calcule que le debourse de six 
a dix minutes de salaire quotidien coute environ le meme prix pour 
chaque employe qu'un bon eclairage. meme s'il en use avec la plus 
grande extravagance. On peut considerer en toute confiance que 
I'argent debourse pour le bon eclairage permettra une economie de 
trois fois le montant depense. 

Ce qu'exige un bon eclairage. 

(1) II doit y avoir sur toutes les surfaces de travail, qu'elles soient 
horizontales. verticales ou obliques, une lumiere constante et 
suffisamment intense pour les besoins du travail. 

(2) L'eclairage des murs a proximite de lemplacement du travail 
doit avoir autant d'intensite que celui qui illumine le travail. 

(3) La lumiere doit etre d'une couleur et d'une nature speculaire 
convenables au but auquel on la destine. 

(4) II doit y avoir absence d'eblouissement et de reflet eblouissant; 
c*est pourquoi la couleur d'une peinture est d'une influence 
considerable sur I'eflFicacite de retlet des murs et plafonds. De 
nombreuses epreuves ont ete faites par differentes organisa- 
tions afin de determiner le pourcentage de lumiere rcflctee par 
les murs et plafonds de diverses couleurs. 

En general, les couleurs reRetent le pourcentage indique sur la 
table suivante : 

Blanc 

Gris — pale a fonce (>7Jc 

I voire a chamois 78% 

Vert — pale a fence 61% 

Bleu — pale a fonce 53% 
Rouge — Rose a \'ermillon 49% 
Brun — fonce 

30 



80% 






diminuant 


a 


17% 


«4 


• 4 


35% 


«c 


«< 


20% 


u 


M 


35% 


4« 


<i 


18% 



15% 









I 









i 





I 




3 





^ 




UN FINI C-I-L POUR CHAQUE USAGE 



Le choix d'un reflet luisant, semi-lustre ou mat pour les murs et pla- 
fonds repose sur un nombre de conditions qui different grandement 
d'une mdustrie a I'autre, non seulement au point de vue de fabrica- 
tion ou de travail, mais aussi au point de vue de certains besoins 
d'entretien propres a une Industrie ou a un groupe d'industries. De 
plus le choix d'un reflet luisant, semi-lustre ou mat doit etre fait sur la 
base du besoin particulier. et les avantages ou desavantages indi- 
viduels de ces trois types de finis doivent etre pris en consideration, 

II est bon d'obtenir I'opinion d'un expert avant de decider le reflet 
d'une peinture pour les murs et plafonds d'un vaste interieur com- 
mercial ou Industrie!, plus particulierement maintenant que la ten- 
dance moderne incline vers I'eclairage indirect. 



Bianc Architectural "Dulux 



»> 



La tendance actuelle vers I'accomplissement du plus nouveau dans 
I'architecture residentielle, commerciale et industrielle a cree une 
demande de materiaux decoratifs possedant des proprietes jusqu'ici 
inconnues dans le domaine de la conservation et de I'entretien. 

Le plus nouveau, ou modernisme actuel ne represente pas seule- 
ment le style et la disposition des batisses, mais, dans le cas des 
constructions commerciales et industrielles, represente un nouveau 
standard de performance et un degre inusite de superiorite de pein- 
ture. Comme resultat. dans les vastes interieurs commerciaux et 
industriels, ou un fini blanc superieur est requis, on demande "!e plus 
blanc des blancs qui soit fabrique" — plus blanc que tout blanc archi- 
tectural jusqu'ici disponible. et un blanc qui donnera un meilleur 
eclairage. une meilleure apparence et une meilleure protection pour 
moins d'argent; et enfin. un blanc qui restera plus blanc durant plus 
longtemps. 

Le Blanc Architectural ■Dulux" possede tout ce qu'il faut pour 
realiser ces conditions. II est superieur en blancheur originate ... en 
duree . . . par sa facilite d'application . . . par son opacite . . . par sa 
capacite de couvrir . . . par son lustre . . . sa reflexion de la lumiere . . . 
sa resistance a la salete et au dur usage; et il reste plus blanc durant 
plus de temps que tout autre blanc architectural connu. Le Blanc 
Architectural ''Dulux" possede tons les points de superiorite qui en 
font le meilleur blanc encore fabrique pour les vastes interieurs. II 
tire sa superiorite incontestable du vehicule et des pigments exclusifs 
"Dulux"'. qui sont totalement differents des pigments employes pour 
les blancs architecturaux ordinaires. 

Les proprietes remarquables de ce nouveau type de fini architec- 
tural d'interieur peuvent se resumer comme suit: 

Le Blanc Architectural "DULUX" est plus blanc. Une blancheur 

originate plus prononcee assure un meilleur reHet de 
la lumiere naturelle et de la lumiere artificielle. II 
bannit les ombres dangereuses; aide a diminuer la 
fatigue des yeux, la fatigue corporelle et les accidents 
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qui en resultent aux employes: aide a stimuler la 
production et elitnine le gaspillage et les pertes. Totit 
ceci represente une economic d'argent. 

Le Blanc Architectural "DULUX" reste plus blanc. 

Le Blanc Architectural "DULUX" seche plus rapidement. Le 

sechage en une nuit elimine les arrets dispendieux dan> 
une fabrique. "Dulux" seche entierement dur. en une 
pellicule lisse et non poreuse. dans environ la moitie du 
temps d'ordinaire requis par !es blancs architecturaux 
orthodoxes. 

Le Blanc Architectural "DULUX" est plus facile a poser. La riuiditc 

inusitee du Blanc Architectural "DULUX" permet de 
faire plus de travail en une joumee. 

Le Blanc Architectural "DULUX" est plus opaque. La grandc puis- 
sance de couverture du pigment blanc assure au 
"DULL'X" une opacite superieure. I! couvrira les 
surfaces foncees ou tachees avec ie minimum de 
materiel. 

Le Blanc Architectural "DULUX" donne un plus beau lustre. Des 

qu'il est sec on note la superiorite de son lustre, et 

meme des mois plus tard il est encore plus remar- 
quable. 

Le BI:mc Architectural --DULUX" se nivelle de lui-meme et seche 

sans marques de pinceau. Par le fait qu'il\'etend Hsse 
sa surface reste plus propre et conserve son blanc bril- 
lant plus longtemps, Un fini qui laisse des traces de 
pinceau accumule facilement la poussierc et les saletes. 

Le Blanc Architectural "DULUX" est tres durable. La densite ei 

la rlexibilite etonnantes du vehicule "Dulux" veut dire 
que le Blanc Architectural "Dulux" resistc aux chocs 
et aux coups de I'outillage et des materiaux dans la 
fabrique. 

Le B^anc Architectural "DULUX" resiste aux nombreux lavages. II 

est plus facile a laver parce qu'il est plus dur, plus 
lisse et non poreux. Les savons on nettoyeurs doux 

n'affecternnt pas son lustre. 

Blanc Industriel "Du-Lite" 

Un t.lauc indust-=-l solide et I'un des plus beaux produit* connus. 
Cest un produit a pigment de qualite supeneure avec amalgame 
d'huile< pales specialement traitees pour produire une pellicule ela>- 
tique qui ne peut craqueler ni tendiller. 

"Du-Lite" est d'un blanc intense. II conserve sa blancheur splen- 
dide |>r.ur une duree maximum de temps et il resiste a la vapeur ct a 
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I'hiimidite. On peut facilement le laver ou le nettoyer au boyau 
d'arrosage, si c'est necessaire, sans endommager la surface. 

Ce produit est destine specialement aux plafonds et murs de vastes 
interieurs, tels qu'etablissements industriels. institutions, edifices pu- 
blics, bureaux, etc. Ce genre de travail requiert un fini qui s'applique 
facilement, couvre bien et decolore (jaunit) le moins possible apres 
durcissement de la pellicule. 

On peut obtenir "Du-Lite" luisant, semi-lustre ou mat, et il se 
teinte facilement avec les Couleurs a I'Huile C-I-L. 

Blanc "Flexilite" 

"Flexilite" est formule de pigments de choix et recommande pour 
plafonds et murs d'interieur d'etablissements industriels, institutions, 
ecoles et edifices publics, bureaux, etc., lorsque le coiJt ne permet pas 
I'usage de "Du-Lite". 

Le Blanc "Flexilite" est formule pour reduire d'une pinte de tere- 
benthine ou d'essence minerale au gallon si on le pose au pinceau. 
et d'un demi-gallon de terebenthine ou d'essence minerale au gallon 
pour vaporisation au pulverisateur. Un pourcentage aussi eleve de 
reduction est absolument nouveau dans le cas d'une pemture preparee, 
mais des recherches laborieuses dans !e choix des pigments, le traite- 
ment des vehicules et les methodes d'amalgame et de broyage out 
produit une formule qui se reduit de 25% a 40% sans nuire a son 
opacite et a sa facilite d'application. De plus la formule assure une 
bonne conservation dans le bidon pendant una periode raisonnable 
d'emmagasinage. 

Le Blanc "Flexilite" se livre tuisant, semi-lustre ou mat. 

Blanc ^Tlintflex" 

Une peinture destinee aux travaux d'une ou deux couches oil un 
blanc de bonne qualite a prix modique est requis. II est prepare 
d'ingredients de qualite equivalente a ceux du Blanc "Flexilite". 
mais il est formule pour reduire d'une chopine de terebenthine ou 
d'essence minerale au gallon si on le pose au pinceau et d'une pinte 
de terebenthine ou d'essence minerale au gallon pour vaporisation au 
pulverisateur. Ainsi dilue le Blanc "Flintfiex" se travaille bien. 
produit une surface facile a tenir propre et assure le maximuni de 
diffusion de la luminere. 

Si Ton considere que pour la majorite des travaux de peinture la 
main d'oeuvre represente soixante-dix pour cent de la depense totale, 
il est toujours preferable, lorsqu'il s'agit d'economiser. d'employer le 
Blanc "Flintflex" de preference aux peintures a I'eau froide. Ces 
dernieres refletent peu la lumiere, ne se lavent pas facilement, 
requierent un repeinturage plus frequent, de sorte qu'a la longue il 
est beaucoup plus economique d'employer un blanc industrie! a prix 
modique. le prix de la main d'oeuvre etant le meme pour les deux. 

Le Blanc "Flintflex" se livre luisant, semi-lustre ou mat. 

t 
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Le Blanc Industriel C-I-L Antacidc ct Antivapcurs 

II serait impossible de classifier dans ce manuel les conditions qui 
existent dans divers etabiissements industriels. dans le but de deter- 
miner quel type de peinture on doit employer pour les surmonter. De 
tels renseignements exigent non seulement un texte volumineux, mais 
la necessite d'une opinion experte, fondee sur une etude particuliere 
des conditions individuelles qui variant d'une section a I'autre de 
retablissement. ou des releves, cueillis au cours d'annees de recherches 
dans le domaine de I'entretien industriel. 

A cause du role preponderant de la chimie dans I'industrie. on peut 
supposer que partout ou des acides et des alcalis servent a la prepara- 
tion des matieres premieres ou materiaux semi-ouvres. les conditions 
doivent etre considerees anormales au point de vue de peinturage des 
surfaces exposees. C'est pourquoi une formule de peinture destinee 
aux conditions normales. comportant un atmosphere libre d'acide, 
d'alcali ou d'exhalaisons de gaz. et denue de vapeurs organiques, 
d'hiimidite excessive et de vapeur. ne doit pas etre employee pour la 
protection des materiaux de construction. 

On peut done supposer que. pour la protectitm des materiaux de 
constructiciii directement exposes a I'un ou plusieurs des agents qui 
suscitent de^ conditions anormales de surface, un Blanc Industriel 
Antacide et . Antivapcurs. employe seul ou avec une autre peinture 
specialement formnlee. constitue une sauvegarde contre I'erosion et la 
desintegration des surfaces exposees. 

L'emplni d'un Blanc Industriel Antacide et Antivapeurs est 
cependant limite aux surfaces indirectement exposees a Tacide, I'alcali 
ou les vapeurs de gaz. organiques. a I'humidite excessive, la vapeur. 
etc.. parce qu'il est evident qu'une surface directement exposee 
augmente considerablement le degre d'anomalie. Coirmie resultat 
une peinture ou un produit du type peinture entierement different doit 
etre choisi ou suggere a titre d'experience ; ou encore, il t'audrait con- 
clure qu'il n'existe aucun produit de peinture capable de resister sous 
des conditions aussi extremes. 

Le Blanc Industrie! C-I-L Antacide et Antivapeurs — Luisant, 
semi-lustre ou Mat — peut etre employe pour le peinturage de la super- 
structure, des plafonds et des murs interieurs dans certaines parties 
d'aqueducs ; d'usines a gaz: de raffineries d'huile. de petrole. d'huile 
de lin; de savonneries : de buanderies ; d'etablissements de mise en 
conserve; de fabriques de caoutchouc: de sucreries : de fabriques 
d'amidon. de glucose, de dextrine et de gluten; de salaisons. d'abat- 
toirs : de brasseries, de distilleries, d'acieries: de moulins a textiles, a 
soie artificielle, a papier: de tanneries; d'ateliers de placage ; ou de 
plafonds, murs et boiseries dans les laboratoires de produits pharma- 
ceutiques et chimiques ; de boulangeries : de cuisines et salles de 
toilette d'hotels et de restaurants; de salles d'operations et de sterili- 
sation d'hopitaux; lorsque les conditions sont anormales, la surface 
indirectement exposee. et que le degre d'anomalie n'est pas extreme. 
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La mention ci-dessus des industries, ou les conditions de peln- 
turage de certaines sections sent .d'ordinaire anormales, est descrip- 
tive seulenient et non pas exclusive, cle sorte que si un probleme 
Inusite de peinturage se presente il est preferable de nous le soiimet- 
tre. Notre Service d'Ordonnances de Peinture fera une etude appro- 
fondie du probleme et, si necessaire, un menibre de notre personnel 
technique visitera I'etablissement, inspectera les batisses, obtiendra 
des renseignements sur les lieux concernant la fabrication qui s*y fait, 
et preparera un rapport detaille du plan systematise de procedure a 
suivre. 

II n'existe pas de peinture "guerit tout" — la peinture requise 
a Tendroit requis est done le secret du peinturage d'entretien 
economique. 

Le Blanc Tndustriel C-I-L Antacide et Antivapeurs — Ltiisant, 



Semi-lustre ou Mat — est formule de vehicules et de pigments speciale- 
ment traites pour ne pas reagir aux gaz et aux vapeurs, tel que men- 
tionne ci-haut. Dans toutes les conditions, excepte les plus inusitees, il 
sera d'un excellent service au point de vue de protection des materiaux 
de construction contre Terosion et la desintegration. 

Blanc a Laiteries 

Une peinture type email, pratique, specialement formulee pour 
donner la meilleure protection possible a toutes surfaces dans les 
laiteries et cremeries qui sent exposees a I'humidite. a la vapeur, aux 
acides gras. a la fermentation lactique et a de nombreux lavages a 
I'eau chaude avec des nettoyeurs alcalins doux. 

La plus reniarquable caracteristique du Blanc a Laiteries est sa 
resistance au jaunissement sous He tetles conditions anormales. 

Dans les conditions normales d'application le Blanc a Laiteries 
sechera a I'epreuve de la poussiere en une heure, sec au toucher en 5 
a 6 heures et dur sur toute I'epaisseur de la pellicule en 15 a 18 heures. 

Usages: Plafonds, murs, pasteurisateurs, machines a embouteiller, 
barattes et autre outillage de laiterie et de cremerie en general. 

Couche de Fond C-I-L pour Blanc Industrie! 

Preparee pour servir de l)ase aux Blancs "Du-Lite" et "Flexilite". 
Seche en une surface dure, impenetrable et serree qui- retient les 
couches subsequentes d'uhe facon remarquable. D'application facile, 
elle est opaque et s*etend bien. 



PEINTURES SPECIALES D'ENTRETIEN 

Peinture Antacide et Antialcali 

Specialement formulee pour employer sur des surfaces exposees a 
des conditions anormales. Pour les lambris, la tuyauterie, les reser- 
voirs, etc. 
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Peinture Aluminium Preparee No 772 

Depuis quelque temps les ingenieurs en entrelien ont favonse 
I'emploi de la peinture ahiminium pour refleter la lumiere. Mors que 
I'on peut dire beaucoup de bien de ce fini, il ne donne pas, en general, 
un aussi haut reflet de lumiere que !e fini blanc, la proportion etant 
d'environ 60 en regard de 80 pour le blanc Industrie! Imsant. 

La peinture aluminium se pose sur presque n'importe quelle sur- 
face, et on obtient souvent un fini satisfaisant avec une couche seule- 
ment. Au contact de la chaleur constante, ainsi que dans une atmos- 
phere humide, la peinture aJuminium rend de tres bons services. 

La Peinture Aluminium Preparee No 772 a ete specialement 
formulee pour usage dans les vastes interieurs industnels ou il y a 
beaucoup de fumee, suie et poussiere. ou encore dans les endroits ou 
les conditions sont telles qu'un fini tres lisse et luisant est prefere a 
celui que produit une peinture aluminium contenant une plus forte 
quantite de poudre aluminium, comme la Peinture Aluminium Pre- 
paree No 771 (voir page 4). Cette derniere donne une surface plus 
brillante, mais plus rugueuse a laquelle la ponssiere adhere plus facile- 
ment. La surface que produit la Peinture Aluminium Preparee No 
772 est luisante et lisse. et sa portion non volatile etant un vehicule 
de vernis spar de qualite superieure, elle resistera a des lavages 
repetes aux nettoyeurs alcalins doux. 

Enduit a Ciment et Stuc 

Une peinture fabriquee specialement pour les surfaces exterieures 
en ciment, platre ou stuc, mais qui ne doit pas servir sur les planchcrs 
de ciment ou de beton. L'Enduit a Ciment et Stuc C-I-L preserve 
la surface du ciment, du stuc et du beton. previent les taches et 
I'infiltration de I'humidite et de la pluie. De plus, le peinturage de 
ces surfaces leur donne toujours une meilleure apparence. 

Peinture C-I-L pour la Circulation 

Une peinture a sechage rapide semi-mat speciaTement destince a 
I'usage sur les routes et dans les etablissements industriels pour tracer 
des indications sur le plancber et reglementer la circulation. Elle 
seche a Tepfeuve de la poussiere en 15 a 30 minutes et a Vepreuve de 
la circulation en 30 a 45 minutes. Elle est dure 4 a 5 heures apres 
son application. 

Fini Tarascon a Pointiller 

Un produit plastique. du type a I'huile, destine a orner les plafonds 
et les murs. II est principalement employe pour donner nn pointille 
(stipple) souleve, des reliefs, des effets a la truelle et au pinceau ; 
aussi des effets d'ornementation moderne du platre travaille a la 
paume de la main. 11 durcit assez lentement pour permettre de 
peinturer d*assez grands panneaux avant de commencer le travail de 
relief. 11 est bon de laisser secher 20 minutes avant de passer au 
travail decoratif. 
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Le Fini Tarascon a Pointiller doit etre dilue de 1 a 1^ chopines d^ 
terebenthine on de substitut de terebenthine par gallon pour le travail 
de pointiilage. 

Pour des coiileurs contrastahtes la surface devrait etre glacee avec 
un liquide destine a cet usage (employez du shellac blanc on un sub- 
stitut de shellac) et une couleur contrastante qu'on applique en 
dihiant les couleurs a Thuile avec un substitut de terebenthine jusqu'a 
consistance claire. Apres rapplication de la couleur contrastante, 
essuyez les parties en relief alors que la couleur est encore trempe. II 
ne faut commencer cette operation qu'apres le sechage comptet de la 
surface. On obtient de riches nuances en vaporisant de la Peinture 
de Bronze Dore sur le Fini Tarascon a Pointiller. avant Tapplication 
de la couleur a Vhuile, pour produire une decoration bronzee. 



^ 



i "Acoustilite" C-I-L 

Une peinture qui possede ia caracteristique unique de decorer le 
platre acoustique ou autres materiaux acoustiques sans diminuer 
leurs proprietes absorbantes du son. Les peintures ordinaires scellent 
les pores ou orifices de ces surfaces. Le Fini "Acoustilite" C-I-L se 
contracte autour des orifices individuels au lieu de les recouvrir ou de 
les boucher. conservant ainsi la surface qui est de majeure importance 
dans la preservation des proprietes acoustiques requises. EUe se Hvre 
en blanc seulement, mais elle peut etre teintee avec les couleurs a 
I'huile avant de diluer selon les indications. 

Sur une surface neuve deux couches de Fini "Acoustilite" C-I-L 
sont requises. diluees en proportion de une partie de Pate "Acoustilite" 
C-I-L pour deu.x parties d'Eclaircisseur "Acoustilite" C-I-L. Elle est 
destinee a la vaporisation sous pression de 5 a 10 lbs. dans le recipient 
et environ 20 lbs. sur le pulverisateiir. 

Fini Aluminium "Cilux'' Resistable a la Chaleur 

Fabrique d'un \ehicule de resine "Dulux" speciale et d'une poudre 
aluminium de qualite superieure. ce fini peut etre employe au pein- 
turage de .^uriaces soumises a une temperature maximum de 700° F. 
On peut le poser an pinceau ou le vaporiser sans diluer. S'il faut 
Teclaircir on doit employer senlemeilt de la terebenthine pure. 

Noir "Endurite" 

Un produit fait du meilleur type de Gilsonite de choix. Donne un 
fini tres luisant, resistant particulierement a I'humidite. la chaleur et 
aux effets chimiques. Se pose sur toutes sortes de surfaces, bien que 
poiT Temployer sur le metal on doit donner au prealable une couche 
de fond antirouille. 

Noir d'Utilite Generale No 948 

Un produit oleoresineux de haute qualite, specialement recom- 
mande pnur I'entretien general des fabriques et des edifices oil Tort 
desire un fini noir qui ne sera soumis qu'a des conditions normales. 
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Peintures **Durex" au Graphite 

1598 Noir 

Se compose d'un graphite de qualite standard dans iin vehicule 
spccialement traite. donnant comme resultat une formtile convenable- 
ment equilibrec pour produire une pelliciile protectrice et d'une bonne 
duree. 

1494 Rouge 1495 Brun 

Leur formule est essentiellement la tneme que la peinture noire 
1598, avec I'addition- de pigments qui prodiiisent la couleur requisc. 

3901 Oxyde Rouge 

Cette peinture est ajoutee au groupe afin de repondre a la demande 
pour une peinture a base d'oxydc. Elle ne contient pas de graphite. 

3809 Peinture Noire au Graphite pour Cheminees 

Son usage est recommande pour les cheminees soumises a une 
temperature normale, teiles qu'on en trouve dans les petits establisse- 
ments industriels ou dans les edifices publics et de commerce. 
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Huile Pale a Eclaircir C-I-L 

L'Huile Pale a Eclaircir s'ajonte au blanc Interior Gloss, Semi- 
Gloss, Peinture Mate pour Murs et Master Painter's Mill White pour 
former une couche primaire bouche-pores comme couche de fond sur 
les tnurs en platre et autres surfaces poreuses. 

On ajoute I'Huile Pale a Eclaircir en proportions de une pinte a 
un demi-gallon pour chaque gallon des produits ci-dessiis. 

L'addition de I'Huile Pale a Eclaircir aux peintures d'interieur a 
pour effet d'en activer le sechage. 



Huile de Fond C-I-L 

Un bouche-pores qn'on melangt en i>arties egales avec la premiere 
couche de Peinture Mate pour Mi.rs ou de "Semi-Gloss" pour obvier 
a la porosite dn platre sur les murs. 

Kc!aircit,sez a la terebenthine au hesoin. 

37.^ 





3 





I 



h 




I 






=1 



UN FIN! C-I-L POUR CHAQUE USAGE 




Email a Carene 

Un fini a secha^e rapide, facile a appliquer, qui possecle une excel- 
lente durabiUte sous-marine. 

Peut etre employe sur tout genre de bateaux de plaisir et, puisq'il 
seche a une surface dure et lisse, TEmail a Carene C-I-L est ideal pour 
les bateaux de course lesquels sent hales a bord frequemment pour 
ponijage et polissage. 



Teinture-Vemis "Mar-vel" a Sechage Rapide 

Une TeintureA'ernis de deuxieme qualite a sechage rapide. Seche 
rapidement en donnant un fini lustre. 

Suivez le meme mode d'emploi que pour la Teinture-Vernis C-I-L 
a Sechage Rapide. 



Couleur de Fond "Mar-vel" 

Une peinture preparee de deuxieme qualite. a sechage rapide, pour 
emploi comme Coulenr de Fond sous la Teintnre-Vernis Mar-Vel a 
Sechage Rapide. 

Suivez le meme mode d'emploi que pour la Couleur de Fond C-I-L. 

Liquide a Glacer C-I-L 

Destine a I'emploi avec Couleurs a I'Hiiile pour produire un effet 
mural pointille on Tiffany, On teinte le Liquide a Glacer avec les 
Couleurs a I'Huile pour ubtenir la nuance desiree ; on i'applique avec 
un pinceau sur un mur bien sec. La couche de glacis peut etre essuvee 
ou pointillee, selon I'effet desire. On peut aussi poser le Liquide a. 
Glacer clair au pinceau, puis moucheter avec les Couleurs a I'Huile et 
ensuite essuyer pour obtenir la decoration desiree. 

Le Liquide a Glacer seche a un lustre mat en une nuit. mais en 
sechant il donne suffisamment de temps pour couvrir un mur moyen 
avant de le pointiller ou de le decorer. 

Eclaircissez a la terebenthine au besoin. 
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PREPARATION DES SURFACES, 
POUR LE PEINTURAGE 

II est de la plus grande importance de bien preparer la surface 
avant de peinturen Meme si la peinture est de la meilleure qualite 
possible et qu'elle convienne parfaitement ati travail a faire, e!le 
echouera completement au point de vue protection et conservation, si 
on la pose sur une surface malpropre ou mal preparee. La prepara- 
tion de la surface est la premiere necessite du bon peinturag^e. 

LE BOIS 
Le Bois d'Exterieur 

11 ne faut pas peinturer le bois d'exterieur avant que tout le platre 
a rinterieur de la batisse soit entierement sec. Si on neglige cette 
precaution rhumidtte du platre peut etre aspiree a travers le bois par 
la chalenr du soleil. et il se formera des cloches siir la peinture qui 
s'ecaillera. 

Le peinturage d'entretien peut se faire durant toute Tannee. 
Ouand la temperature ne permet pas de peinturer au dehors, on peut 
s'occuper de I'interieur. Naturellement, il n*est pas recommandable 
de peinturer a Texterieur quand il pleut ou que le temps est humide. 
ou quand il fait tres froid. On peut cependant peinturer au dehors 
durant les journees claires et ensoleillees, meme en hiver. pourvu que 
la surface soit seche, C'est la la condition la plus importante, 

Toutes les surfaces 'a peinturer doivent etre parfaitemeni: propres, 
libres de poussiere et de saletes. Quand la salete adhere fortement a 
la surface, il faut passer au racloir, puis epousetter vigoureusement 
avec une brosse de peintre, Ces parcelles de saletes peuvent se glisser 
sous le pinceau et non seulement gacher Tapparence du travail fini, 
mais affecter serieusement la duree de la peliicule de peinture, II 
faut recouvrir tous les noeuds et les traces de goninie d une couche 
de shellac. 

Le Bois d'Exterieur Prealablement Peinture 

On doit tout d^abord preparer la surface pour que la peinture 
puisse y adherer con\'enablement- Toute peinture qui se detache, qui 
s'ecaille, ou s'enleve partiellement, doit etre soigneusement enlevee 
au racloir, a la brosse d'acier ou au sablage. Hans les cas les plus 
serieux la peinture devrait etre enlevee entierement et la surface 
traitee selon la methode recommandee pour une surface neuve, car 
dans la majorite des cas. le defaut de la couche precedente est cause 
par une penetration imparfaite ou meme une absence totale de pene- 
tration. Passez a la brosse ou essuyez toute la poussiere et la salete. 
Assurez-vous que les gouttieres et autres conduits d'eau soient repares 
et que le bois adjacent soit entierement sec avant de le peinturer. Si 
la surface a repeinturer est Uiisante, sable?, suffisamment pour enlever 
une portion du lustre, afin que la nouvelle couche puisse adherer a la 
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surface et non pas "rouler" sous le pinceaii. II n'est pas pratique de 
poser un nouveau fini sur iine surface kiisante sans ce traltement 
prealable. 

Les memes indications conceriiant la presence d'huniidite et la 
temperature, qu'on trouvera sous le titre Nouvelles Surfaces, doivent 
etre observees pour le traitement des surfaces prealableinent pein- 
turees. 

Le Bois d'Interieur 

Les methodes a suivre pour le repeinturage des boiseries d'in- 
terieur dependent de la nature de la surface et du fini desire. Dans 
certains cas une peinture a I'huile de longue duree peut etre mieux ; 
dans d'autres cas une teinture penetrante, un vernis elastique ou une 
combinaison des deux: un iini mat ou un email Kiisant peuvent etre 
preferes. On devrait trouver dans ce manuel des conseils suffisants 
pour repondre a pratiquement tons les besoins de peinturage de boise- 
ries d'interieur. 

Les planchers sont d'ordinaire soumis a des conditions si rigou- 
reuses que leur protection est toujours un probieme plus ou moins 
serieux. Une peinture. une teinture ou un vernis qui donnent un bon 
service sur les boiseries d'interieur en general peuvent echouer com- 
pletement sur un plancher. Pour reussir, ces finis doivent etre fa- 
briques specialement pour usage sur un plancher. 

Dans la construction moderne on eniploie peu de bois pour les 
murs et plafonds d'interieur. Ces surfaces sont generalement en 
platre, ciment. beton, metal ou carton mural. Le bois sert seuleme*~.t 
pour les portes et leurs cadres, les moulures de cadres, etc. 

LE METAL 

Le succes du peinturage sur les surfaces de nieta! depend en 
grande mesure de la condition de la surface au moment de I'appiica- 
tion. Le fait de ne pas reconnaitre I'importance de cette preparation 
convenable resulte plus tard en une grande dissatisfaction. 

La peinture ne doit jamais etre posee sur une surface qui est plus 
ou moins rouillee, sans enlever au prealable autant de rouille que 
possible, assurant ainsi une surface saine et solide pour la recevoir. 
La rouille qu'on n'enleve pas, surtout s'il y en a beaucoup, continuera 
inevitablement sa destruction sous la couche de peinture. et si elle 
n'est pas enrayee, le metal eri sera finalement detruit. II a ete defini- 
tivement demontre que le temps et la depense, mis a la preparation 
convenable de la surface a repeinturer. rapportent de forts dividendes 
sous forme d'une plus longue duree et d'une nieilleure protection de 
la couche de peinture. 

Nouvelles Surfaces de Metal ou Surfaces de Metal 

qui n'ont Jamais ete Peinturees 

1. La surface doit etre libre de poussiere et de saletes. 

2. II faut enlever la graisse et I'huile par un lavage a la benzine. 
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3. Enlevez toute la rouille et I'incrustation soigneiisement au sablage 

sous pression ou avec des marteauN. racloirs d'acier et brosses 

d'acier. La methode de sablage sous pression est beaucoup plus 

efficace que les autres. bien que le coiit en soit generalement plus 

eleve. Quand Tacier a ete nettoye au sablage sous pression et 

peinture promptement, il ne laisse pas voir de signes de corrosion 

aussi vite que dans le cas de I'acier nettoye a la main. La brosse 

d'acier est un moyen efficace d'enlever les incrustations qui n'ad- 

herent pas. mais elle est presque sans valeur pour enlever la rouille 

epaisse ou tout ce qui adhere fortement. Ceci peut s'enlever au 

racloir d'acier: mais les endroits profondement incrustes devraient 

etre entierement nettoyes avec un ciseau, puis bien brosses. 

Les structures telles que reservoirs et constructions d'acier en 

general sur lesquelles adhere une epaisse couche d'incrustation 

peuvent etre laissees exposees a I'air durant plusieurs mois. La 

majeure partie de I'incrustation sera alors tombee en rouille, et le 

reste peut s'enlever facilement. La rouille se trouve alors sous forme 

d'une mince couche a la surface. On doit I'enlever soigneusement au 

racloir. ou a la brosse d'acier. et essuyer la surface avec un linge 

sature de terebenthine avant de proceder au peinturage. 

Surfaces de Metal Prealablement Peinturees 

1. La surface doit etre libre de saletes. 

2. Enlevez la graisse et I'huile par un lavage a la benzine. 

3. Quand la peinture a deja ete posee sur une surface rouillee, il faut 
enlever la vieille peinture selon une des methodes decrites ci- 
dessus. La peinture qui leve ou s'ecaille devrait etre enlevee 
entierement de la meme maniere. Les taches nues et rouillees et 
leurs rebords doivent etre enduits de benzine qui sera brulee. 
Passez au racloir et a la brosse d'acier pour enlever toute trace 
de rouille. 

4. On ne peut obtenir de bons resultats en posant un fini luisant sur 
d'autres surfaces Uiisantes. Sabiez ou passez a la brosse d'acier 
sufhsamment pour enlever une partie du luisant et epousettez 

.soigneusement a\'ant d'appHf|uer une nou\elle couche. 

Preparation de la Tole Galvanisee Avant le Peinturage 

Tel que mentionne ailleurs dans ce manuel. presque tout le monde 
connait I'ecaillage qui a lieu frequemment lorsque la peinture est posee 
sur une surface neuve de tole galvanisee qui n'a pas ete prealablemenl 
peinturee. Cat effet se produit parfois tres pen de temps apres le 
peinturage. ou des mois et meme des annees plus tard. On a elabore 
plusieurs theories concernant la cause de cette condition. La plus 
generalement acceptee est le fait que cette surface, au cours du precede 
de galvanisation, devient unie et tres Hsse. et presente une grande 
difficulte d'adherence a presque toutes les peintures. 

Dans presque tous les cas une methode relativement simple de 
traitement sufiit a surmonter cette surface lisse et creer un "mordant" 
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auquel la peinture adherera. Ceci consiste en un lavage de la surface 
avec une solution de 8 onces de Sulfate de Cuivre dans un gallon d eau 
chaude. Laissez cette solution secher a la surface, et vous pourrez 
alors poser la peinture avec des resultats satisfaisants. 

Dans les cas obstines, lorsque le traitement ci-dessus ne reussit 
pas, on suggere la methode suivante: A chaque gallon d eau. versee 
dans une Jarre en terre. ajoutez 2 onces de chacune de Chlorure de 
Cuivre de Nitrate de Cuivre et de Sel d'Ammoniaque. Quand le tout 
a ete bien melange, ajoutez 2 onces d'Acide Muriatique. Apphquez 
avec un pinceau et laissez secher. On a trouve cette methode tres 
satisfaisante dans les cas ou toutes les autres ont echoue. 

II se vend plusieurs specialites chimiques pour le traitement de la 
tole galvanisee avant le peinturage. 

Tole Galvanisee Prealablement Peinturee 

Lorsque la surface prealablement peinturee est incrustee et s ecallle 

11 est necessaire de : 

1. Enlever les parcelles de peinture qui se detachent au moyen de -la 

brosse d'acier ou au racloir. 
2 Epousetter la surface bien nette. 

La peinture qui adhere fermement n'a pas besoin d'etre enlevee 
et on pent v poser la couche de fond et les autres couches directement. 

II faut 'retoucher les taches nues avec le materiel choisi pour la 
couche de fini, en diluant de /. 4 1 chopine de terebenthme ^>^ g^Hon^ 
D'ordinaire. apres TecaiUage de la couche de pemture o"g^^^'^ ^^^ 
autres couches adherent bien. S,. cependant 1 ecadlage se con^ "u^. 
traitez la surface a I'une ou Vautre des methodes prescrites pour la 
tole galvanisee neuve avant de repemturer. 

SURFACES DE BETON, DE PLATRE 

ET DE BRIQUE 

La vulgarisation du ciment et du beton dans la construction 
d'edifices industries a demontre defin.tivement 1 avantage de ces 
materiauK au point de vue de solidite et de duree. Le fait n est pro- 
hlblement pas suffisamment apprecie cependant. que la duree de ces 
structures peut etre considerablement prolongee. et leur apparence 
beaucoup amelioree par la protection que donne la pemture. 

Preparation de la Surface pour le Peinturage 

Le=; mauvais resultats de peinturage du beton et du c.ment sont 
invariablement dus au manque de connaissance des ^^'"^^tenstiques 
particulieres de ces surfaces qui requierent une ^^^-^^^.^P^P^J^^^" 
avant le peinturage. A cause de la nature des materiaux et des 
mlhodes de fabricat.on. le beton contient. ou forme rapidement de la 
Thaux apr^^^^ a durci. La chaux est un akali. et s. on la la.sse en 

contact avec ^une peinture a I'huile elle change rap.dement cette hu, e 
en savon La pluie ou Thuinidite dissout vite le savon. et .1 ne reste 
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plus que Ic pigment. Sa valeur protectrice e?t presqu'enticremeni 
perdue. C'est pourquoi il faut traiter prealablemeni les surfaces dc 
beton neuf. 

Le beton qui a eu le temps de secher suffisammeni n'en a pas 
bcsoiiL La long^uear de temps requise an beton pour secher depend 
de la location et des conditions atmospheriques. En moyenne. ii 
devrait s'ecouler au moins 30 jours avant que les surfaces nouvelle- 
ment construites soient peinturees. Pour plus de securite. on devrait 
meme alors appliquer le traitement decrit plus bas. s'il exisie le 
moindre doute concernant la presence d'alcali. 

Une epreuve iniaillible pour determiner la presence d'alcali sous 
forme active dans le beton ou le cimegt est de se procurer une solution 
de 45c de phenoiphthaline. chez nimporte quel pharmacien. Appliquez 
une goutte ou deux sur la surface a examiner. S'il y a de I'alcali sa 
presence sera immediatement revelee par la solution qui deviendra 
d'un pourpre brillant. Dans un lel cas ie lavage mentionne devrait 
certainement etre fait avant de peinrurer. 

La methode de traitement preliminaire qui a remporte le plus de 
succes est de peinturer la surface avec une solution de trois ou quatre 
Hvres de sulfate de zinc au gallon d'eau. employant un pinceau ordi- 
caire. Laissez secher. puis enlevez avec une brosse raide les parcelles 
crislallisees. La surface est alors prete a peinturer. 

Un autre point d'egale importance a considerer est la propriete de 
succion de la plupart des surfaces de beton. Toutes ces surfaces sont 
plus ou moins poreuses. a cause de la nature des ingredients qui les 
composent et de la methode de construction employee. Cne peinture 
qui couvre 700 p.c. de surface sur le bois ne couvrirait pas plus de 500 
p.c. sur le beton qni n'a pas ete convenabiement traite en vue de &a 
porosite. En plus du lavage au sulfate de zinc il est recommandable 
dappliquer a ces suriaces un bouche-pores. tel que le "Sealer" 
••Duo-Type" C-I-L i^a i'lnterieur ou I'Huile a Peinture Old English 
fa I'interieur ou a rexterieuri. Chacun de ces produits possede des 
caracteristiques individuelles. chacune appropriee a son emploi sous 
des conditions determinees. Iiien qu'on puisse les interchanger dans 
presque toutes les conditions normales. 



PEINTURAGE DES SURFACES DE 
METAL A L'EXTERIEUR 

L'emploi de I'acier. du fer et autres metaux dans la construction 
et I'outillage est maintenant si repandu et si varie que la preservation 
de ces surfaces cuntre la corrosion est peut-etre plus iinportante que 
celle de tout autre materiel. 

Structures d'acier— A sun arrivee sur le cliantier de construction 
la structure xi'acier porte dordinaire une couche de peinture ditc 
"d'atelier" qui sen de couche de fond. Cette couche d'atelier varie 
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de nature. Ce peut etre du rouge de plomb melange a rhui e de Im 
avec un siccatif (drier), ou, pour une protection plus efficace, I une des 
nombreuses couches de fond specialementpreparees pour le metal, dans 
lesquelles le chromate de plomb sert d'ingredient important. Une fois 
edge le metal est reconvert d'une couche, soit gnse, noire ou d une 
autre couleur foncee. generalement posee par I'entrepreneur en cons- 
truction. 

II arrive assez souvent que ces materiaux ne sont pas repeintures 
avant de nombreuses atinees, et dans certains cas ne regoivent jamais 
une autre couche de peinture. 

Regie generale. I'architecte ou I'ingenieur consultant specifient 
la peinture qu'il convient d'employer. 

• Acier de construction — Certaines constructions d'acier sont ex- 
posees a I'air sans etre recouvertes d'autres materiaux de construc- 
tion. II est recommandable de peinturer souvent ces surfaces. 

La peinture requise pour la couche de fini sur I'acier de construc- 
tion depend des conditions auxquelles on I'expose, mais celle qu on 
emploie doit se composer de pigments convenables amalgames au 
vehicule requis pour former un produit qui ne reagit pas sur 1 acier 
ou le fer: il doit etre resistable aux dommages physiques; imper- 
meable a I'air et a Khumidite ; et suffisamment elastique pour suivre 
l*expansion ou la contraction du metal sans d'endommager. 

Quand la surface est soumise a des conditions anormales, telles 
qu'humidite extreme, resistance aux vapeurs de gaz ou d'acides, ou a 
un degre assez eleve de temperature, il faut alors une pemture spe- 
cialement formulee pour ces conditions et non une peinture simple- 
ment preparee pour des conditions normales. 

Toits — Tole galvanisee— On utilise beaucoup de tole galvanisee 
de nos jours, specialement dans les constructions a I'epreuve du feu. 
On neglige souvent de peinturer ce metal, sous I'lmpression que la 
couche de zinc appliquee par la galvanoplastie immunise le metal 
contre la rouille et la corrosion. 

II est vrai que la tiMe galvanisee resistera a Taction des intemperies, 
des gaz et vapeurs, etc., durant une breve periode, mais quand le tra- 
vail de deterioration commence il s'accompHt rapidement, et souvent 
il est trop avance pour (.\ue la peinture soit d'aucune utilite. Ces sur- 
faces devraient etre peinturees promptement quand elles sont neuves. 
Cependant, presque tout le monde connait Vecaillage qui a lieu fre- 
quemment lorsque la peinture est posee sur une surface neuve de 
tole galvanisee qui n'a pas ete prealablement peinturee. Get effet se 
produit parfois tres peu de temps apres le peinturage, ou des mois et 
meme des annees plus tard. On a elabore plusieurs theories concernant 
la cause de cette condition. La plus generalement acceptee est le fait 
que cette surface, au cours du precede de galvanisation, devient unie 
et tres lisse. et presente une grande difhculte d'adherence a presque 
tontes les peintures. 
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La tole gfalvanisec neuve dcvrait etre trailee selon les indications 
donnees sous la rubrique "Preparation de la Surface pour le Peintu- 

rage''. La couche de fond choisie devrait etrc un antirouiUe tel que 
decrit sous cette rubrique. Si, cependant, on choisit la Couche de Fond 
'Gaivatex" de preference a I'un des traitements chimiques mention- 
nes, il n'est pas necessaire d'employer un antirouille. La qualite de 
la couche de fond antirouille depend necessairement de I'intcnsite d'ex- 
position et de la nature de la batisse. La couche de fini requiert les 
memcs ingredients que pour I'acier de construction, mais s'il faut 
economiser, on peut employer avantageusement un produit un peu 
meilleur marche, tel que la Peinture a Granges C-I-L. 

Toits — en d'autres metaux — Le cuivre employe pour les cor- 
nieres et autres surfaces dans certains cas d'exposition atraospheriquc 
et en presence de suie et d'escarbilles, devient sujet a la rouille et 
a la corrosion. Le cuivre neuf devrait etre lave a une solution de 
naphte. Comme couche de fond, employez le Vemis Spar C-I-L ou le 
Vemis Spar N'or'wester en y ajoutant lOfc i \S% de poudre d'alu- 
mmium. Apres sechage donnez une couche de fini avec la Peinture 
Preparee C-I-L. la Peinture Antirouille '-Antoxide" ou U Peinture 
Aluminium Preparee \o 771. Si ces surfaces sont peinturees apres 
que la rouiUe a commence son oeuvre, la surface doit etre premiere- 
ment passee a la brosse d'acier pour enlever lincrustaticJn de rouille, 
les cscarbilles. etc.. et epousettee soigneusement ; la procedure est 
ensuite la meme que recommandee ci-dessus. 

Lambris— en tole galvanisee— Suivez la meme procedure que oour 
les toits. ^ t~ 

Gouttiires, tuyaux de descente— Lorsque possible, il est tout aussi 
important de proteger I'inteneur de ces surfaces que d'en peinturer 
le dehors. ^ 

Si eiles sont en t61e galvanisee. suivez la meme procedure que pour 
les toits. guand on desire une couleur differenle de celle des produits 
recommandes sous la rubrique -'Toits— en d'autres metaux" on peut 
employer la Peinture Preparee C-I-L dans les conditions normales 
d exposition. 



Clottires—en fer ou en fil de fer— Les clotures en fil de fer galvanise 
du type cyclone devraient etre peinturees apres une courte penode 
d exposition a 1 air— six mois sont d'ordmaire suffisants. La peinture 
requise est la meme que I'on trouve sous la rubrique ■*\cier de cons- 
truction. 

AppareUs d'incendie — Bornes-fontaines. N^alves. Boitcs d'alarme 
Voitures a boyaux, Casernes de pompiers, etc. 

_ La plus importante necessite. en outre de la duree du fini est 
ic. la couleur qui mettra cet outillage en evidence. Les parties de bois 
et de metal qui entrent dans la construction des appareils i incendie 
devraient etre preparees d'apres la procedure recommandee. La couche 
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de fini doit etre d\in rouge riche qui ne ternit pas. La Peinture Pre- 
paree C-I-L Rouge Royal No 35. I'Email "Cilux" Rouge Chinois 
Mo 69 ou Cardinal No 72 sont des couleurs tres convenables pour 
cet usa^e. 

Pour les moulures. bordures ou rayures, on peut employer des 
couleurs contrastantes, telle-, que Noir, Jaune, Vert ou Aluminium. 

Escaliers et echelles de sauvetage— Comme ces surfaces sont sou- 
mises a un dur usage le fini dont on les recouvre doit resister a un 
grand nombre de pas sans s'endommager. II est done fort avantageux 
que les escaliers et echelles de sauvetage aient la meilleure protection 
possible contre la corrosion, et pour cela on suggere, malgre leur prix 
un peu plus eleve, I'emploi de la Couche de Fond "Kromate" pour 
le Metal ou la Couche de Fond "Sea-Krome" pour le Metal sur les 
nouvelles surfaces ou pour retoucher les surfaces prealablement pein- 
turees. La resistance aux chocs et I'impenetrabilite a I'humidite sont 
requises de la couche de fini. de sorte que Ton devrait employer la 
Peinture Antirouille "Antoxide" de preference a une peinture du type 
a rhuile, 

Fortes coupe-feu — Ces portes sont generalement d'acier. ou^ en 
bois recouvert de tole blanche ou de tole galvanisee. Elles doivent etre 
peinturees selon les recommandations faites specialement pour ces 
nlateriaux de construction. 

Rampes et marches— Le traitement de ces deux surfaces est sem- 
blable. Toutes deux requierent des pruduits tres elastiques et durables, 
puisqu'elles sont sujettes a beaucoup de contact. La couche de Fond 
■■Kromate" C-I-L pour le Metal, la Couche de Fond "Sea-Krome" 
pour le Metal ou la Couche de Fond an Rouge de Plomb No 1145. 
suivie de deux couches de Peinture Antirouille ou du Noir d'Utihte 
Generale No 948, formeront un fini qui resistera aux intemperies et 
an contact. 

Heservoirs d'acier et supports— La protection de ces surfaces est 
un probleme serieux dans plusieurs industries. Le contenu des reser- 
voirs est souvent d'un efTet desastreux sur la duree et la protection des 
finis qu'on y applique. Ceci est particulierement le cas lorsque les 
reservoirs contiennent des acides ou autres melanges qui viennent 
en contact direct avec la surface peinturee, detmisent la peinture et 
font rouiller le metal rapidement. 

La couleur de la peinture employee a I'exterieur des reservoirs 
contenant des liquides tres volatiles est de grande importance. Les 
couleurs foncees absorbent la radiation de la chaieur qui occasionne 
des pertes considerables par I'evaporation du contenu du reservoir. 

Les reservoirs contenant des liquides tres volatiles devraient etre 
peintures soit aluminium soit en blanc ou autre couleur pale. 

II faut choisir une couche de fond antirouille de la meilleure 
qualite pour le peintnrage des reservoirs d'acier qui ont rouille au 
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grand air. C'est une pratique suivle dans I'industrie petrolifere. 
Une couche d.e fond "Kromate" C-I-L, de "Sea-Krome'' ou dc 
"Kromeoxide". et deux couches ou plus de Peinture Preparee C-I-I;-' 
de Peinture Antirouille "Antoxide" ou de Peinture Aluminium Pre- 
paree No 771 donneront une protection durable. 

Les supports de reservoirs d'acier devraient etre traites selon !e 
meme procede que les reservoirs memes. 

Fonts et passerelles — On doit les peinturer de la meme maniere 
que lacier de construction. 

Tuyauterie-decouverte — En outre du traitement general compre- 
nant la couche de fond et la couche de fini. telle que decrit pour I'acier 
de construction, Tadministration efficace des industries exige ridenti- 
fication par couleur des differents tuyaux. La Peinture Preparee 
C-I-L ou la Peinture Antirouille "Antoxide" offrent une gamme suffi- 
sante de couleurs pour permettre un choix judicieux. 

Tuyauterie-couverte — Ce type est d'ordinaire employe comme con- 
ducteur de vapeur ou d'eau chaude et recouvert d'amiante. On recom- 
mande de peinturer la surface de cette couverture afin de prevenir 
I'infiltration de I'humidite et la destruction possible de la couverture 
et meme du tuyau par la rouille. Employez la Peinture Preparee 
C-I-L. diluant la premiere couche de une pinte d'Huile a Peinture 
Old English par gallon. Les couches suivantes doivent etre posees 
sans diluer. 

Grues a vapeur ou electriques et supports — Les surfaces neuves 
et les surfaces prealablement peinturees doivent etre traitees comme 
I'acier de construction. 

Cheminees et raccords — La principale necessite pour ces surfaces 
est un fini qui resistera a des temperatures elevees sans fendiller ni 
s'ecailler. On peut y appliquer le Noir a Cheminees Xo 451 pendant 
que la cheminee est chaude. mais la duree sera bien meilleure si on 
pose cette peinture quand la surface est froide. Si la temperature de 
la cheminee depasse 300° F. quand elle est en usage, il faut employer 
le Fini Aluminium "Cilux" Resistable a la Chaleur. 

Ventilateurs — S'ils sont en tole galvanisee, procedez selon les re- 
commandatio:is faites pour les toits en tole galvanisee, etc. 

Autres surfaces de metal — II existe de nombreuses autres surfaces 
de metal particulieres a differentes industries et qu'il est impossible 
d'enumerer ici en detail. Les suggestions donnees ici, cependant, de- 
vraient servirde guide pour pratiquement toutes les surfaces de metal 
employees dans I'entretien exterieur des proprietes et fabriques. Sur 
demande, nous soumettrons nos recommandations pour le peinturage 
de surfaces exposees a des conditions inusitees. 
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PEINTURAGE DES SURFACES DE 
METAL A L'INTERIEUR 

Les conditions auxquelles les surfaces dt metal sent .soumises a 
i'interieur sent frequemment tres severes. Elles sent snjettes aux 
memes agents de destruction qui attaquent les surfaces de metal a 
I'exterieur. Les conditions dans chaque Industrie devraient etre soi- 
g^neusement etudiees et le fini employe doit etre celui qui donnera la 
meilleure protection dans les circonstances. On trouvera les precedes 
de peinturage presentes dans les sections suivantes un guide suffisant 
pour la protection et la conservation de la plupart des surfaces de 
metal a I'interieur des emplacements industriels, mais il est toujours 
mieux de faire une etude speciale de chaque cas et de faire des 
recommandations selon les faits qu'on v a constates. 

Tole galvanisee — Les surfaces de tole galvanisees, a I'interieur, sont 
tout a-ussi susceptibles a la rouille et a la corrosion que les surfaces 
exposees a Tair. La condensation de I'humidite et le contact a la suie. 
a la fumee, aux vapeurs de gaz, d'acide et d'alcali sont tres destruc- 
trices. A moins que la surface ne soit protegee d'une pellicule de pein- 
ture. la corrosion est inevitable. On precede au traitement de ce metal 
de la meme maniere que celle recommandee pour la tole galvanisee 
a I'exterieur. Comme couche de fond choisissez un antirouille de 
qualite superieure. soit: La Couche de Fond "Kromate" C-I-L, la 
Couche de Fond "Sea-Krome" ou le Rouge de Plomb No 1145, selon 
les conditions auxquelles le metal est expose, ou le besoin general. 

Comme couche de fini employez le Blanc Architectural "Dulux", 
le Blanc "Du-Lite". "Flexilite", ou "Flintflex". dans des conditions 
normales. Lorsqu'il y a des vapeurs d'acide et dans le cas de grande 
humidite. employez le Blanc Industriel Antacide et Antivapeurs. ou 
si la couleur est desiree. la Peinture Antirouille'"Antoxide" ou la 
Peinture Antacide et Antialcali. La Peinture Aluminium \u 772 e=;t 
aussi un fini desirable dans des conditions am^rmales. 

Poutres, poutrelles et supports — Les conditions auxquelles ces 
surfaces sont exposees sont generalement les memes que celles 
decrites ci-dessus, et le besoin de peinturage est identique a celui 
de lacier de construction. Dans les conditions ordinaires, choisissez 
le Bianc Architectural "Dulux", le Blanc "Du-Lite", "Flexilite" 
ou "Flintflex" pour la couche de fini. S'il a des vapeurs de gaz 
ou d'acide ou exces d'humidite» la couche de fini doit etre plus im- 
permeable et d'une pellicule qui ofTrira la plus longue resistance a 
ces conditions anormales. Dans un tel cas, employez le Blanc Antacide 
et Antivapeurs ou la Peinture Antirouille "Antoxide" ou la Peinture 
Antacide et Aptialcali. Comme on requiert d'ordinaire le maximum 
de reflexion de la himiere dans les interieurs de fabriques. on devrait 
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employer le Blanc Architectural "Uiilux", "Uu-Lite" ou la Peinture 
Aluminium No 772 chaque fois que possible. 

Conduits electriques, tuyaux d'indicateurs et boites de fusibles 
Ces surfaces doivent etre peinturees de la meme maniere que lacier 
de construction. Lorsqu'on desire de la variete de couleurs on peut 
employer TEmail "Cilux". 

Systemes d'arrosoirs automatiques — 11 est important de les pein- 
turer et Ton doit prendre un soin extreme afin que ni la petite bande 
de plomb qui scelle le tete de I'arrosoir, ni la tete de rarrosoir elle- 
meme soient touchees par la peinture, Ceci est extremement impor- 
tant, car autrement. la peinture pourrait boucher I'orifice et le systeme 
ferait defaut au moment requis. 

Ce systeme de tuyauterie peut etre peinture en meme temps que le 
plafond, si le travail est fait au pulverisateur. Cependant il est pre- 
ferable de donner au systeme d'arrosoirs automatiques une couleur 
qui I'identifie. Un rouge brillant est le plus souvent employe pour 
cet usage. Dans des conditions normales d'exposition nous suggerons 
d'employer I'Email "Cilux" Rouge Chinois No 69 ou Cardinal No 72; 
dans le cas ou il y a de I'acide ou des vapcur.'i d'akali ou une humidite 
prononcee, la Peinture Antacide et Antialcali, Rouge Tuile. 

Systemes de tuyauterie — La valeur du peinturage des tuyaux con- 
tenant divers acides repose dans la securite i^lTerte en cas de trouble. 
li est tres facile de fermer la mauvaise valve ou de faire une erreur qui 
peut causer des blessures aux employes on endommager I'etablisse- 
ment. L'identification de la tuyauterie par les couleurs est une sauve- 
garde contre ces possibilites. 11 est en outre desirable d'indiquer la 
direction que suit le liquide dans certains tuyaux. On y resussit en 
peinturant des fleches a differents espaces sur le tuyau pour indiquer 
cette direction. 

Cependant, quand il y a un grand nombre de tuyaux et que la 
diversite des couleurs detruirait la bonne apparence generate inte- 
rieure d'un etablissement, ces tuyaux devraienl etre peintures de 
preference la meme couleur que le plafond ou le mOr qu'iis longent. 
On recommande de les identifier en posant la couleur sur les valves 
et sur une longueur de 12" a 18" de tuyau. On doit noter ces couleurs 
sur un tableau de sorte que les operateurs puissent les etudier et se 
familiariser avec la location et la substance contenue dans les tuvaux. 

Protection de la tuyauterie contre la corrosion — Cette protection 
est tres essentielle et on ne peut done trop insister sur la necessite 
de repeinturer a des intervalles reguliers. Pour la tuyauterie neuve on 
trouvera a la longue plus economique d'employer une peinture anti- 
rouille de qualite. Le choix de la couche de fini depend du degre 
d'exposition. Dans des conditions normales employez comme peinture 
dHdentification, TEmail "Cilux"; et dans des conditions anormales 
d'exposition. la Peinture Antirouille "Antoxide" ou la Peinture Anta- 
cide et Antialcali. 

Equipement contre les incendies — Portes, sceaux, extincteurs, 
valves, tuyaux a haute pression, seaux a sable. 
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Le peinturage de ces item, en general, est le meme que pour les 
appareils centre les incendies. Quand les portes sont peinturees avec 
la meme peinture que !e reste de I'equipeTnent, posez une couche pro- 
tectricc noire ou verte pres des poignees afin de prevenir les taches 
de doigts. 

Machines — Le peinturage du nouvel outillage ou le repeinturage 
du vieil outillage en blanc. aluminium, ou en couleurs pales, avec 
couleur contrastante pour les pieces mobiles doit etre serieusement 
considere a cause de la valeur de ce procede en regard du fonctionne- 
ment de routillage. Une peinture a machines doit donner une surface 
dure, resistable. lisse et durable. Elle ne doit pas se marquer facile- 
ment, doit resister au lavage sans s'endommager, aussi aux saletes. 
a I'huiJe. a la graisse. II est souvent difficile d'obtenir un eclairage 
convenable a proximite de machines compliquees, de sorte que Tadop- 
tion de couleurs pales sur les machines ajoute considerablement a 
ta reflexion de la lumiere pres de cet outillage. 

Plusieurs fabriques qui ont adopte cette suggestion ont trouve 
que les employes font plus de travail, le font mieux et avec moins de 
fatigue; le cout de la main d*oeuvre est moins eleve ; les accidents 
sont moins nombreux ; et les operateurs s'interessent davantage a 
leurs machines. lis hesitent de laisser une machine au fini attrayant 
se couvrir de salete, d'huile, de graisse. etc., comme c'est frequemment 
le cas quand les machines sont finies en couleurs foncees. 

Les machines qui ne sont pas sujettes a des conditions anormales 
d'exposition devraient etre finies a t'Email "Cilux". Dans des condi- 
tions anormales employez I'une des peintures ou produits type pein- 
ture antacide et antialcali decrits dans ce manuel, selon les conditions 

speciales a surmonter. 

Nota: C'est une pratique generale de peinturer en vert les gardes, 
(ju protecteurs de machines — le vert est I'embleme universe! de la 
"Securite". 

Boites a dechets— Elles doivent etre peinturees d'une couleur qui 
les mettra bien en evidence. Puisqu'elles sont generalement faites de 
tole galvanisee, il faut appliquer une couche de fond siir les surfaces 
neuves selon les recommandations faites pour la tole galvanisee a la 
page 43. Comme couche de fini. employez I'Email "Cilux". la Pein- 
ture Antiroiiille "Antoxide" ou la Peinture Antacide et Antialcali. 

Reservoirs d'eau potable^Procedez de la meme fat;on que povir les 
boites a dechets. 

Reservoirs a matiere premiere— Reservoirs pour autres usages— La 
nature du contenu influence la methode de fini et le materiel a utiliser. 
II arrive assez frequemment, au detriment des qualites protectives de 
la peinture. que le materiel peut se renverser on qu'il y ait des fuites. 

On doit peinturer ces reservoirs comme il est indique pour I'acier 
de construction. Toutefois. si les conditions d'exposition sont anor- 
males. on doit employer la Couche de Fond "'Sea-Krome" pour le 
Metal et la Peinture Antacide et Antialcali. Si les conditions d'ex- 
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position sent tres severes et que 1& protection est plus importante 
que Tapparence, on peut alors employer avec avantage !*Emulsion 
d'Asphalte Chromique A-C-E. 

Moteurs, Pompes, Engins a vapeur. Turbines a vap«ur. etc.— Cel 

equipement est soumis a peu pres aux memes conditions que les 
"Machines" et doit etre traite selon le meme procede. 

Ascenseurs et puits d'ascenseurs, barriircs, etc.— La plus ^rande 
qualite requise d'une peinture pour ces surfaces est la resistance au 
contact physique. 

Les surfaces neuves ou prealablement peinturees doivent etre 

traitees comme I'acier de construction. 

Les barrieres d'ascenseurs doivent etre mises en evidence par 
I'emploi d'une couleur brillante. On peut employer pour cela I'Eniail 
"Cilux" ou I'Emai! Floor, Porch and Dado. 

Devants de boulUoires et raccords de bouilloires — La principale 

qualite requise sur ces surfaces est la resistance a la chaleur, Si on 
doit poser plus d'une couche, la couche de fond et les couches de fini 
doivent de preference etre du meme materiel. Employez le Noir 
"Endurite" ou le Noir a Cheminees No 45L 

Nota : Dans les chambres de bouilloires oil le gaz et I'huile servent 
de combustible, le devant des bouilloires peut etre recouvert du Fini 
Aluminium "Cilux" Resistable a la Chaleur. ou a la Peinture Alumi- 
nium Preparee No 772, avec d'excellents resultats. Les bras qui 
servent a actionner les grilles peuvent etre finis de la meme maniere, 
ou avec I'Email "Cilux"' ou I'Email Floor, Porch and Dado de la 
couleur desiree. 

Pesees et balances — Pour mettre ces articles en evidence, ainsi que 
pour les preserver centre I'abrasion et la rouille. on les finit frequem- 
ment avec un email durable. On peut choisir I'Email ""Cilux" ou 
TEmai! Floor, Porch and Dado pour ce travail. 

Grues et supports de grues — On doit les finir comme I'acier de 
construction. A noter, cependant. que dans le cas de vapeurs de gaz 
ou d'acide, ou d'extreme htimulite, on doit choisir pour I'entretien de 
cet outillage la Peinture Antacide et Antialcali ou la Peinture Anti- 
rouille "Antoxide". 

Systfirae de controle de vapeurs — lis sont generalement construits 
de tole galvanisee ou de feuilles metalliques et doivent etre traites 
comme les autres surfaces de tole galvanisee. Dans le cas de vapeurs 
d'acide on doit appHquer la Peinture Antacide et Antialcali C-I-L 
comme couche de fini. 

Poeles sechoirs ou autres surfaces sujettes a une chaleur intense — 

Les conditions sont ici semblables a celles des devants de bouilloires. 
excepte lorsque la temperature excede 300° F. on devrait employer le 
Fini Aluminium "Cilux" Resistant a la Chaleur de preference a tout 
autre type de peinture. 

50 



I 
I 
I 
I 
I 
I 



■flW^^^P"^ 












=1 





UN FINl C-I-L POUR CHAQUE USAGE 



Surfaces de metal qui n'ont pas iti mentionnfea — Ceci comprend 
un grand nombre de surfaces et d'articles qui ne peuvent etre decrits 
ici en detail. Une etude des conditions qui regissent chaque cas 
devrait etre un guide suffisant en se basant sur les renseignements 
ci-dessus. II est mieux, cependant, en cas de doute de nous referer le 
problerae, et selon les details qui nous sont fourais, ou d'apres un 
examen de Toutillage concerne. nous ferons une recommandation 
appropriee. 



LE BOIS 



POURRIR 



On ne peut trop insister sur I'importance de preserver les surfaces 
de bois au dedans comme au dehors. On s'est servi de tellemcnt de 
bois de construction dans le passe, qu'a moins de prendre des mesures 
pour en conserver la source, il secoulera comparativement peu de 
temps avant que les reserves de bois disponibles pour la construction 
ne soit serieusement diminuees. II faut faire aujourd'hui des quantites 
de reparations et de renonvellements inutiles, occasionnes par la negll; 
gence de les conserver en bonne condition. Si Ton faisait un releve 
afin de determiner la deterioration des surfaces de bois due au manque 
de protection adequate de peinture, on trouverait qu'environ seule- 
ment 25% de telles surfaces rec;oivent des soins convenables. 

Surfaces de bois a Texterieur 

La principale cause de deterioration du bois a Texterieur est 
Taction des elements, soit I'humidite, le soleil, le vent. etc. Le bois 
non peinture absorbe facilement I'hLimidite. et quand sa surface est 
exposee au soleil, ses rayons naturellement absorbent cette humidite 
du bois. le faisant fendre serieusement et affaiblissant sa structure. 
Durant une temperature tres humide, les surfaces de bois qui ne sont 
pas protegees absorberont tellement d'huraidite qu'elles pournront. 

Une autre cause de deterioration est la presence de fumee et de 
suie provenant des industries et des chemins de fer. Un bois non 
peinture laisse penetrer les impuretes et les parcelles de poussiere de 
la fumee qui non seulement decolorent la surface mais penetrent dans 
les fibres du bois, aidant a sa deterioration generale. La salete et la 
poussiere poussees par le vent agissent absolument de la meme 
maniere. 

Dans certaines industries on trouve aussi des conditions anormaies 
de gaz et de vapeurs qui afifectent serieusement toutes les surfaces 
peinturees, font tordre et fendre et deteriorer le bois. 

L'abrasion et I'usure des marches et corridors et autres surfaces 
suiettes aux nombreux pas ou au contact d'autres articles ou surfaces, 
tendant a user les fibres du bois et permettent la penetration -de 1 hu- 



_ midite avec sa suite de resultats nefastes. 
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Surfaces de bois a rinterieur 

Alors qu'elles ne viennent pas en contact direct avec les elements. 

de nombreuses surfaces de bois a rinterieur sont. cependant, sujeties 
i rhumidite occasionnee par la condensation ou par la presence de 
vapeurs et autres eflfets d'humidite. II en resulte pratiqucment Ic 
mcme effet sur les suriaces de bois au dedaas que celui mentionnc 
pour le dehors dans de telles conditions. Les changements dc 
temperature sont frequerament la cause de fentes senenses dans les 
piliers de bois et dans les poutres qui servent de supports aux 
planchers. avec le resultat que la structure est generalement affaibhc. 
Il existe aussi d'autres causes de deierioration generate des surfaces 
de bois d'inteneur non protegees, et qui sont particulieres a certaines 
industries. II n'existe qu'un moyen connu de combattrc retfei naturel 
de ces forces et c'est de conser\er toutes les surfaces de bois conve 
nablement protegees par de frequentes applications de bonne peinture 
et de bon vemis. 

Tant que !a suriace du bois est munie d"une peUicuIe protectrice 
continue qui s'interpose aux agents de destruction, le bois ne peut 
pourrir ni se deteriorer. Quand on songe que la moycnne d^epaisseur 
d'une pellicule est d'environ l/500eme de pouce. on peut facilemeni 
voir !a neces>ite de Temploi d'un materiel approprie. afin que la 
pellicula puisse remplir pleinement le but auquel elle est destinee. 



DEFAUTS ET IMPERFECTIONS QUI 

SE PRODUISENT DANS LES 

PEINTURES ET VERNIS 

Avec le temps, il se produit souvent des de£auts serieux et des 
imperfections dans les peintures et vemis. ct il est b :-. de les con- 
naitre. pour pouvoir peinturer de maniere a donner le maximum de 
duree et de sen-icc- 

Les defauts que nous decrivons pcuveut sc trouver sur pratiquc- 
ment n'iraporte quelle sorte de surface, car ils dependent d'ordinaire 
de la condition de la surface apres I'application du fini. de la sorte de 
peinture ou vemis employe, de la fa<;on de I'appliquer, et des con- 
ditions atmospheriques au moment de Tapplication. Puisque Ic-^ 
peintures produisent des defauts un peu differents de ceux du vemis. 
on traitera separement chaque materiel. 

Les defauts les plus usites de la peinture sont les suivants: 

QUADRILLAGE (Checking") refere a de petitcs fentes dans la 
couche de peinture mais qui ne passent pas i travers la surface 
entiere. 
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LEZARDAGE (AUigatoring) une forme plus prononcee du defaut 
precedent. Frequemment causee par I'application d'line couche 
de fini sur une couche de fond ou sur une deuxieme couche avant 
qu'elles ne soient entierement seches. 

FENDILLEMENT (Cracking) decrit une fente qui traverse entiere- 
ment la couche de peinture. Ces fentes peuvent suivre on croiser 
le grain dii bois. 

PAILLETAGE (Flaking) decrit la chCite de la peinture par petites 
paillettes on flocons. Cette forme de desagregation debute d'ordi- 
naire par de petites fentes a la surface, qui fendillent ensuite a 
travers la pellicule pour tinir par laisser tomber la peinture par 
morceaux. 

ECAILLAGE (Scaling) est un pailletage sous une forme plus pro- 
noncee. La couche de peinture tombe par grandes sections. Ce 
defaut d'ordinaire suit le sens du grain du bois. 

AMPOULES (Blistering) designe une condition dans laquelle la 
peinture se detache et se souleve de la surface sur laquelle on 
I'applique, a cause de la formation de gaz sous la pellicule. La 
cause la plus frequentc des ampoules est I'application de la pein- 
ture sur une surface humide ou mouillee. et. sous I'effet^ des 
rayons du soleil. I'humidite est tiree du bois. emportant neces- 
sairement la peinture sous forme d'ampoules. Les ampoules se 
brisent et font ecailler la peinture. 

ECAILLAGE (Peeling) est une forme encore plus serieuse de pail- 
letage. causee d'ordinaire par la presence d'humidite au moment 
du peinturage. ou par une application defectueuse de la couche 

de fond. 

PULVERISATION (Chalking) decrit la peinture qui se desagrege 
en poudre. laissant seulement le pigment a la surface, sans aucun 
lien. Dans une bonne peinture, posee correctement. la couche se 
pulverise tres lentement. En d'autres termes, une bonne peinture 
se pulverise, mais elle ne doit s'en aller ainsi en poudre qu'a la 
longue. durant des annees. de sorte qu'au moment du repeinturage 
on trouve la surface en bonne condition pour recevoir la nouvelle 
couche, pratiquement sans aucune preparation. 

DES.^GREGATIGX* GENERALE: La pellicule de peinture se brise 
partout dans cc cas. surtout a cause d'une exposition longue et 
ininterrompue. L'emploi d'une peinture inappropriee a une sur- 
face particuliere. ainsi que son application d'une fagon incorrecte, 
peuvent occasionner la decomposition d'une couche de pemture 
dans peu de temps. 

MOISISSURE: Une excroissance vegetale qu'on remarque frequem- 
ment sur les surfaces de bois exposees dans les climats chauds et 
, humides. On la trouve d'ordinaire sur les surfaces recouvertes 
d'une peinture molle et crayeuse. Ces peintures agissent comme 
un papier a mouches, et y laissent penetrer des parcelles de 
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vegeu^tion pourrie et sechee que le vent apporte. Quelqueiois 
1 huUe de la pcinture. ou celle a laquelle on la melange, est infectec 
e: orrre un emplacement pour reclosion des germes de moisissure. 

Le meilleur moyen de detniire la moisissure est d'eraployer 
une peinture qui seche dure, qui reste propre et que rien n'affecte 

Une peinture qui contient de I'oxjde de zinc est toxiquc par 
eOe-meme et detmit I'effet du gcrme de moisissure. La Peinture 
Prepsree C-I-L e^t dans cene categorie, 

Les vemij prtsezztrA quelquefois des "diablenes" resnltant de 
causes semblables a celles que Ton vient d'enumerer. affectant la 
couche de vemis dune maniere un peu differente. On les trouve 
bien expliquees dans une brochare intitnlee A Varnish CathechisM 
for \armsh Men", par George B. HeckeL En void queJques-unes : 

Qu'est-ce que le -BLOOM"? Une opalescence de la surface occa- 
sionnee par le contact de ITiumidite, comme dans le cas dTinmi- 
dite excessive avant le sechage complet. Ce defaut pcut se 
presenter n importe quand comme un phenomene temporaire et 
disparaitre au sechage. Cependant, s'il v a de I'amnioiiiaflne 
dans 1 atmosphere. > char.gerr.en: :himique est permanent. 

Qu'est-ce que le "BLISTERLVG'*^ U formation dampoulcs ou 
pustules sur une surface vemie. La cause pent etre des taches 
de graisse. ae gomme ou dTiumidite sous !a surface, ou une 
chaleur excessive, ou une exposition dixecte au soieil durant U 
penode de sechage. 

Quest-ce que le "SPOTTLVG' ? L'apparition de taches decoloree^ 
sur line sunace verme. EUe pent etre due au fait que le vemii 
irais etait iroid. desagregeai^t ses differemes parties au moment 
de 1 application : a des substances sur la snrface au moment do 
vemissage : ou a des eclaboussures de liquide a\-ant le sechage 
Si ce deiaut resuke d 'eclaboussures dues a la bone, lavez-lh? a 
I eau iroide sechez b-en et laissez au soleil 

Qu-est-ce que le -CRLAZING'- L'apparition' de minuscules fente^ 
entrelacees sur une sunace vemie. Elles pcuvent etre occasion- 
nees par uri iroid excess!:' par un exces de gomme durcie, ou par 
le choix dun vemis msuffisammeat eiastique poor le trav^ 
auquel on la assujetti. 

Qu'est-ce que le "SWEATING"? La reapparition du lustre sur uoe 
sunace vemie qui a ete 'frott^' a un "fini mat". Elle est due 
Ic plus souvent a 1 application de is coucbe de fini ai.-ant que la 
couche ae lond soil suffisamment durcie. 

Qu'est-ce que le -POWDERIXG" ou "FLOURING"-' C'est un 
vemis qui se transforme graduelleraent en tx>u=>iere La cause 
peut etre ie choix d'un vemis inapproprie a ia surface, comme 
dans le cas ou 1 on substttue un vemis d'interieur pour un vcmi- 
d exteneur : ou I emploi de materiaux inappropries ; oa. dans cer~ 
tams cas. a des conditions accidentellcs et anormales d'exposition. 
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Qu'est-ce que le "LIVERING"? La coagulation d'un vernis ou d'une 
peinture en une masse visqueuse. Elle se manifeste d'ordinaire 
quand !es vernis sont mal melanges avec la peinture ou d'autres 
vernis. EUe represente generalement une reaction chimique 
resultant de la separation de certains ingredients et la forma- 
tion de nouvelles combinaisons. On doit toujours soumettre a 
I'epreuve, avant de les employer, les vernis qu'on^ ignore etre 
aptes au melange, ou les vernis qu'on sait bons a melanger mais 
qu'on veut employer en combinaisons differentes. Si Ton soumet 
aux manufacturiers un echantillon du materiel que I'on veut em- 
ployer, cela leur permettra toujours de fournir un produit libre 
de ce defaut. Quelques fois, bien que tres rarement, le vernis 
peut acquerir ce defaut dans la boite. Dans I'occurrence, c'est 
generalement un fruid extreme qui a occasiunne la separation de 
quelques ingredients. Le vernis doit toujours ctre remise dans 
une piece assez chaude. sujette seulement a des changements 
moderes de temperature. 

Qn'est-ce que le "CRAWLING"? C'est le manque de fluidite d*un 
vernis sur une surface ou il ne s'etend pas lisse. La cause est 
physique et peut etre due a une viscosite excessive du vernis 
meme. ou a des conditions de surface— temperature basse, humi- 
dite, graisse, etc.. specialement quand la surface a recouynr est 
tres luisante. Dans chaque cas on corrige le defaut en eliminant 
la cause, 

Qu'est-ce que le '^HIPPING" ou "FLAKING"? Ce defaut suit 
souvent le fendiUement et il est occasionne par les memes causes. 

Ou'est-ce que le "CRACKING"? C'est une intensification du defaut 
'" connu comme "crazing" et dii aux memes causes, mais surtout 

au froid et a I'application d'une couche moins elastique sur une 

couche plus elastique. 
Ou'est-ce que le "'DEADENING"' Dans son eftet c'est loppose d\i 
' "sweating" — le vernis perd son lustre. Ccla peut etre du a 

rinsuf=[isance ou defectuosite de la couche de fond, et le plus 

souvent au fait que la surface du bois n'a pas ete convenablenient 

remplie. 

Ou'est-ce que le "SKINNING"? La formation d'une "pea^'" o" 
~ croute sur le vernis dans la boite ou recipient. Elle est due au 
sechage ou oxydation de la surface exposee a I'air. chose inevita- 
ble lorsque le vernis est ainsi expose a I'air. Cette exposition 
permet aussi levaporation des matieres volatiles et conduit a 
la deterioration. Le vernis doit toujours etre garde dans des 
recipients remplis, bien bouches ou scelles, et les restes des plus 
grands recipients doivent etre verses dans de plus petites boites 
pour les preserver, le but etant de diminuer I'espace d'air. 

Qu'est-ce que le "TACK" ou -TACKINESS"? La propriete adhesive 
d'un vernis incompletement sec. Apres s'etre "place" le vernis 
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conserve son "tack" jusqu'a sechage complet. Dans cct etat il 
prend et retient !a poussiere, adhere aux vetements, etc. Les 
vcrnis a sechage lent restent naturellement plus longtemps dans 
cette condition que les vernis a sechage rapide. Une legere 
elevation de la temperature peut occasionner le retour de cette 
condition dans certains vernis. Dans le cas du vernis spar, ceci 
n'a pas d'importance. Le choix d'un vernis approprie est toujours 
essentiel. ' Le "tack" est frequemment occasionne, surtout en 
refinissant une surface, par I'application du vernis sur une surface 
malpropre ou graisseuse. II faut I'enlever entierement pour 
surmonter ce defaut. 

Qu'est-ce que le "PITTING" ou "PINHOLING"? Ces termes 
decrivent I'apparence de trous comme des piqures d'epingles. Les 
causes sont : un changement dans les conditions atmospheriques 
au cours du sechage; le melange de differents vernis; rapplication 
de vernis sur une surface incompletement seche ou par une 
temperature humide ; le percement d'une couche de fond en 
frottant; un vernis sale; des taches de graisse ou de savon ; un 
vernis ecumeux ou des courants d'air. 

Qu'est-ce que 1' "ENAMELING" ou "SILKING"? Ces termes 
decrivent une apparence semblable au cuir glace ou a la soie, le 
"silking" etant un des premiers stages de \' "enameling". Les 
princi pales causes sont I'application par un temps chaud et 
humide, un brossage trop prolonge au pinceau, I'emploi d'un 
pinceau sature d'huile, ou le melange de differentes qualites de 
vernis. 

Qu'est-ce que le "DEADENING" ou "CLOUDING"? La disparition 
du lustre. Les causes, d'apres Hillick. sont un bois insuffisam- 
ment sec, des couches de fond insuffisamment sechees. et des 
couches de fond pore uses. Cette derniere cause est la phis 
frequente. Le gaz de charbon peut egalement en etre la cause. 

Qu'est-ce qu'un Vernis "SEEDY", "SPECKY" ou "SANDY"? On 
peut constater que le vernis est renipl.i de petits grains. Cela 
peut etre du au froid en cours de transport ou dans I'entrepot. ou 
a une tres grande difference de temperature entre le vernis et la 
surface. Laissez le vernis atteindre la temperature de la surface 
a couvrir avant de I'appliquer. La meme apparence peut etre 
occasionnee par ce que les peintres appellent un pinceau "cras- 
seux". N'employez qu'un pinceau tres propre. 

Qu'est-ce que sont des "RUNS" et "SAGS"? Des irregularites de la 
surface occasionnees par une fluidite inegale du vernis. Les causes 
les plus frequentes sont une couche trop e4>aisSe de vernis, un 
brossage incomplet au pinceau et un pinceau manquant d'elasti- 
cite. Quand ces defauts sont encore frais on peut y remedier en 
les essuyant a la terebenthine. Si c'est la couche de fini sur un 
travail soigne, il faudra peut-etre enlever toute la couche. Si ces 
couches sont frottees, le frottage enlevera les defauts. 
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Qu'est-ce que le "CRINKLING", ^'WRINKLING", "FOCKERING'' [ 

ou "CRIMPING"? Ces termes decrivent des conditions sem- 
blables aux "runs" et "sags", et sent generalement dues aux 
memes causes, dent la principals est de vouloir substituer quelques . 

couches epaisses pour plus de couches minces, Un abaissement ^ 

subit de la temperature par le transport d'un article fralchement 
vemis d'une chambre chaude a une chambre froide en est une 
frequente cause. L'enlevement de la couche de vemis est k ( 

remede. ^ 

Qu'est-ce que sont des "BRUSH-MARKS"? ou traces de pinceau. j 

Ce sont des traces que laisse le pinceau pour I'avoir passe sur la ; 

surface apres que le vernis a commence a durcir. Si la couche ; 

doit etre frottee, le defaut pourra s'enlever au frottage. Les 
traces de pinceau sur la peinture ou sur des couches de fond 
rugueuses paraitront a travers les couches de vernis, Toute 
couche de peinture sous une couche de vernis doit etre posee 
mince et lisse. 

Que sont les *'RIBS"? L*apparence que presentent les marques de ;■ 

pinceau sur une couche de fond. Le cas se presente d'ordinaire 
quand on emploie du vernis a frotter d une forte consistance. ce 
qui favorise des couches tres epaisses. 

Qu'est-ce que le ^'PERISHING", ^'CRUMBLING" ou "RUSTING"? 
'Tar ces termes nous entendons la disparition graduelle du 
lustre, dont le resultat final est une desintegratlon de la surface 
avec destruction complete du vernis. Le lavage a Teau plus 
chaude que tiede entraine ce desastre. Les vapeurs d'ammonia- 
que, le gaz de charbon. Tair salin, la terre povenant de localites 
calcaires, etc.^ font perir et effriter le vernis". — Hillick. 

Quest-ce que le *'GREEXING" ou "^BLUEING"^ Une teinte dis^ 
tinctement bleue ou verte sur une surface finie en noir- Une 
couche de vemis clair sur une couche de fond de japon noir est 
une cause courante, Les surfaces fralchement vernies laissees a 
la noirceur deviennent vite "vertes". Le remede consiste a 
laisser amplement de lumiere durant !e sechage. 

Qu'est-ce que sont les "FIRE-CHECKS" ? De petites fentes delicates. 
entrelacees et presqu'invisibles a la surface. Elles paraissent 
d'ordinaire apres Tapplication de la couche de fini- Une ou deux 
couches de vernis a frotter les cacheront le plus sonvent. 

APPRECIATION DE LA PEINTURE 

''Pure", "Certiiiee", Etc. 

II n'existe malheureusement pas de standard sur lequel on puisse 
baser une fonnule pour determiner la qualite de la peinture. Les mots 
"pure" et "certifiee" n'ont absolument aucun sens dans leur relation a 
la peinture. 
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Une peinture peut etre fabriquee d'ingfredients purs, mais la pro- 
portion de ces ingredients peut varier de telle sorte que c'cst une 
peinture pure dans un sens, et cependant dans I'autre, ces proportions 
d'ingredients essentials peuvent lui occasionner un si grand nombrc 
de qualites et de proprietes qu'a la fin, la purete des pigments et du 
vehicule ne produit pas a elle seule une peinture strictement conformc 
a sa description. Par exemple, une couche de fond au Chromate de 
Plomb peut etre "pure" et "certifiee", mais combien contient-elle de 
Chromate de Plomb? S%, 35% ou 75%? 

Des substances qui ne sont pas necessairement falsifiees peuvent 
etre des ingredients "purs", mais cela ne signifie pas qu'ils devraient 
faire partie d'une formule de peinture, et c'est pourquoi I'acheteur de 
peinture ne peut prendre pour "standard de qualite" que la reputation 
et I'integrite du fabricant de peinture. 

Le Prix 

A notre epoque de concurrence active, on peut s'atlendre que des 
produits equivalents ou de qualite egale, provenant de differentes 
sources, doivent necessairement etre offerts approximativement aux 
memes prix. Une grande difference dans le prix est done une indi- 
cation immediate que les produits de divers fabricants ne sont pas 
semblables ni par leur formule ni par leur performance finale. 

Prix par Gallon vs Valeur Ultime 

Le coiit de fabrication d'une peinture, et partant, son prix de vente 
est determine par deux considerations essentielles — la quantite et la 
qualite. En d'autres tcrmes. les ingredients peuvent etre purs dans 
ie sens accepte- Chaque categoric d'ingredients peut representer une 
grande variete de qualites et de prix coutant par jivre. L'oxyde de fer. 
par exemple est disponible a des prix variant de Ic a 14c la livre. Un 
oxyde de zinc ou un Lithopone peut couter presque lOO^c^ plos qu'un 
autre. La quantite de niatiere inerte ou extensible peut varier autant 
que 1007c entre des peintures d'une meme classe. Cependant tous 
ces ingredients sont designes comme "purs", mais natureliement. les 
peintures representeront autant de qualites qu'il y a de proportions. 

Consistance vs Solides 

PUisieurs acheteurs referent a un produit en disant qu'il possede 
plus de consistance ou de corps qu'un autre. C'est la un des termes 
les plug incertains dans I'industrie de la peinture, car il est possible 
de donner artificiellement du corps a une peinture de qualite tres 
inferieure. qui manque actuellement de solides. atin de la faire 
paraitre meme mieux qu'une autre coutant 50% plus. L'acheteur 
devrait absohtment comprendre et difTerencier. lorsqu'il achete, entre 
le corps et la viscosite qui resultent de solides. Donner du corps est 
une simple procedure — dans un cas. on travaille I'huile plus longtemps. 
et ceci ne fait pas de tort par le fait meme. mais une peinture mediocre 
a laquelle on a donne artificiellement du corps par I'addition d'eau et 
de sonde qui fornient une emulsion, ne peut et ne donnera pas un 
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service satisfaisant a la fin. Cependant son prix initial par gallon esl 
des plus attrayants pour I'acheteur. 

Main d'Oeuvre vs Materiaux 

La majorite des acheteurs ne considerent pas suffisamment le 
coiit de la main d'oeuvre pour un travail de peinturagc. A Texception 
de Tapplication au pulverisateur, on peut compter en moyenne que 
70% de chaque ouvrage de peinture est la part de la main d'oeuvre et 
que 30% est la part des materiaux, sans compter le coiit de prepara- 
tion de la surface au raclage ou a la brosse d'acier. etc., ou le coiit 
d'erection et de deplacement des echafaudages. C'est pourquoi la 
peinture de la meilleure qualite. quel qu'en soil le cout, est celle qui 
eliminera le plus grand nombre de repeinturages durant une longue 
periode. Longue duree et bon service sont done beaucoup plus 
importants que le cout initial par gallon. 

Dilution 

Ceci represepte I'addition de volatiles, tels que la terebenthine 
ou un substitut de terebenthine. On dit qu'une peinture peut etre 
eclaircie pliis qu'une autre, donnant ainsi un cout moins eleve par 
gallon melange. Si le corps ou viscosite de la peinture est le resultat 
de solides. alors la quantite de dilution peut etre applicable. Si. 
cependant, le corps ou la viscosite furent produits artificiellement ■ 
pour cacher I'insuffisance de solides. il ne sert alors a rien d'eclaircir 
car cette dilution ne fait qu'allonger un produit deja insufRsant, et une 
telle peinture ne peut etre economique d'achat. 

Une Couche de Peinture 

Voici un terme des plus incertains. Lorsqu'il ne s'agit que de 
decoration, il se peut qu'une application uniforme de couleur soit 
suffisante. Si, cependant, on recherche une longue duree. I'epaisseur 
de la couche et la qualite des ingredients sont essentielles. C'est un 
bon precede de peinturage que d'eclaircir normalement un produit 
qui a du corps resultant de solides, mais la meme dilution d'une 
peinture possedant du corps artificiellement acquis, agrandit simple- 
ment la'superficie couverte par gallon, rnais ne laisse pas une couoh'^ 
suffisamment epaisse pour durer et pro.teger. 

Pcintures Modemes 

L'industrie de la peinture a fait de grands progres depuis vingt 
ans. En ce moment le fabricant de peinture moderne possede un 
bien plus grand choix de matieres premieres desquelles il peut tirer 
le meilleur type possible de peinture. Ces compagnies qui continuent 
A fabriquer selon des formules et avec des matieres premieres que 
I'on considerait bonnes il y a meme dix ans. ne peuvent presenter 
atljourd'hui a leurs clients ce qu'il y a de plus recent et de meilleur. 
La construction s'est modifiee. Le bois ne passe plus par les anciennes 
racthodes de sechage naturel, et on erige meme des batisses durant 
une temperature qui n'est pas des plus favorables a un bon pein- 
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Curage. On peut done s'attendrc que les peintures doivent avoir 
change pour tenir compte de ces nouvelles conditions. 

Siccatifs (Driers) 

Le terme "siccatif" est tres commun, ct I'on reconnalt ce produit 
comme un liquide qui s'ajoute a I'huilc, et partant. a la pcinture pour 
les faire secher. On ignore peut-etre que trop de siccatif est probable- 
nient pire que pas assez. de sorte que la solution du probleme d'un se- 
chage lent nest pas necessairement d'ajouter un siccatif a une peinture 
preparee qui en avait assez au sortir de la fabrique. Lc sechage lent 
est probablement du a des conditions naturelles, soit climateriques 
ou a des couches trop epaisses. 

Griefs Contre la Peinture et Leurs Raisons 

Hunt et Graisse : 

On doit toujours les enlever completemcnt des surfaces a peinturer 
car les dissolvants dans la peinture dissoudront I'huilc ct la graissc 
et !a transporteront dans la pellicule. et quand le cas se presents, ils 
empechent le sechage, en plus d'alterer le lustre et la duree. 
Vapeurs : 

Voila un terme qui comportc bcaucoup, i-t il nV a pas moyeo de 
classifier les vapeurs. Quelqucs-unes possJdrnt une reaction chimiquc 
dehnie et desagregeront la peinture plus que d'autres. La plupart des 
vapeurs auront 1 effet de decolorer meme si elles ne reaeissent pas 
sericusem^nt sur la peinture. II y a des vihicules sp^ciaux qui sont 
destines a mieux resister aux vapeurs chimiques. 

Jaunissement : 

Les peintures ne jaunissent pas uniformemcnt. Ccrtaincs peintures 
jauniront a la noirccur et blanchiront a la lumiere. tandis que d'autres 
jaumront a la lumiere et conserveront leur couleur lorsqu'elles ne 
sont pas exposees. ^ 

Pentes et Pendillement: 

debuf X^^". ^'''"'*' '''""' '^"^'■'^ inferieure de la peinture au 
l(^"«. "" rarement. si jamais, causees par des conditions 

Sichige Imparfait: 

ditr*^H^i,r;",^i,^*r ?" *="*'^':*^"^^"t ^ >a temperature ou a I'exces d'humi- 
dtc dans lair. Cela peut etre aussi a cause de couches trop epaisscs 

Swc'esr%:^e^%^r '^'r^pf" ''■ ''^^^^^^"^ ^-- k^^tt 

^rtX '^«''f'"«['t ."nc transformation chimique. et la rapidite 

etc rn^"""?' '^T'"^"* ^^P^"^ ^^ '^ temperature, de rhumiditi. 
d« cnurh« . '?" chimK^uc elle debute a la surface, de sorte que 

en desLs On^'dt^,'""' ''^*''°f * '^ ""^*« ^' protegent ce qui^st 
b^Jni ! - * ^'Valors que scule la "peau" seche. et c'est le cas de 

plus rUlnf^V ' '""" '°'"^'°" "' d'apphquer le fin. par co^he! 
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Perte de Lustre: 

Ceci peut etre du aux vapeurs, mais la majorite des cas est 
occasionnee par la portion du liquide de la peinture qui penetre dans 
la surface inferieure. laissant ainsi un contenant de pigment plus eleve 
sur la couche superieure ; ou, en d'autres termes, un luisant penetre 
et devient mat. 

Ampoules : 

Quand le cas se presente on peut immediatement presumer que 
rhumidite s'est introduite sous la pellicule. probablement a travers la 
construction meme. Les peintures ne font pas d'ampoules en cas 
normal, et cette condition est d'ordinaire causee par la chaleur sur la 
batisse qui change en vapeur I'humidite sous la pellicule et pousse la 
pellicule sous forme d'ampoule. 

> - 

Rouille; 

La rouille doit toujours etre enlevee completement. Quand le fer 
Touilie il forme un gaz ; et si la peinture a ete posee sur la rouille, ce 
g^z souleve la peinture de la surface du fer ou de Tacier, brisant la 
pellicule de peinture. La peinture n'arrete pas entierement la rouille, 
et s'il reste de la rouille sous la peinture elle aidera la formation de 
rouille additionnelle. 

Ecaillage ; 

L'ecaillage de la peinture n'est pas generalement un defaut du 
produit lui-meme. II signifie simplement un manque d'adhesion entre 
la pellicule et la surface, Ce manque d'adhesion peut etre du a de 
I'humidite sur la vieille surface lorsque la peinture nouvelle fut appli- 
quee, II peut etre du au manque de penetration de la peinture sur la 
surface, ce qui n'aurait pas pourvu un lien convenable entre les deux 
materiaux dissemblabies. 

Blanc de Ceruse et Peintures a TEau: 

Le blanc de ceruse ou blanc d'Espagne ne contient pas de liquide 
ni de vehicule pour lui donner une pellicule permanente et, c'est 
poiirquoi il repose a la surface, Quand on y applique de ia peinture, 
elle repose sur la surface du blanc d'Espagne et ne relie pas ensemble 
les particuLes de blanc. Ceci veut dire qu'une peinture fraichement 
posee ne peut se faire un Hen et adherer a la surface en dessous. 

Pulverisation Excessive: 

Les peintures sechent par oxydation, mais cette action ne cesstf 
pas entierement quand la pellicule de peinture est seche, mais se 
poursuit avec le resultat que le stage suivant est la decomposition 
complete. Si cette deterioration est lente et se fait seulement a la 
surface, c'est une caracteristique avantageuse par le fait que le lavage 
a la pluie continue de presenter une surface nouvelle, propre et 
coloriee. La deterioration sur toute Tepaisseur de la pellicule est une 
preuve immediate de qualite inferieure, 
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GUIDE POUR L'EMPLOI DBS 

PEINTURES, VERNIS, EMAUX, 

"CILUX" ET *'DULUX" 

C-I-L 

pour 
TRAVAUX D'ENTRETIEN 

Les si>ecifications comprennent le peinturage de nouveaux ma- 
teriaux de construction ou d'articles non peintures. 

Pour Jes surfaces '-w articles prealablement peintures ct en bonne 
condition eliminez le produit specific comme premiere couche. 

Les produits recommandes sont par ordre de qualite et de prix. 

Les numeros dans la marge a droite referent aiix pages ou sont 
decrits les produits ou finis requis pour le peinturage. Les chiffres 
suivent I'ordre des produits qui forment le systeme. — Pour mode 
d'emploi voyez les pages 82 & 101 inclusivement oil lea produits 
sont indiques par ordre alphabetique. 

Les peintures antacirles et antialcalt ne sont pas comprises dans 
ce g-uide. Des recommandations particulieres pour le peinturage 
en presence d'acide. d'alcali et de vapeurs seront soumises sur 
demande ou apres inspection des conditions a confronter. 



PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 



SURFACES 



Premiere couche 



2ime et Simc couches v,,,,^^ 

lere et 2ime couches " 
de fini ^»* 



I 
I 
I 
I 
( 
I 
I 
I 



I. Maisons d'habitatior 



Surfaces exterieures 



■4 



Cloture 

Bois 



Peinture Preparee 
Blanc "Antimo" 
Peinture "Mar-vel" 
Peinture a Granges 
Teinture a Bardeanx 



Peinture Preparee 
Blanc "Antimo" 
Peinture 'Mar-vel" 
Peinture a Granges 
Teinture a Bardeaux 



9 


2 


26 


26 


3 


3 


6 


6 


6 


6 



Metal 



Rouge de Plomb 
C-I-L 
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PROCEDE DE FEINTURAGE OU DE FINISSAGE 




SURFACES 



couche 



2eme et 3^mfi couches 

OU 

Hre et 2enie couches 
de fini 



Voyex 

la 

poge 




^ 

^ 




::! 





^1 



Clotures — M etal 

(suite) 



Garages- 
Bois 



Metal 



Couche de fond 

"Kromate" 
Couche de fond 

"Sea-Krome" 
Couche de fond 

"Kromeoxide" 

Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1145 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1517 
Couche de fond 

Oxyde Rouge 1512 
Couche de fond 

Oxyde Rouge 1507 
Couche de fond 

Oxyde Rouge 1516 

Peinture Preparee 
Blanc "Antimo" 
Peinture "Mar-vel" 
Peinture a Granges 

Rouge de Plomb 

C-I-L 
Couche de fond 

"Kromate" 
Couche de fond 

"Sea-Krome" 
Couche de fond 

"Kromeoxide" 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1145 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1517 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1512 
Couche de fond 

Oxyde Rouge 1507 
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Peint. Antirouille 
■Antoxide" 



Peinture "Mar-vel" 

Peinture a Granges 
Asphalte Noir 



Peinture Preparee 
Blanc "Antimo" 
Peinture "Mar-vel" 
Peinture a Granges 

Fini pour Moulures 
et Treillis 



Pein. Anti-rouille 
"Antoxide" 



Peinture "Mar-vel" 
Peinture a Granges 



27 
27 

27 



28 



Peinture Preparee -yj j 



7 

28 3 

28 6 
19 

28 

2 2 

26 26 

3 3 
6 6 

27 3 

n 

27 28 

27 . 



Peinture Preparee 27 2 



3 

28 6 

t 
28 
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PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 



SURFACES 



Premiere couche 



2eme et 3efne couches 

OU 

lere et 2eme couches 
de finj 



Yoyez 
poge 



Garages (suite)- Enduit a Ciment 
Stuc et Stuc 



Enduit a Ciment 
et Stuc 



36 36 



Mai sons — 
Bois 



Peinture Preparee 
Blanc "Antimo" 
Peinture "Mar-vel*" 



Peinture Preparee 2 2 
Blanc "Antimo" 26 26 

Peinture "Mar-vtl" 3 3 



Stuc 



Enduit a. Ciment 
et Stuc 



Enduit a Ciment 
et Stuc 



:i6 36 



Rouge de Plomb 
Surfaces de M< C-I-L 

Couche de fond 
"Kromate" 

Couche de fond 
"Sea-Krome" 

Couche de fond 
"Kromeoxide" 






J 



Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1145 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1517 
Couche de fond "i 

Oxyde Rouge 1512 I 



Fini pour Moulures 
et Treillis 27 



Peint, Anti-rouille 
"Antoxide" 



Peinture Preparee 
Blanc "Antimo" 



\ 



Peinture "Mar-vel" 
Peinture a Granges 



Couche de fond 

Oxyde Rouge 1507J 
Couche de fond 

Oxyde Rouge 1516 Asphalte noir 



27 

27 
27 



27 

7 

28 
28 
28 



28 



2 
26 



3 
6 



19 



Persiennes 



Fini pour Moulures 

et Treillis 
Peinture Preparee 
Blanc "Antimo" 
Peinture "Mar-vel" 
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Fini pour Moulures 

et Treillis 3 

Peinture Preparee 2 

Blanc "Antimo" ^6 

Peinture "Mar-vel" 3 



3 

2 

26 

3 
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PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 






- < 


2ime et 3^« coucIms 

OU 

Ure et 2im« couches 


Voyez 


SURFACES 


Premiira couche 




la 






de fini 


pag« 


Plafonds de Porches — 








Peintures 


Peinture Preparee 


Peinture Preparee 


2 


2 




Blanc "Antimo" 


Rlanc "Antimo" 


26 


26 




Peinture "Mar-vel" 


Peinture "Mar-vel" 


3 


3 


Vernis 


Bouche-pores Liqui- 


Vernis Spar 








de pour Bois 


"Dulux" 
Vernis "Navalite" 
Vernis Spar C-I-L 
Vernis Spar 

"Nor'-wester" 


20 


21 
10 
11 

11 


Planchers de 










Porches 


Email Floor, Porch 


Email Floor, Porch 








and Dado 


and Dado 


4 


4 


Portes— 










Emaillees 


Couche de fond 


Email "Dulux" 








"Ovalite" 


Super Rlanc 


8 


9 




hini pour Mou- 


Fini pour Mou- 








lures et Treillis 


lures et Treillis 


3 


3 




Couche de fond 


Email "Flow-Kote" 


8 


8 




"1628" 


• 






Peinturees 


Peinture Preparee 


Peinture Preparee 


2 


2 




Rlanc "Antimo" 


Blanc "Antimo" 


26 


26 




Peinture "Mar-vel" 


Peinture "Mar-vel" 


3 


3 


Fini naturel 


Bouche-pores 


Vernis Spar 








en pate Wheeler 


"DuIux" 
Vernis "Navalite" 


25 


21 
10 






Vernis Spar C-I-L 
Vernis Spar 
"Nor'wester" 




11 
11 


Toits — 










Metal 


Rouge de Plomb 


h ini pour Mou- 








C-I-L 


hires et Treillis 


27 


3 




Couche de fond 










"Kromate" 




17 






Couche de fond 


■ 








"Sea-Krome" 


Peint. Anti-rouille 


27 




T 


Couche de fond 
"Kromeoxide" 


"Antoxide" 


27 


28 

\ 
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PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 

2im9 et 3^e cot*ch«s 



SURFACES 



Premiere couch* 



Ur« et 2^e couclMt 
de fini 



Toits (suite) 
Metal 



Bardeaux 



Couche de fond 

Roug^e de Plomb 

1145 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1517 

Peinture Preparee 
T««iUir£. a Bardeaux 



Peinture Preparee 



Peinture Preparee 
Teinture a Bardeaux 



Surfaces Interieures 



Boiseries — 

Teintes 



Bouche-pores 

en pate Wheeler 
Teinture a 

I'Huile Penetrante 



Emaillees 



Peinturees 



Couche de fond 

"Ovalite" 
Couche de fond 

"1628" 
Couche de fond 

"Ovalite" 

Couche de fond 
"1628" 



Fini luisant 



Fini satine 



Bouche-pores en 
pate Wheeler 

Teinture a 
I'Huile Pene- 
trante 

(1) Bouche-pores en 

pate \Vheeler 

(2) Teinture a 

I'Huile Pene- 
trante 

(3) Vern. d'Utilite 



Vernis d'Utilite 
Generate S.R. 

Vernis d'lnterieur 
S R 

Vernis d'Utilite 
Generale 

Em. "Dulux" Super 

Blanc 
Em. "F.low-Kote" 

Email "Cilux" 

"Semi-Gloss" pour 
murs et boiseries 

"Interior Gloss" 
pour murs et 
boiseries 

Vernis a frotter et 
polir de qualite 
superieure 

Vernis a frotter 
et polir 



(4) Vernis Satin 



Vor« 

la 



27 



7 
2 

6 



25 

17 
25 

17 
12 



2 

6 



25 12 

17 12 

12 

8 9 

8 

8 

7 
8 

8 5 



10 
11 



10 



I 



Generale S.R. J 

Note: La serie consecutive des produits ci-dessus forme le systeme compl 
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UN FINI C-I-L POUR CHAQUE USAGE 



PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 




J SURFACES 



Pr«mi^re couche 



Linoleum 



Cire a Planchers 

C-I-L 
Vernis a Linoleum 

S.R. 



Plafonds et Murs— 

Platre ou Planche 
Isolante — Sealer "Duo-Type" 

Couche de fond 
"1628" 



limt et 3ime couches 

ou 

Ure et 2dme couches 

de fini 



Planchers — 

Bois — Nature! Bouche-pores 

en pate Wheeler 



Cire a Planchers 
C-LL 



Voy« 

lo 
P09« 



Peinture Mate 

pour Murs 
''Semi-Gloss" pour 

Murs et Boiseries 
"Interior Gloss" 

pour Murs et 

Boiseries 

Vernis Jamieson 
"58" Quatre 
Heures 

Vernis a Planchers 

c p 

Vernis d'UtiUte 
Generale 



26 26 
12 



8 



25 



5 
5 



11 

12 
12 



Bois — Teint 



Bouche-poces 

en pate Wheeler 
Teinture a I'Huile 

Penetrante 



Vernis Jamieson 

"58" Quatre 25 

Heures H 

Vernis a Planchers 17 
S.R. 12 

Vernis d'Utilite 

Generale 42 



^ 




^ 



Bois— Colore Email "Ctlux" 

Em. Floor, Porch 
and Dado 



Bois— Cire 



Beton 



Bouche-pores 
en pate Wheeler 

Em. Floor, Porch 

and Dado 

67 



Email "Cilux" 7 7 

Email Floor, Porch 
and Dado 4 4 

Cire a Planchers 

C-I-L 25 26 

Em. Floor, Porch 

and Dado 4 4 




PEINTURES — VERNIS 



EMAUX 



PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 



2^e et 3^« couches 



SURFACES 



Prein»irfl couche 



1^ «t 2kmt couches 
6* fini 



Vofx 

la 
pog« 



11. Immeubles Commerciaux et Industriels 



Surfaces Exteneures 



Appareils d'incendie : 
Bomes-fontaines, 
Valves, Boites 
d'Alarmc, 
Voitures 

k Boyaux, Tours k 
Boyaux, etc. 



Rouge de Plomb 



Barriires — 
Bois 



Couche de fond 

"Kromate-' 
Couche de fond 

"Sea-Krome" 
Couche de fond 

"Kromeoxide" 
Couche de fond 

Rouge dc Plomb 

1145 



Em. "Cilux" 
Rouge Chinois 
69 ou Cardinal 
72 



27 



Peinture Prcparee 
Rouge Royal 35 



27 
27 
27 

27 



Nota : Les pieces de bois doivent etre 
peinturees a la Peinture Preparec 
selon les indications. Voir Mode 
d'Emploi a la page 97 



Peinture Preparee 
Peinture "Mar-vel" 
Peinture a Grangies 



Peinture Preparee 
Peinture "Mar-vcl" 
Peinture a Granges 



2 2 

3 3 
6 6 



Metal 

Bois 

Chemin^e* 
et raccords 



Voyez "Structures d'Acier" (pa^e 70) 
Voyez "Fabriques et Usines" (page 69) 



- 
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Fini Aluminium 
"Cilux" Resistable 
a la Chalcur 

Noir a Cheminecs 
No 451 


37 
29 


^K^mm 






^■1 



L - II 



I 

I* 

-1 



i 



:4 
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UN FINI C-I-L POUR CHAQUE USAGE 



PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 




SURFACES 



Premiere couche 



2eme et 3eme couches 

OU 

Ure et 24me couches 
de finj 



Yoy«r 

la 
page 



Clotures — 

Per 

Fil de fer 

(galvanise) 



Voyez "Structures d'Acier" (page 70) 

Apres avoir laisse la surface exposee du- 
rant six mois, peinturez tel qu'indique 
pour les Toits — en Tole Galvanisee 



Bois 



Peinture Preparee 
Peinture "Mar-vel" 
Peinture a Granges 
Teinture a Bardeaux 



Escaliers, 
echelles de 
sauvetage 



Couche de fond 
"Sea-Krome" 



Peinture Preparee 
Peinture "Mar-vel" 
Peinture a Granges 
Teinture a Bardeaux 



Peint. Antirouiile 
"Antoxide" 

Graphite Noir 
No 1131 



2 

3 
6 
6 



2 

3 
6 
6 



27 



28 
2S 



Fabriques et 
Usines — 
Bois 



Peinture Preparee Peinture Preparee 2 2 



Gouttiferes, 

Tuyaux de descente — 

Tole galvanisee Voyez "Toits- 

. (page 71) 



Tole Galvanisee*' 



Grues (a vapeur 
OU electriques) 
et supports 



Voyez "Structures d'Acier" (page 70) 



Lambris — 

Tole Galvanisee Voyez "Toits— Tole Galvanisee" (page 71) 



I 



Marches — 








Metal 


Couche de fond 1 








"Sea-Krome" 




27 


Bois 


Em. Floor, Porch 


Em. Floor, Porch 






and Dado 


and Dado 


4 4 


Beton 


Em. Floor, Porch 








and Dado ; 


- 


4 




69 
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PEINTURES — VERNIS — EMAUX 



PROCEDE DE PEINTUPUGE OU DE FINISSAGE 



2eme efr 3eme couches 



SURFACES 



Premiire coucfte 



oci 



lere et Zime couches 
de fini 



Yorw 

la 



Fonts et Passe 
relies 

Portes coupe- 
feu — 

Acier 

Tole 

galvanisee 

Ram pes et 
marches — 
Metal 



Voyez "Structures d'Acier" (ci-de&sousj 



Vovez "Structures d'Acier" (ci-dessous) 
Voyez "Toits— Tole Galvanisee" (page 71) 



Bois 

Reservoirs 

et support; 
Acier 



Couche de fond 
"Sea-Krome" 



Em. Floor, Porch 
and Dado 



Couche de fond 

"Kromate" 
Couche de fond 

"Sea-Krome" 
Couche de fond 

"Kromeoxide" 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1145 



\ 



' Peint. Antirouille 
"Antoxide" 
Noir d'Utilite 
Generak 948 

Em. Floor. Porch 
and Dado 



I 



Peint. Aluminium 
Preparee 771 

Peint. Antirouille 
"Antoxide" 

Graphite Noir 
No 1131 



B 



CIS 



Voyez "Fabriques et Usines" (page 69) 



Structures d* Acier Rouge de Plomb 

C-I-L 

Couche de fond 

"Kromate" 
Couche de fond 

"Sea-Krome" 
Couche de fond 

■•Kromeoxide" 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1145 

70 



Fini pour Mou lures 
et Treillis 



Peint. Alumipium 
Preparee No 771 

Peint. Antirouille 
"Antoxide" 

Peinture Preparee 

Graphite Koir 
No 1131 



27 



28 

37 



4 4 



27 

27 4 
27 28 

28 

27 



27 



27 



4 
27 
28 

27 2 



28 



27 



^ 



« V 



3 
1 



UN FINI C-I-L POUR CHAQUE USAGE Q 



PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 

Zteie et Ihmt couches 




SURFACES 



Premiere couche 



l&re et 26me couches 
de fini 



Voyez 

la 
poge 



Structures d'Acier Couche de fond 
(suite") — Rouge de Plomb 

1517 
Couche de fond 
Oxyde Rouge 
1512, 1507, 1516 

Superstructures en 
Ciment et Beton 
Murs, Coffres, 

Reservoirs, etc. Enduit a Ciment 

et Stuc 
Peinture Preparee 



. Peinture "Mar-vel" 7 3 
Peinture a Granges 6 



27 



Enduit a Ciment 

et Stuc 
Peinture Preparee 



36 36 
2 2 



Supports de 

Tuyauterie 

Surfaces de 
Brique et Platre 



Voyez "Structures d'Acier" (page 70) 



Enduit a Ciment 

et Stuc 
Peinture Preparee 



Enduit a Ciment 

et Stuc 
Peinture Preparee 



36 36 

2 2 



Toits— 

Tole Galvanisee Couche de fond 

"Galvatex" 



Bardeaux 

Tuyauterie — 

Decouverte 



Peint. Aluminium 

Preparee No 771 28 •^ 
Peint. Antirouille 

"Antoxide" 28 

Peint. Preparee 2 

Peinture a Granges 6 



Teinture a Bardeaux Teinture a Bardeaux 6 6 



Voyez "Structures d'Acier" (page 70) 
Voyez aussi (page 46) 



Couverte 

Ventilateurs — 
Acier 



Voyez (page 46) 



Voyez "Structures d'Acier" (page 70) 



Tole Galvanisee Voyez "Toits — Tole Galvanisee'* (ci-dessus) 

71 
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PEINTURES 



_ VERNIS — EMAUX 



PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 



SURFACES 



Premiere couche 



2eme et 3em€ coucKes 

OU 

lire et 2eme couches 
de fini 



lo 
page 



Surfaces Interieures 



Ameublement de 
restaurant — 
Metal 



Bois 



Armoire 

Metal 



Rouge de Plomb 

"Dulux" 
Couche de fond 

•■Sea-Krome" 

Couche de fond 

"Ovalite" 
Em. Floor, Porch 

and Dado 

Rouge de Plomb 

"Dulux" 
Couche de fond 

"Sea-Krome" 



Email "Cilux" 

Era. Floor, Porch 
and Dado 

Email "Cilux" 

Em. Floor. Porch 
and Dado 

Email "Cilux" 



21 
27 4 

7 
8 

4 4 

7 
21 



I 

I 
f 
I 

I 



ki 



Em. Floor, Porch 
and Dado 27 4 



Rois Couche de fond 

"Ovalite" 
Em. Floor. Porch 
and Dado 

Arrosoirs (gicleurs) ^ o, u 

Automatiques Rouge de Plomb 

"Dulux" 

Couche de fond 
"Sea-Krome" 



Email "Cilux" 

Em. Floor, Porch 
and Dado 



8 
4 



Email "Cilux" 

Rouge Chinois 69 21 

ou Cardinal 72 
Peint. Antacide et 

Antivapeurs 2? 

Rouge Tuilc 



35 



puits d'ascenseurs. Voyez ^Structures d'Ac.er" (page 77) 
barrieres. etc. Voyez aussi {page 50) 



Boites a dechets 



Rouge de Plomb 

C-I-L 
Couche de fond 

"Sea-Krome" 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1145 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1517 

72 



Email "Cilux" 

Peint. Antirouille 

"Antoxide" 
Peint. Aluminium 

Preparee No 772 
Em. Floor, Porch 

and Dado 
Noird'Utilite 

Genera le 948 



27 
27 28 

36 

27 

4 
7 37 



4 

^ 




a 

3 




i 



J 



I 

I 

13 
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UN FINl C-I-L POUR CHAQUE USAGE 




PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 



SURFACES 



Premiere couche 



2iine et 3iine couches 

00 

lire et 2Ame couches 
de fini 



Voy 
k 
poge 



Cadres et Seuils 
de fenetres — 
Metal 



Bois 



Rouge de Plomb 
C-I-L 

Couche de fond 

"Sea-Krorae" 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1145 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1517 

Sealer "Duo-Type" 
Couche de fond 

Blanc Industricl 
Couche de fond 

"Ovalite" 
Em. Floor, Porch 

and Dado 



Chambre de 
bouilloires— 
Plafonds et 



Bois 

Brique 

Beton 

Platre 



Peint. Aluminium 
Preparee No 772 



Sealer "Duo-Type" 



Conduits ^lectriques, 
tuyaux d'indi- 

cateurs et boites Couche de fond 
de fusibles au Rouge de 

Plomb C-I-L 
Couche de fond 
"Sea-Krome" 
Couche de fond 
au Rouge de 
Plomb 1145 
Couche de fond 
au Rouge de 
Piomb 1517 



Blanc Architectural 

"Dulux" 
Email "Cilux" 
Peint. Antirouille 

"Antoxide" 

Peint. Aluminium 
Preparee No 772 

Em. Floor, Porch 
and Dado 

Blanc Industrie! 
"Du-Lite". "Flexi- 
lite" OU "Flintflex" 

Email "Cilux" 
Em, Floor, Porch 
and Dado 



27 31 
7 

'27 28 



27 36 

4 
7 

6 32 

33 

35 33 

8 7 

4 4 



Peint. Aluminium 
Preparee No 772 

Peint. Aluminium 
Preparee No 772 



36 36 



36 



Email "Cilux" 


7 




27 


Peint. Antirouille 




"Antoxide" 


27 28 


Em. Floor, Porch 




and Dado 


4 




27 


Noir d'Utilite 




Generale 948 


37 



73 










1 



1 



PEINTURES — VERNIS — EMAUX 



PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 



SURFACES 



Premiere couche 



2eme et 3eme couches 

OU 

\kre et 2^me couches 
de fini 



Voytx 

la 
page 



Devants et 
raccords de 
bouilloires 



Fini Aluminium 
"Cilux'* Resistible 
a la Chaleur 

Noir a Cheminees 
No 451 

Noir "Endurite" 



37 

29 
37 



Diables et vragon- 
nets de fabrfques- 
Metal 




Rouge de Plomb 

C-I-L 
Couche de fond 

"Sea-Krome" 
Couche de fond 

au Rouge de 

Plomb 1145 



Equipennent centre 
les incendies: 
Portes, seaux, 
extinct«urs, 
valves, tuyaux 

a haute pression. Rouge de Plomb 
seaux a sable C-l-L 



Couche de fond 
■'Sea-Krome" 



Gardes de machines Rouge de Plotnb 

C-I-L 



Email '"Cilux" 

Peint. Antirouille 
"Aiitoxide" 

Em. Floor. Porch 
and Dado 



27 

27 28 

4 

27 



Email -Cilux"— 
Rouge Chinois 69 27 
OU Cardinal 72 7 



Peint. Antacide et 
Antialcali 27 

Rouge Tuile 



35 



Email "Cilux" 
\'ert Foret 73 27 7 



Grues et 

supports 

Lambrts 



Machines 



Voyez "Structures d'Acier" (page 77) 

Meme materiel que Em. Floor, Porch 
celui choisi pour and Dado 

le haut des murs 



Pour renscignements sur le peinturage 
des machines, voyez page 49 

74 
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UN FINI C-I-L POUR CHAQUE USAGE 



PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FIHISSAGE 




SURFACES 



Premiere couche 



2eme et 3eme couches 

OU 

lire et 2^me couches 
de fini 



Moteurs, Pompes, 
Engins a Vapeur 
Turbines a 

Vapeur. etc. Voyez "Machines" (page 74) 



Pesces et Balances 



Pieces de machines 
en bois 

Plafonds et murs — 
Metal 

Tole Galvanisee 

Bois 



Rouge de Plomb 

C-I-L 
Coiiche de fond 

"Sea-Krome" 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

U45 

Em. Floor, Porch 
and Dado 



Email ■■Cihix" 



Em. Floor, Porch 
and Dado 



Em. Floor. Porch 
and Dado 



Voyez "Structures d'Acier" (page 77) 
Voyez "Tole Galvanisee" (page 71) 



Sealer 
"Duo-Type" 

Sealer 

"Duo-Type" 
Couche de fond 

pour Blanc 

Industriel 



Brique, 

Beton, 
Platre, 
Carton-planche 



Sealer 

"Duo-Type" 



■< 



I p^ Planchers — 

Beton 
Bois 




Em. Floor. Porch 
and Dado 

75 



Blanc Architec- 
tural "Dulux" 
'Blanc Industriel 
"Du-Lite" 

Blanc 

"Flexilite" 

Blanc 

"Flintflex" 

Peint. Aluminium 
Preparee No 772 

Blanc Architec- 
tural "Dulux" 

Blanc Industriel 
"Du-Lite" 

Blanc 
"Flexilite" 

Blanc 

"Flintflex" 

Peint. Aluminium 
Preparee No 772 

Em. Floor, Porch 
and Dado 



Voyez 

la 
page 



27 

27 

27 



4 4 



6 31 

32 
6 
3S 

35 33 

36 

31 

32 
6 

33 

33 
36 

4 4 
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PEiNTURES — VERNIS — EMAUX 



PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 



SURFACES 



Premiere couche 



2eme et Sdme couches 

OU 

Ure et 2eme couches 
de fini 



Voyex 
poge 



Poutres, Poutrelles 
et supports en 
acier 



Rouge de Plomb 

C-I-L 
Couche de fond 

"Kromate" 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1145 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1517 

Couche de fond 

"Sea-Krome" 



Blanc Architectural 

-Dulux" 
Blanc Industrie! 

"Du-Lite"- 
Blanc 
J "Flexilite" 
Blanc 

■'Flintflex" 
Peint. Ahiminium 

Preparee No 772 7 36 



?7 31 

27 32 

33 



27 



33 



Peint. Antirouille 
"Antoxide" 27 28 



Radiateurs et 
Calorifcres 

Rateliers et 
CofTres — 
.Metal 



Se peinturent d'ordinaire avec le meme 

materiel que celui du mur sur lequel ils — — 

reposent 



Rouge de Plomb 

C-I-L 
Couche de fond 

"Sea-Krome" 

Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1145 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1517 
Couche de fond 

Oxyde Rouge 1512 



Reservoirs — a i'eau Rouge de Plomb 



Email "Cilux" 

Peint. Antirouille 
"Antoxide" 



27 
27 28 



V 



Em. Floor, PorcJi 
and Dado 



(au dehors; 



C-I-L 
Couche de fond 

-Sea-Krome" 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1145 
Couche de fond 

Rouge de Plomb 

1517 

76 



Email "Cilux" 

Peint. Antirouille 

'"Antoxide" 
Peint. Aluminium 

Preparee Xo 772 
Em. Floor, Porch 

and Dado 
Noir d'Utilite 

Generale \'o 948 



27 

4 
7 

28 

7 
27 

27 28 

36 

27 

4 

7 37 



i 
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UN FINI C-I-L POUR CHAQUE USAGE 




PROCEDE DE PEtNTURAGE OU DE FINISSAGE 



2ilme et 3dme couches 



SURFACES 



Premiere couche 



OU 



Ure et 26me couches 
de fini 



Voyex 

la 
page 



Reservoirs — 
A matiere pre- 
miere OU pour 
aiitres usages 



Voyez (page 49) pour renseignements 
sur ce sujet 



Sechoirs et autres 
surfaces soumises 
a une chaleur 

intense Em. "Cihix" Resis- 

table a la chaleur 



Em. "Cilux" Resis- 

tahle a la chaleur 27 ^7 



Systemes de Zones Une ou deux couches de Peiriture C-I-L 

pour la Circulation, en blanc ou jaune 
orange 



36 



// 



Structures d'Acier 


Roug;e de Plumb 


3 anc Architectural 








C-I-T . 


"Dulux" 


27 


31 




Couche de fond 


Blanc Indastriel 








"Kromate" 


"Uu-Lite" 


27 


32 




Couche de fond 


B anc 








"Kroineoxide" 


"l-lexi ite" 


27 


32 




Couche de fond 


Blanc 








Rouge de Plomb 


"Flintflex" 




33 




1145 




27 






Couche de fond 


Feint. A uniinium 








^iouge de Ploml) 


Preparee No 772 




36 




1517 




7 






Couche de fond 


i'eint. Antirouil e 








'^Sea-Krome" 


"Antoxide" 


17 


28 


Supports de 










convoyeurs 


Voyez ''Machines'' (pr 


ige 74) 






Systemes de 










controle de 










vapeurs 


Couc "le c e fond 


Couche de fond 








'^Sea-Krome" 


Antiruuilie 
"Antnxide" 
I'eint. Antiroui le 
et Antialcali 


27 




Systemes de 


* 








Tuyauterie 


Couche de fond 


Ppur le choix du 








"Sea-Krome" 


fini vdvez page 48 


27 






•* 
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PEiNTURES — VERMS — EMAUX 



PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 



SURFACES 



Premiere couche 



2taM et 3^e coudies Voyez 

po9« 



Mn et 2eme couches 
lie fifii 



Toilettes (Plafonds, 
murs et cloisons)- 
Metal OU Tole Rouge de Plomb 
galvanisee C-I-L 

Couche de fond 
"Sea-Krome" 



Bois 



Sealer "Duo-Type" 

Couche de fond 
Blanc Architectu 
ral 

Peint. Aluminium 
Preparee Xo 772 



Brique, 

Beton, - , .._ „ 

Platre. ^^^^^^ Duo-Type" 

Carto'n-planchi 



Lambris 



Meme materiel que 
celui choisi pour 
le haut des murs 



Tdle galvanisee 



Couche de fond 
"Galvatex" 



Blanc Architectural 
"Duiux" 

Blanc Industriel 
Antacide et Anti- 
vapeurs 

Blanc Architertural 

•'Dulux* 
Blanc Industriel 

Antacide et Anti- 

vapeurs 
Peint. Aluminium 

Preparee Xo 772" 

'Blanc Architectural 

"Dulux" 
Blanc Industriel 

"Du-Lite" 
Blanc 

"Flexilite" 
Blanc 

"Flintflex" 
Peint. Aluminium 

Preparee N'^o 772 

Em. Floor. Porch 
and Dado 



Blanc Architectural 

"Dulux' 
Blanc Industriel 

"Du-Lite" 
Blanc 

"Flexilite" 
Blanc 

"Flintflex" 
Peint. Aluminium 

Preparee No 772 
Peint. Antirouille 
Antoxide 



ai 



tt 



27 31 

27 

34 

6 
31 

35 34 

36 36 

31 
32 
6 33 
33 
36 



28 



31 

33 
36 
28 
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UN FINI C-I'L POUR CHAQUE USAGE 



PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 




SURFACES 



Premiere couche 



III. Divers 



2eme ct Seme couches «-„-_ 

°" la 

lire et 2emc couches „«.. 

de fini POS* 




i 







^ 




^ 



f 




a 
^ 

'^ 



Ponbelles a cendres 
Bassinettes de bebe 

fexterieur) 
Carrosses de bebe 
Bicyclettes et 

Tricycles 
Boites a pain 

(exterieiir) 
Canots 
Ecremeuses 

(exterieur) 
Eventails 

(electnques) 
Classeurs 
Ameublement — 

de magasin et 

restaurant 
Poubelles a vidanges 
Mobilier de jardin 
Outils de jardinage 
Glacieres (exterieur) 
Tables de jenx 

d^interieur 
Jardinieres 
Trottinettes 
Cabinets de cnisine 
IVrobilier de 

pouponniere 
Paniers a papier 
Cadres 

Mobilier de porche 
Mobilier de cbambre 

de jeu 

Manches d'outils 
Jonets 
Machines a laver 
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Em. F oor, Porch 




and Dado 
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OU 




X'ernis d'Utilite 




Generale a 




Sechage Rapide 
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PEJNTURES — VERNIS — EM'AUX 



PROCEDE DE PEINTURAGE OU DE FINISSAGE 



2eme et Berne couches 



SURFACES 



Premiere couclie 



Divers (suite) — 

Wagonnettes 
Canots a voile 
(petits canots) 

Poeles electriques 

(isoles) 
Poeles a gaz 

(isoles) 
Chaiiffe-eau 



lere et 2eme couches 
de fini 



Voyei 

la 
poge 



Vernis Spar C-I-L 



Email "Cilux" 

Fini Aluminium 
■'Cilux" Resistable 
a la Chaleur 
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INSTRUCTIONS GENERLAES 
SUR LE PEINTURAGE 



ET 



MODE D'EMPLOI POUR 
L'APPLICATION 



PE INJURES 

VERMIS 

EMAUX 

"CI LUX" 

"DULUX" 



C-l-L 



sur 



.% Ics Differcntcs Sortes de Materiaux de Construction 

i 



J 




PEINTURES 



VERNIS — EMAUX 



INSTRUCTIONS GENERALES SUR 

LE PEINTURAGE 

Le Bois 

On ne doit jamais peinturer le bois avant qu'il soit enti^rement 
sec et bien prepare. II faut enlever les taches de graisse ou d huUe par 
un lavage a la benzine. Les trous de clous et les imperfections de la 
surface doivent etre bouchees au mastic apres le sechage de la pre- 
miere couche et avant I'application de la deuxteme couche. 11 taut re- 
couvHf tous les noeuds et les traces de gomme d'une couche de pein- 
ture aluminium ou de shellac au moins qumze heures avant de 
peinturer. 

Le Metal 

Le succes du peinturage sur les surfaces de metal depend en 
grande mesure de la condition de la surface au moment^ de 1 applica- 
tion. Le fait de ne pas reconnaitre rimportance des preparatifs con- 
venables est une source de serieux ennuis. 

(a) La surface doit etre libre de poussiere et de saletes. 

(h) 11 faut enlever la graisse et I'huile par un lavage a la benzine. 

(c) Enlevez toutc la rouille et Tincrustation soit au sablage sous 
pression ou avec des marteaux, ricloirs d'acier et brosses 
d'acicr. La methode de sablage sous pression est generalement 
acceptee comme I'operation la plus efficace pour la preparation 
et !e nettoyage du metal avant le peinturage, bien que cette 
methode soit un peu dispendieusc comparee aux autres. 

(d) Tous les raccords rives ou boulonnes doivent recevoir deux 
couches de peinture avant d'etre assembles. 

(e) Les parties inaccessibles apres leur erection devraient etre 
recouvertes de deux couches de peinture avant de les mettre 

en place. 

(f) Toute tole galvanisee devrait etre traitee a une solution de 
Sulfate de Cuivre ou d'Acetate de Cuivre, ou n'importe quelle 
des specialites destinees a cet usage qu'on trouve sur le 
raarche, ou recouverte d'une couche de fond avec la Couche 
de Fond "Galvatex" C-I-L {pour la tole galvanisee). 

(g) II faut retoucher les taches nues ou endommagees au moyen 
d'une peinture de fond antirouille apres I erection et avant 
I'application de la couche intermediaire et de fini. 

Beton, Brique, Platre et Stuc a rExtericur 

Ces surfaces sont plus ou moins poreuses et exigent I'emploi d'un 
bouche-pores avant d'y poser la peinture. On devrait employer I'Huile 
a Peinture Old English C-I-L pour sceller ces surfaces, ou encore 
diluer le produit choisi avec i'Huile a Peinture Old English, tcl qu'in- 
dique dans la description des produits individuels a la fin du volume. 
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UN FINI C-I-L POUR CHAQUE USAGE 



Si la surface de platre qu'on veut peinturer est fraiche, il faut 
neutraliser au moyen de cristaux de sulfate de zinc dissouts, 2 a 3 
livres par gallon d'cau, et laisser secher, Avant de peinturer, on doit 
enlever avec une brosse raide tous les cristaux qui adherent a la 
surface. ; 

Beton, Brique, Platre ou Stuc a Tlnterieur 

II ne faut pas peinturer le beton ou le platre qui n'a pas durci 
au moins trente jours. Toutes les parcelles libres doivent etre enlevees 
a la brosse. Si la surface a peinturer est encore fraiche ou contient 
passabiement d'alcali. il faut neutraliser au moyen de cristaux de 
sulfate de zinc dissouts, 2 a 3 livres par gallon d'eau. Laissez secher 
la solution apres application. Avant de peinturer, enlevez au moyen 
d'une brosse raide tous les cristaux formes a la surface. 

Preparation des Surfaces Prealablemcnt Peinturees 

Avant de repeinturer, il faut enlever a la brosse d'acier toute 
peinture qui se detache ou qui s'ecaille. II faut enlever les taches de' 
graisse ou d'huile par un lavage a la benzine ou a la gazoline. La 
surface doit etre absolument seche, libre de poussiere, de salete et 
d'autres substances etrangeres. Les materiaux de construction ex- 
poses aux intemperies doivent etre retouches s'il y a des taches nues, 
en employant le produit choisi pour la couche de fond, ou, dans le 
cas d'un ouvrage d'une seule couche. avec le produit choisi, diluc 
de terebenthine ou d'essence minerale en proportion de 1 a Ij^ chopine 
au gallon. On excepte les surfaces de metal sur lesquelles il faut 
employer une couche de fond antirouille pour retoucher. 

Application 

Avant de I'employer on doit melanger soigneusement la peinture 
pour former un amalgame homogene. Si le pigment repose au fond. 
on doit vider le liquide dans un autre recipient et rrielanger le rcstc 
jusqu'a consistance uniforme. On y verse alors graduellement Ic 
liquide, tout en continuant de melanger. 

II ne faut pas entreprendre un ouvrage dans des conditions clima- 
teriques qui ne permettront pas un bon resultat. 

Pour Eclaircir 

Quand une peinture a besoin d'etre eclaircie pour en faciliter son 
application, soit au pinceau ou au pulverisateur (fusil), on doit em- 
ployer de la terebenthine ou un substitut convenable de terebenthine, 
a moins qu'il ne soit specific autrement. 

^ Sechage 

Sous des conditions atmospheriques normales laissez secher aa 
moins 24 heures entre chaque couche. 
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CE QU'IL FAUT EVITER 

Ne peintur*/ i>as line surface humide ni durant un 

temps humide. 
Ne peinturez pas une surface qui n'est pas absolu- 

ment propre et libre de poussiere et de saletes. 

N'entassez pas une {|uantite de couches de peinture 
les unes sur les autres. A la longue il y en aura 
SI epais que la peinture s'enlevera. II faut enlever 
de temps a autre I'accumulation des couches de 
peinture, afin de preparer une base convenable 
pour le nouveau fini. 

Ne posez pas la peinture trop epaisse. Prenez soin de 
bien etendre chaque couche. 

Ne manquez pas de melanger completenient la pein- 
ture avant de la poser. Ceci veut dire qu'il faut 
incorporer soigneusement la partie semi-solide 
avec la partie liquide de la peinture. 

N'ajoutez pas de blanc de plomb a I'huile a une pein- 
ture de haute qualite pour lui donner "plus de 
corps". La peinture sera de la consistance vonlue 
si elle est completement melangee. 

Ne posez pas une autre couche sans laisser la prece- 
dente secher completement. II vaut mieux laisser 
secher un peu trop longtemps que pas assez. 

Ne manquez pas de peinturer les surfaces aussi sou- 
vent que requis pour prevenir leur deterioration. 
C'est une fausse economie que d'essayer de sauver 
de I'argent en ne peinturant pas quand il est neces- 
saire de le faire. 

Ne manquez pas de suivre le> indications ou mode 
d'emploi. specialement en ce qui concerne I'addi- 
tion d'eclaircisseur et l*ap])lication du materiel. 

Ne tentez pas de vous servir du pulverisateur sans en 
avoir fait I'apprentissage. II faut autant. sinon 
plus I'experience pour vaporiser que pour poser 
la peinture au pinceau. Etudiez I'outillage, Com- 
prenez la technique requise pour obtenir un bon 
resultat. 

Ne manquez pas de tenir propres toutes les pieces du 
pulverisateur. La negligence ne pent entrainer 
que des mauvais resultats couteux. 
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PEINTURES — VERNIS — EMAUX 



COMBIEN FAUT-IL DE PEINTURE? 

Ce tableau indique la quantite requise de Peinturc Pr^par^ C-I-L en 

gallons, pintes et chopines. Dans chaque cas la quantite indiqu^e est pour 
DEUX COUCHES. Pour les moulures ou boiseries exterieures comptez 
environ 1/6 d^ ^ quantite requise pour le corps principal de la batisse. 

CircM- 

Hnmet 
te la 

MtitM 



HAUTEUR JUSQU'Ab BORD DU TOIT 



n pMce 10 fxts. 12 pds. 14 pds. 16 pds. 18 f>ds. 20 pds. 22 pds. 24 pds. 





SAL riE CK 


;al pte ch 


.AL 'TC Crt 


:AL PT( CH 5AL ^ri. th GAl PTC CM GAL ^Tt CH GAL PTE CH. 


24 pd 


vO-2- 1 


0-3-0 


0-3-1 


1-0-0 


1 -O-l 


1 - -0 


1-1-1 


1 -2-0 


28^' 


0-3-0 


0-3-1 


1-0-0 


1-0-1 


1-1-0 


1-1-1 


1-2-0 


1-2-1 


32 " 


0-3-0 


1 -0-0 


1 -0-1 


1-1 -0 


1 - 1 - 1 


1 -2- 1 


1 -3-0 


1-3-1 


36 " 


0-3-1 


1 -0-1 


1-1-0 


1-2-0 


1-2-1 


1 -3-0 


2-0-0 


2-0-1 


40 " 


I-O-O 


1-1-0 


1-1-1 


1-2- 1 


1-3-0 


2-0-0 


2-1-0 


2-1-1 


44 " 


1-0-0 


1-1-0 


1 -2-0 


1 -3-0 


2-0-0 


2-1 -0 


2- ^1 


2-2-t 


48 " 


1 -0-1 


1 -2-0 


1 -2-1 


1-3-1 


2-0-1 


2-1-1 


2-2. I 


2-3-1 


52 " 


1-1-0 


1 -2-0 


1 -3-1 


2-0-1 


2-1-1 


2-2-1 


2-3-1 


3-0-1 


56 •' 


1-1-1 


1 -2-1 


2-0-0 


2-1 -0 


2-2-0 


2-3-0 


3-0- 1 


3-1 -1 


60 " 


1-2-0 


1 -3-0 


2-0-1 


2-1 - 1 


2-3-0 


3-0-0 


3-1-0 


3-2-1 


64 " 


1 -2-0 


1-3-1 


2-1-0 


2-2-0 


2-3-1 


3-1-0 


3-2-0 


3-3-1 


68 " 


1 -2- 1 


2-0-0 


2-1-1 


2-3-0 


3-0-0 


3 - - 1 


3-3-0 


4-0-0 


7? '■ 


1-3-0 


2-0-1 


2-2-0 


2-3- 1 


3-1-0 


3-2-1 


4-0-0 


4- 1 -0 


76 ■' 


1-3-1 


2- 1 -0 


2-2-1 


3-0-0 


3-1-1 


3-3-0 


4-1-0 


4-2-0 


80 " 


2-0-0 


2-1-1 


2-3-0 


3-1-0 


3-2-1 


4-0-0 


4-1-1 


4-3-0 


84 " 


2-0-0 


2-2-0 


3-0-0 


3^1 -1 


3-3-0 


4-1 -0 


4-2- 


5-0-0 


88 " 


2-0-1 


2-2-1 


3-0- 1 


3-2-0 


4-0-0 


4-1-1 


4-3- 1 


5-1-0 


92 " 


2-1 -0 


3-3-0 


3-1-0 


3-2- 1 


4-0-1 


4-2-1 


5-0-0 


5-2-0 


96 •' 


2-1-1 


2-3-1 


3-1-1 


5-i- 1 


4-1-1 


4-3-0 


5-1 -0 


5-3-0 


00 ■■ 


2-2-0 


3-0-0 


3-2-0 


4-0-0 


4-2-0 


5-0-0 


5-2-0 


6-0-0 


104 '■ 


2-2-0 


3-0-1 


3-2-1 


4-0-1 


4-3-0 


5-1-0 


5-3-0 


6- I -0 


108 '• 


2-2-1 


3-1-0 


3-3-0 


4-1 -0 


4-3-1 


5- -1 


5-3-1 


6-2-0 


112 ■■ 


2-3 -0 


3-1-1 


3-3-1 


4-2-0 


5-0-0 


5-2- 1 


6-0- 1 


6-3-0 


116 " 


2-3-1 


3-2-0 


4-0-0 


4-2-1 


5-1-0 


5-3-0 


6-1-1 


7-0-0 


120 " 


3-0-0 


3-2-1 


4-1-0 


4-3-0 


5-1-1 


6-0-0 


6-2- 


7-2-0 


124 ■• 


3-0-0 


3-3-0 


4-1-1 


5-0-0 


5-2-1 


6-1 -0 


6-3-0 


7-2-1 


128 '■ 


3-0-1 


3-3-1 


4-2-0 


5-0-1 


5-3-0 


6-1-1 


7-0-0 


7-3-1 


132 '■ 


3-1-0 


4-0-0 


4-2- 1 


5-1 -0 


6-0-0 


6-2-1 


7-1-0 


S-0-1 


136 " 


3-1-1 


4-0-1 


4-3-0 


5-2-0 


6-0-1 


6-3-0 


7-2-0 


8-1 -1 


140 *' 


3-2-0 


4- 1 -0 


4-3-1 


5-2-1 


6- 1 -0 


7-0-0 


7-3-0 


8-2-1 


144 •• 


3-2-0 


4-1-1 


5-0-0 


5-3-0 


6-2-0 


7-1-0 


7-3-1 


8-3-1 


148 " 


3-2-1 


4-2-0 


5-0-1 


5-3-1 


6-2-1 


7-1-1 


8-0- I 


9-0-1 


152 " 


3-3-0 


4-2-0 


5-1-1 


6-0-1 


6-3-1 


7-2-1 


8-1-1 


9-1-1 


156 " 


3-3-1 


4-2-1 


5-2-0 


6-1 -0 


7-0-0 


7-3-0 


8-2-0 


9-2-1 


160 '■ 


4-0-0 


4-3-0 


5-2- 1 


6-1-1 


7- 1 -0 


8-0-0 


8-3-0 


9-3-0 


164 ■■ 


4-0-0 


4-3-1 


5-3-0 


6-2-0 


7-1-1 


8-1-0 


9-0-0 


9-3-1 


168 " 


4-0- 


5-0-0 


5-3-1 


6-3-0 


7-2-0 


8-1-1 


9-1-0 


10-0-1 


172 " 


4- I -0 


5-0-1 


6-0-0 


6-3-1 


7-3-0 


8-2-1 


9-2-0 


10-1-1 


176 " 


4-0-3 


5-1-0 


6-0-1 


7-0-0 


7-3-1 


8-3-0 


9-2- 1 


10-2-1 


180 ■' 


4-2-0 


5-1-1 


6-1 -0 


7-0-1 


8^0-1 


9-0-0 


9-3-1 


10-3-1 
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PREFACE 



The day when one paint served all pur- 
poses has passed long since. To-day the paint 
manufacturer is confronted with the necessity 
of supplying paints especially formulated for 
present-day construction materials and ex- 
posure conditions which vary from industry 
to industry and sometimes from section to 
section in a plant. 

Consequently, it is evident, first, that only 
paint manufacturers with adequate facilities 
for scientific research and technical develop- 
ment are able to keep up with the constant 
progress in the paint industry which, incident- 
ally, has progressed as rapidly as any other 
branch of industry and commerce; and, sec- 
ond, that any company which has allowed it- 
self to be content with the practice of principles 
established for the making of paint even ten 
years ago is behind the times and is not offer- 
ing the latest and best in paint technology. 

This manual will clarify many points of 
doubt which mav have existed in the mind of 
the user of decorative and maintenance ma- 
terials. It will also enable him to become bet- 
ter acquainted with paints, enamels and var- 
nishes as they are to-day, so that he will have 
the assurance he is using the right paint for 
the right place, and the satisfaction of know- 
ing he has ordered materials that will ade- 
quately protect or enhance his property invest- 
ment. 
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A C-I-L FINISH FOR EVERY PURPOSE 



The Significance of the C-I-L Oval on a Paint or Varnish 
3 Product 
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Tu produce an ordinary paint presents no particularly difficult 
problem, but to produce a tiuality product befittiug tbe C-I-L Oval 
is quite another matter. 

When the customer purchases a can of C-I-L Paint, he expect? 
not onlv uniform quality but also the best product for his specific 
purpose'. This reputation for, high quality has been built on two prun- 
ary factors: the establishment of rigid standards of quahty, and the 
setting up of machinery and methods to insure strict adherence to 
these standards. These two principles have established a confidence 
in the buver and the seller alike, so that the ccusunier is assured of 
the best possible results. 

During the past twenty-five years industry, in its rapid progress. 
has demanded new types of finishes — finishes which possess hitherto 
undreamed-of qualities. This demand has made it necessary for the 
tiuaiitv paint manufacturer to set up tests and standards by which 
the se'rvice value of a paint product can be predicted in advance. 

To meet this modern advance, Canadian Industries Lirnited. with 
its years of technical and scientific e.xperience in complex industries, 
has devoted itself to the discovery of new products and the establish- 
ment of methods of judging quality. This policy has been responsible 
for the constant improvement in C-I-L Paints, Varnishes and Enam- 
els during this period, and especially tbe successful introduction of 
entirely new finishing materials such as "'Duco". "Cilux" and "Dulux". 

Canadian Industries Limited has done much in removing the 
variables and the human element in the judgment of paint or varnish 
values. Complex tests are now carried on by accurate scientific instru- 
ments, instead of being roughly estimated by personal inspection. 
Gloss, drying time, elasticity, water resistance and durabdity are all 
being measured on a stand'ard basis with definite mechanical tests 
of measurement. C4-L has substituted science for the old "rule-of- 
thumb" methods. 

But C-I-L has not stopped with laboratory checking and inspection. 
Scattered all over the country are C-T-L"test fences"— proving grounds 
where panels finished with C-I-L materials are exposed to sun. rain. 
wind, snow, sleet and hail. These panels are periodically inspected, 
and the condition of the various finishes noted. Any finish that fails 
to meet the exacting test of actual exposure never reaches our cus- 
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Lomers' shelves. It can be safely said that finishes that make g-ood 
on C-I-L test fences \vi!I make good anywhere. 

The rigid laboratory control, coupled \vith actual exposure tests, 
are your assurance of complete satisfaction in ever\- can of C-I-L 
Paint. \'arni5h. Enamel. "Duco". "Cilux" or "Dulux''. And it is this 
accumulation of scientific knowledge, combined with practical experi- 
ence, that enables us to utilize the latest advances in pigments, sol- 
vents, resins and other raw materials in the manufacture of better paint 
products. It was this information that made possible the successful 
introduction of "Duco". "Cilux" and "Dulux" : it is this diligence 
that maintains the quality of the C-I-L line on the highest possible 
plane and that assures dealers, painters and propertv owners that thev 
will continue to recei\e uniform C-T-L iiualitA- in ever}- package. 
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STANDARD MAINTENANCE PRODUCTS 

C-I-L Prepared Paint 

A long-oil protective and decorative paint, 
designed primarily for exterior painting: may 
also be used for interior painting. 

C-I-L Prepared Paint is probably the most 
.'scientifically developed paint on the market. 
Constrtiction materials have changed over a 
I»erio<l of years. Xew construction materials 
have f>een introduced, and even constniction 
itseh" has changed. The fomuilalion of paint 
must necessarily have changed. 
C-I-L Prepared Paint is decidediv mo<lem in that it is de>iene<i 
to meet to-day's painting requirements, hruught about bv the mtxieni 
construction pnnciples and practices. It is a properiv balanced formu- 
lation consistmg of only th.-se ingredient- which prtxluce the m-.-i 
durable, long-wearing and all-round satisfactory Unseed oil paint. 

To create an attractive appearance and to protect construction 
materials against weather are the two essential reasons for exterior 
painting. Both are of equal importance and both iustifv careful con- 
sideration in the selection of paint. 

Appearance involves not only the proi>er color combination^ for 
genera! etfect but. m addition, the selection of colors that are clean 
clear-toned and permanent. Certain of these qualities are -^een imme- 
diately on application ..f the paint, hut i>eruianence or retention of 
color, tor example, is escahlished only after exix>snre. at which time 
It IS then too late to remedv defects 
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The ability of a paint to adequately protect construction mate- 
i-ials— in other words, its resistance to the destructive action of the 
sun. rain, snow and a wide range of temperature changes— naturally, 
can only be established after exposures ranging from weeks to months 
or years. Here, again, defects or shortcomings are not immediately 
evident, and the cost of paint and painting may be a total loss, besides 
leaving a very poor surface for repainting. 

Unfortunatelv. there is no such thing as "a standard of quaUty 
as a guide for the purchaser. Even "pure" ingredients can be mixed 
in endless proportions with as many ultimate results as there were 
proportions. In far too manv cases of "paint failure" the pamt has 
been purchased on a price-per-galUm basis rather than ultimate ser- 
vice value. 

The buver is. theref(He. dependent upon the ability and integ- 
rity of the' manufacturer rather than catch i)hrases such as "pure", 
-guaranteed", ■'certified", etc.. which are meaningless m themselves. 

Back of C-I-L Prepared Paint is the integrity and standing of 
Canadian Industries Limited. With its own vast research and control 
laboratories, plus a world-wide interchange of technical and practical 
data through associated companies, and also control of essential raw 
materials and processes, the Paint and \'arnish Division of C-IT. 
is in a particularlv favorable position to not only manufacture wholly 
satisfactory paints, but to render a positive service to the consummg 

public. 

Uses: For exterior painting of all t> [les of structures, .-uch as resi- 
dences, factorie.-^. pubhc buildings, outbuildings, stores, etc. May also 
be used for ulterior work, although it is preferable to use a paint 
especially furmulated for this purpose. -See Interior Gtoss Enamel. 
Semi-Gtoss and Flat Wall Paint. 

"Mar-vel" Paint 

Strictly a low-priced ready-mixed paint for general purpo>e work 

Trim and Trellis Finish 

An exclusive chemical discovery gives 
Trim and Trellis outstanding advantages over 
the finishes generally used for ..utside truii 
work— it hotels its color and gloss far longer 
than ordinary exterior iinishes. 

Trim and Trellis Finish is ((uick-drying. 
It becomes dust-free soon after application. 
Quick drying minimizes the danger of >p<ulagc 
from dust, dirt and insects. 

This finish spreads easily and hides better than most trim 
Even in chillv weather Trim and Trellis goes on smoothly, 




The green shades in Trini and TrclliR resist mildew — the sco 
many ordinary green jobs. \\ ben Trim and Trellis is used. 
of darkening 'from fungus growth is practically eliminated. 
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700 "TRUTONE" WHITE PREPARED PAINT 



A Linseed Oil Paint — which con- 
forms to the best practice known in 
Outside Paint formulation. 

The interesting and improved qual- 
ities in this Paint are obtained through 
the use of the most modem and the 
whitest of all prime pigments. "Tru- 
tone" White presents an advantage in 
whiteness and that whiteness is pro- 
longed without sacrifice in quality 
through controlled weathering, or, in 
other words, self-cleaning. 




1. Stays whiter 
4. Easier brushing 



2. Better hiding 

5. Greater durabilitv 



3. Greater coverage 
6. Improved wearing 



« 

No. 771 Ready-Mixed Aluminum Paint 

A high-grade ready-mixed aluminum paint consisting of a first 
quality, long-oi]. spar vamish type vehicle, with which is incorporated 
a finely divided, brilliant aluminum powder in the proportion o£ 21^ 
lbs. of powder to the gallon of vehicle. 

Recommended for use wherever an aluminum paint containing this 
quantity of aluminum powder to the gallon of vehicle is necessar\- in 
order to ensure the best protection possible of the construction ma- 
tenai, exterior surfaces particularly, against deterioration. 

Where this requirement is not of primarv- importance No. 772 
Ready-Mi.xed .-^Inmmum Paint mav be used to good advantage ("See 
page 35). 

Uses: For exterior and interior work. Mav be applied on wood 
metal, brick, concrete, cement, etc. 

"Floor. Porch and Dado" Enamel 

A high-grade enamel paint of remarkable 
uear-resisting properties. It dries \vith a high 
lustre and covers solidly. It consists of spec- 
ially selected pigments" and a tough, water- 
proof vamish, resulting in an enamel which 
thoroughly protects the surface over which it 
IS applied. It withstands exposure to sun. 
dust. dirt, rain, snow and salt air. 

Uses: F..r exterior and interior use on 
1 , wofMl or cement floors, steps interior walU 
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FINISHES FOR INTERIOR WALLS 

AND WOODWORK 



C-I-L Flat Wall Paint is designed to pro- 
duce a smooth, velvety surface for interior 
walls, ceilings and woodwork. Although class- 
ed as a flat wall finish, it possesses a slight 
sheen in some lights and forms a most inter- 
esting and attractive finish without the cold. 
lifeless appearance of a dead flat. It lends 
itself to any interior decorative treatment. 
Being an oil paint. C-I-L Flat Wall Paint 
may, therefore, be repeatedly washed for ap- 
pearance and sanitation. It may also be used 
on radiators, thereby permitting a color scheme in harmony with the 

remainder of the room. 
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C-I-L "Semi-Gloss" for Walls and Wood- 
work is a durable, intermediate gloss paint for 
walls and woodwork in homes and public 
buildings. It is easy to apply, flows readily 
and co\ers excellently. Its velvet-smooth sur- 
face can easily be cleaned with water and mild 
nentral soap solutions. 




C-I-L "Interior Gloss Enamel" for walls and 
Woodwork is a high quality gloss paint for 
interior use on walls and woodwork. Its tough 
film resists abrasion and permits washing with 
water or mild neutral soap solutions. It is 
excellent for kitchen and bathroom or where 
a gloss rather than a flat finish is desired. 





PAIXTS — \'AR\1SHES — ENAMELS 



"Duo-Type" Sealer 

This product is a combination of a sealing 
varnish with non-reactive pigments in the 
proper proportion to give maximum insulatioa 
against free Hme or alkali. 

Its primar}' function is to act as a sealer 
for plaster, cement, brick or other -wall surface 
that is more or less porous and, at the same 
time, provide a good foundation for subse- 
quent finishing coats. It also prevents flatting 
out in spots caused by unevenness in the ab- 
sorptjon qualities of the surface. 




C-l-L Shingle Stains 

A high-grade stain for artistic coloring and 
preservation of shingle roofs, sidings and simi- 
lar ^vork. 

The stains are clear-toned, accentuating 
the natural appearance of the wood without 
leaving a "'painted" or heavy coated effect on 
the surface. The colors are made from the 
highest grade materials to ensure the maxi- 
mum of durability — representing the most 
advanced development in the art of treating 
and require no reduction for use. 
Based on dipping the average shingle .full length, approximately 
two and one-half gallons will be required for each 1.000 shingles. 
For re-staining old surfaces, a brush appUcation of C-I-L Shingle 
Stain will cover approximately 350 sq. ft. per gallon, but. obviously, 
this coverage will vary considerably according to the absorption 
caused by the wood, so that this figure should be used as a guide only 
and the usual allowance made for decrease in coverage due to a pos- 
sible variation in the densitv of the wood. 




shingled surfaces 



C-I-L Barn Paint 

A good grade of paint suitable for barns, 
sheds, roofs, fences and general exterior paint- 
ing where serviceability and economy are fac- 
tors. Possesses good hiding po^^■e^ and spreads 
easily. 
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No. 1517 Red Lead Primer 

A riist-inhibitive paint, the pigment composition of which consists 
essentially of red lead in a straigfht linseed oil vehicle, with the neces- 
sary amount of extender to prevent settling over a long period of 
storage. For use on structural steel or other metal surfaces not re- 
quiring the same degree of protection against corrosion as is afforded 
by a higher grade rust-inhibitive primer such as No. 114.T Red Lead 
Primer. (See page 27). 




"Cilux" Enamel 

Made from ''Dulux" resins — a distinct 
chemical compound', the result of a scientific 
chemical process — ^'Cilux" Enamel is a finish 
in a class by itself. It has a beautiful gloss, dries 
quickly, yet flows smoothly, allowing ample 
time for leisurely brushing- Its easy appli- 
cation and desirable general characteristics 
designate it as the utility enamel par excel- 
lence for the many surfaces in and around the 

home where colored enamels both enhance the decorative scheme and 
facilitate house-cleaning. 

"Cilux*' Enamel has excellent durability for porch an<i lawn fur- 
niture but is not intended for exterior house painting, C-I-L Prepared 
Paint being the correct finish for such work, 

*'CiIux"' will be found extremely valuable for the finishing of ma- 
chiner}', pipe lines, radiators and all metal surfaces subjected to 
deterioration caused by heat, steam, oil and grease. It is gasoline, 
oil and grease-resistant and, under constant exposure to heat up to 
350^ F.. it possesses remarkable retention of color, gloss, flexibility 
and adhesion. 

Also recommended for the very best work on wood and metal 
surfaces in hospitals, residences, hotels, restaurants and public build- 
ings. 

"Cilux'* dries in 4 to 6 hours and hard throughout the film over- 
night. 
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**Flow-Kote*' En 



A riae white enamel, made from hig^li-grade 
white pigments and specially treated paie oiU. 
which give excellent durability and elasticity 
to the film. De^igne<i I'or the bener class oi 
work in hospitals, tine residences, hotels, res- 
taurants and public buildings where "fullness" 
and "depth" ot finish is desired Briishes out 
smoothlv and easily, does not pull or drag, 
produces a smooth. porce!ain-Iike finish. May 
he tinted to any desired shade with C-I-l. 
Colors in Oil. 









"1628" Undercoat 

A product formulated especiallv fur u:>e a> 
an undercoat un ceiling^^ and walls in the home 
which are to he finished in "Flow-Kote*' 
Enamel. Flat W all Paint, "Setni-Gloss" for 
walls and \v*x>d\vork or ''Interior Gloss" for 
walls and woodwork- 

\62S Undercoat po<<e<<es good riow. excel- 
lent hiding" and easy sanding vmay !>e :sanded 
after a J4-hoLirs' dr^- *, It provides a hard, 
built-up foundation for oil-iype enamels and 
interior wall finishes, 

162S Undercoat may be tinted witii C-I-L Colors in Oil. 

Caution: Do not m'xK with "Cilux", "Duliix" or other synthetic 
reiin base hnishes. 



'"Ovalite" Undercoat 

'"Ovalite'* Undercoa: i.as exceptionally rine 
l>ru5hir.g- propertie? and. due to its extreme 
fineness oi grind, has perfect flow and does not 
?ho\v brush-marks. An mitstanding character- 
istic ot this underc<->at is its tilling, building 
up. and easy sanding properties. It does not 
g^.un up the sandpaper but sands to a fine 
jx^wder. It may be sanded 18 hours alter ap- 
plication, and its remarkable film properties 
prevent finishing coats from sinking in. 

Uses: As an undercoat for "CiUix" Enamel. ""Dulux" Sui>er White 
Enamel and '"Diihix" Architectural U"hite 
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'*Dulux'' Super White Enamel 

Due tu the inherent characteristics of the 
:^pecial *^Dnlti>:" vehicle. "Dulux" Super White 
Enamel overconies practically all of the prev- 
alent weaknesses of most long-oil enamels. 
It is a white enamel that comes nearer to per- 
fection than any other white enamel ever pro- 
duced — a white enamel that will stav white 
under all but unusually abnormal conditions. 

"Dulux" Super ^\''hite Enamel dries quick- 
ly: dust-free in two hours and thoroughly dry 
overnight. 

It has remarkable flow and hiding, unusual spreading character- 
istics, and sets up slowly but dries to the dust-free stage much more 
rapidly than most long-oil enamels. This slow setting up allows for 
taking up runs and sags and permits lapping on long stretches. It 
dries hard \vith a complete absence of surface tack, so that the surface 
does not mar or absorb dirt or grease. 

Uses: For all interior decorating requiring a sui)er white enamel 
finish. 

"Dulux" Super White Enamel Undercoat 

A companion product to "Dulux" Super White Enamel. It is out- 
standing from the standpoint of whiteness, flow, filling and building- 
up of the surface and ease of sanding. 

Directions for use are essentially the same as those for "O^alite 
Undercoat on page 8. 
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C-I-L VARNISHES 

The real secret of the economy and satisfaction in C-I-L Varnishes 
is specialization. Years of testmg and experimentation have developed 
specific finishes for each specific purpose. In each are found the ele- 
ments essential to ex'cellent service for a particular requirement. 




PAINTS - VARNISHES — ENAMELS 




"Navalite" Varnish 

This varnish may well be considered the 
outstanding development in modern varnish 
research. It is new and modern in that it 
is formulated from the most recent devel- 
opments in raw materials and manufactured 
by a process as new and as advanced as 
the ingredients themselves. 

"Navalite" is a practical product. It is 
a high-grade varnish wherein are combined 
all the desirable qualities for practically 
every type of varnish job or need — any- 
where outside or inside. 



"Navalite" is TOUGH — \\ ithstands bumps, scratches and hard 

usage on floors and woodwork, 

FLEXIBLE — Dries to a hard finish but doesn't be- 
come brittle. 

LIGHT IN COLOR — Enriches the appearance of the 
surface without darkening 't. 

CLEAR — Perfectly transparent. 

WATERPKOOF — Rain does not turn it Avhite. Even 
boiling water does not affect it. 

QLTCK-DRYIXG — Given reasonably good drving 
conditions, dries in 6 to 8 hours. 

DURABLE — Mav be used inside and outside. 



t 
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C-I-L Satin Varnish 

Made especially for woodwork and trim whereon a rubbed finish 
is desired without the labor and expense of rubbing. It dries with a 
smooth, even, dull-gloss finish that does not easily mar and mav be 
cleaned a? easily as a gloss varnish. 

For best results C-I-L Satin \'arnish should be applied over one 
or two coats of C-I-L Quick Drying General Purpose \'arnish in order 
to give the final finish sufficient depth and bodv. 

First Quality Rubbing and Polishing Varnish 

A high-grade polishing varnish intended for the finest kind of 
work. Possesses good body, fine lustre, works easily, is light in color 
and dries with a durable, elastic finish. It can be rubbed and polished 
in 48 hours. 
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Rubbing and Polishing Varnish 

A good quality rubbing and polishing varnish which works easily 
and may be rubbed after 36 hours and polished to a fine lustre in 
48 hours. 

C-I-L Spar Varnish 

This is a very superior spar varnish and 
one of the tew varnishes ever produced that, 
under contact with hot or cold water, will not 
turn white. It is intended for exterior sur- 
faces of ali kinds, such as front doors, store 
or revolving doors, vestibules, porch ceilings, 
spars, deck houses and other exposed wood- 
work on boats and vessels. It may be used 
above or below the water line in salt or fresh 
water without injury. 

C-T-L Spar Varnish dries tack free in 5 to 6 hours and quite hard 
overnight, but does not set up too quickly for ease in application. 
It flows easily and will not gum brushes. It is of good body, pale 
in color and' is recommended wherever a high-qualit)' waterproof 
spar varnish i.=-. required. 

"Nor'wester" Spar Varnish 

A spar varnish intended for exterior surfaces of all kinds, such as 
front doors, store or revolving doors, vestibules and porch ceilings. 
It works easily, has good brilliancy and dries tack-free in about 5 to 
6 hours and hard overnight. 

Jamieson^s Four-Hour "58" Fine Floor 

Varnish 

A full-bodied varnish specially designed to 
meet requirements for floor work. It has good 
water, spot and mar-resistance, is pale in color 
and brushes easily. Under normal drying con- 
ditions and on properly prepared surfaces this 
varnish will dry tack-free in 4 hours or less. 
It dries sufficiently hard for moderate use in 
8 hours, and is positively hard throughout the 

film overnight, 
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C-I-L Quick-Drying Floor Varnish 

An exceptionally high-grade floor varnish. The color is iiiiusually 
light and the N-arnish produces a smooth, high-gloss finish which is 
waterproof, scuff-prool and extremely resistant to abrasion. 

C-I-L Quick-Drying General Purpose Varnish 

An all-purpose Varnish that dries quickly, is unusually j)ale in color 
and causes very little discoloration where a natural wood finish is 
desired. Dries to a full body, higli gloss. Suitable for floors, interior 
trim and \voodwork. 

C-I-L Quick-Drying Interior Trim Varnish 

Especially deseloped for fine interior trim work, doors, partitions, 
etc., this varnish produces a hard-wearing finish which will not easily 
mar or crack or be damaged by hot or cold water and mild alkali 
solutions. 

C-I-L Quick-Drying Furniture Varnish 

The chief requirement to be met m a varnish finish for furniture 
is resistance to hard wear and abrasion. Only after the most exhaust- 
ive long-term tests has the particular formulation for C-I-L Quick- 
Drying Furniture \'arnish been adopted as the one which would 
answer this requirement. It is made from a synthetic resin base and 
produces a hard-wearing, bright lustre finish' It will dry in 4 to 5 
hours, although it is preferable to allow an overnight dry before ex- 
posing the finished articles to use. 

C-I-L Quick-Drying Linoleum Varnish 

A pale, quick-drying varnish for linoleum floors. When apjilied on 
linoleum covering in good condition, clean and free from wax. it 
pcevents a tendency to crack, renews its life and preserves its flexi- 
bility; also, it does away with the absorption of dust and dirt, making 
it easy to keep the surface clean. ' 

The application of only one coat is advisable, applying another coat 
every six months or as often as may be necessary to' keep the surface 
in good condition. Such a procedure will keep the linoleum covering 
intact for manv vears. 



C-I-L General Purpose Varnish 

A pale, durable, hard-drying, waterproof, general purpose ^■arnish 
ot the long-od type. As its name implies, it is designed for a wide 
range of uses. Generally, n is used as a clear varnish for either exterior 
or mtenor work. It does not quite possess the waterproof qualities 
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of a spar varnish or the hardness of an interior varnish, but it is satis- 
factory as a general utility product. 

General Directions for C-I-L Varnishes 

New Surfaces: The surface to be varnished must be dry, clean 
and free from dust and dirt. Sandpaper the surface with the grain 
of the wood, using No. 00 sandpaper. For best results the work should 
be done at a temperature of about 70° F. Do not permit draughts to 
blo^v on the freshly varnished surfaces. Keep down all dust while 
varnishing. Apply with a soft, flat varnish brush, flowing it on to a 
smooth, even finish. Allow sufficient time for drying; sandpaper 
lightly or rub down with steel wool, dust and apply the second coat 
in the same way. 

Previously Varnished Surfaces may be revarnished by rubbing 
down with steel wool sufficiently to remove a portion of the gloss 
and dusting carefully. Apply one coat of the varnish selected, flow- 
ing it on to a smooth, even finish. Certain varnishes may be rubbed, 
when dry, with pumice stone and water or pumice stone and oil to 
a smooth polish. Types of varnishes that may be rubbed carry direc- 
tions upon the label. 

Important — For better class work the wood should be filled with 
C-I-L Wheeler's Paste Wood Filler, according to directions. Allow 
the filler to remain on the surface from 10 to 13 minutes, then wipe 
off across the grain of the wood, packing the filler into the pores. 
Allow 24 hours' dry. 

If, supplementary to filling with Wheeler's Paste Wood Filler, 
staining is desired for darker than the natural wood effect, use C-I-L 
Penetrating Oil Stain, according to directions, and allow to dry 24 
hours. If Penetrating Oil Stain Mahogany is used, a coat of C-I-L 
Stain Sealer will have to be applied, according to directions, to pre- 
vent "bleeding" into the varnish coat. 

■ Spreading Capacity: A^aries. depending upon the nature of the 
surface and the character of the varnish used. 600 to 700 sq. ft. per 
gallon, one coat, is a good average. 

Interior Wood Finishing 

PENETRATING STAIN, STAIN SEALER AND WAX. Stain 
and seal as directed. Sandpaper lightly. Apply C-I-L Floor Wax, 
polishing when dry with a soft cloth. 

PENETRATING STAIN, STAIN SEALER AND VARNISH. 
Stain and seal as directed. Sandpaper lightly. Apply two coats of 
C-I-L Quick-Drying Interior Trim Varnish. Allow overnight dry 
between coats. For a satin finish apply C-I-L Satin Varnish for the 
second coat. 
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LIQUID FILLER AND VARNISH ( Natural effect on standing 
trim and doors.) Apply one coat C-I-L Liquid Wood Filler. Allow to 
dry 24 hours. Sandpaper smooth and apply two coats C-I-L Quick 
Drying Interior Trim X'arnish. Allow overnight dry between coats. 
For a satin finish apply C-I-L Satin Varnish for the' second coat. 
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PASTE FILLER AND VARNISH. Fill as directed. Sandpaper 

iig-htly. Apply two coats of C-I-L Quick-Drying Interior Trim \'ar- 
nish. Allow (_.\ ernight dry between coats. For a satin finish use C-I-L 
Satin \"arnish. 

PENETRATING STAIN, PASTE FILLER. STAIN SEALER 
AND WAX. Stain and fill as directed. Sandpaper lightlv. Appiv one 
coat C-I-L Stain Sealer. Allow to dry. .AppIv C-I-L Floor Wax', pol- 
ishing when dry with a soft cloth. 

PENETRATING STAIN. PASTE FILLER AND VARNISH. 
Stain and fill as directed. Sandpaper lightly. .-Vpply two coats of C-I-L 
Quick-Drying Interior Trim \'arnish. Allow overni?-ht dry between 
coats. For a satin finish, use C-I-L Satin \"arnish. 



Interior Floor Finishing 



PASTE FILLER — VARNISH. For all shades on open-grained 
woods or natural shade on close-grained woods. Fill with ^^■heeler*s 
Paste Wood Filler as directed. Sandpaper lightlv. Applv two coats 
of C-I-L Quick-Drying Floor Varnish or Tamieso'n^s Four-Hour "SS" 
Fine Floor Varnish. Allow overnight drv between coats, sandpaper- 
ing between coats. 

PENETRATING OIL STAIN — VARNISH. For darker than 
the natural effect on close-grained woods. Stain as directed. Sand- 
paper lightly. Apply two coats of C-I-L Ouick-Drving Floor Varnish 
or Jamieson's Four-Hour SS" Fine Floor Varnish. Allow overnight 
dry between coats, sandjiapering between coat<. 



PENETRATING STAIN _ WAX. For darker than natural shade 
on close-grained woods. Stain as directed. Allow to drv. Sandpaper 
lightly and apply a coating of C-I-L Floor Wax. polishi'ng when drv 



with a soft cloth or weighted floor brush. 
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Exterior Wood Finishing 

(Front doors, window sash and similar work) 

PASTE FILLER — VARNISH. Open-grained woods. Fin as 
directed. Apply two coats of C-I-L Spar Varnish. Allow at least 48 
hours between coats, sandpapering first coat. 

STAIN — VARNISH. Close-grained woods. .Apply a lull t)rusb 
coat of stain prepared with C-I-L Color in Oil or Color in Japan re- 
duced with an equal quantity of turpentine or turpentine substitute. 
Allow to set from I to 3 minutes before wiping off the surface with a 
cloth. Allow 24 hours' dry. Apply two coats of C-I-L Spar \'arnish, 
allowing at least 48 hours' dry between coats, sandpapering the first 
coat. 

No. 1 Aluminum Vehicle 

A spar \arnish type % ehicle for use as a general purpose \ehicle 
in the preparation of aluminum paint to be mixed on the job, for 
either inside or outside purposes. 

No. 2 Aluminum Vehicle 

\\"hen used with aluminum powder, makes a satisfactory aluminum 
paint where price is an imptirtant consideration. 

C-I-L Bronzing Liquid 

A varnish-like vehicle for mixing with gold or aluminum bronze 
powder. It will accommodate approximately 2/4 If^s. of aluminum or 
gold bron;;e powder to the gallon, depending on the grade of powder 
usfed. Apply with a flat \arnish or soft bristle brush. Do not brush 
out too much but lay on similar to an enamel coat. One gallon will 
spread approximately 1200 to 1400 ft. of radiators. 

Note: Intended for interior use only. 

C-I-L Quick Drying Damar Varnish 

A very pale varnish that works easily, has good body and satis- 
factory drying qualities for use on surfaces and wooden articles re- 
quiring the very palest finish not to be subjected to wear or continued 
use, such as wallpaper, fancy pieces of furniture, etc. 

C-I-L Mixing Varnish 

A special varnish for adding to paint and colors in oil to produce 
a harder finish and better gloss. 

C-I-L Sizing Varnish 

A heavy-bodied varnish for sealing extremely i>orous surfaces prior 
to the application of undercoats. 
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C-I-L **01d English Paint Oil" 



An especially prepared vehicle for general 
painting- purposes. The oil is made on a china 
wood oil base which is well known as one of 
the most complete waterproofing agents. It 
has ])ractically the same body as linseed oil. 

X(i driers are required when C-I-L "Old 
English Paint Oil" is used. It does not burn 
out the life of the linseed oil with which it is 
mixed and. in this way, is better than the ad- 
dition of driers. 



Outside Work: 



(1 I Priming Coat for Cement. Use as a straight priming c<»at tor 
exterior cement or stucco surfaces, or mixed with C-I-L Pre- 
pared Faint or C-I-L Cement and Stucco Coating. 

(2 ) Brick Walls. One or two coats applied to exterior porous brick 
surfaces seal the brick and aid in pre\ enting inside wall 
dampness. 



Inside Work: 

(1) Reducer for Gloss or Flat Paints. .Adds to their durability. 
imprq^■es their washability and makes them easier to apply. 

(2) Sealer for Concrete or Plastered Walls. U^e just as it comes 
in the can. 

(^) Combination Primer and Sealer. Use equal parts of C-I-L 
Old English Paint Oil with C-I-L Flat ^\'all Paint. ■■Semi- 
Gloss" or "Interior Gloss" for -walls and woodwork. 

(4) Inside Window Sills. -Old English Paint Oil"' may be used 
to seal, xhf wood, in preference to shellac. 

(5) As a Floor Dressing. Reduced with 1 ipiart of turpentine to 
a gallon. "Old English Paint Oil" makes an excellent rioor 
dressing. When a built-up finish is desired. C-I-L Quick- 
Drying Floor V'arnish or Jamieson's Four-Hour "58" Fine 
Floor ^'arn]sh is recommended. 

(6 1 For New Concrete Floors. (Aged for at least 30 davsV First 
neutralize the alkali with 3 or 4 lbs. of Zinc Sulphate, dissolved 
in warm water. It is best to allow the Zinc Sulphate solution 
to remain on the surface for at least 48 hours before wiping 
off cr)-stals. Then brush or wipe off -with a damp sponge any 
zinc cry.^tak lying on the surface. Allow to dry. and *ieal the 
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floor with a coat of 'Old English Paint Oil", to each gallon 
oi which a pint of turpentine has been added. Finish with a 
straight coat of "Old English Paint Oil", or, if color is desired, 
with two coats of C-I-L Floor, Porch and Dado Enannel, re- 
ducing the first coat with one pint turpentine to the gallon. 




C-I-L Penetrating Oil Stains 

These are penetrating aniline stains com- 
bined with a rapid-drying liquid which im- 
parts deep tone effects to wood surfaces. Do 
not raise the grain or show laps. Chiefly 
used for producing a rich, deep stain on 
hard or soft interior woods. They penetrate 
deeply into the fibre of the wood, creating 
an excellent color foundation for subse- 
quent finishing coats. Made in the follow- 
ing shades: Light Oak, "Dark Oak, Walnut, 
Brown Mahogany and Mahogany. 

Directions: See that the surface to be stained is dry, clean and 
free from dust and dirt. Sandpaper the surface where necessary, and 
dust carefully. Apply the stain with a flat varnish brush. Allow to 
soak into the wood for 3 or 4 minutes, then wipe off the surplus with 
a cloth. The longer the stain is allowed to remain on the surface the 
darker the finish becomes. Let dry for 24 hours or longer. 

Brown Mahogany or Mahogany Penetrating Oil Stain, after a 24- 
hour dry, should be followed with a coat of Stain Sealer. This will 
prevent the stain from bleeding through subsequent finishing coats. 
Do not apply varnish or wax directly over these two shades. The 
surface, when the coat of sealer is dry, may then be finished with 
C-LL Varnish of the character selected for the particular surface. 
or a high-grade polishing wax. 

On open-grained woods, after the stain is dry, apply a coat of 
Wheeler's Paste Wood Filler of the proper shade, following the direc- 
tions for use as given in the package ; then proceed as directed above. 



C-I-L Stain Scaler 

A sealing liquid which dries quickly and makes the proper foun- 
dation for varnishing, waxing, etc., after the use of C-I-L Penetrating 
Oil Stains — Brown Mahogany or Mahogany, in order to prevent 
soluble pigments from "bleeding" into subsequent varnish finishing 
coats. When the stain is dry, brush on a coat of Stain Sealer, as sup- 
plied, after thorough shaking. When dry, the surface may be finished 
as desired. 
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C-I-L Quick-Drying Varnish Stains 

Staining" and varnishing are accomplishetl 
in one operation with C-I-L Ouick-Drying 
X'arnish Stains. They are a combination of 
(.ur high-i|Lia!ity Ouick-Drying N'arnish and 
IVansparent Wood Stains. These \'arnish 
Statins are easil\' a])])Iied to ne\\' or old wood 
surfaces. Thc>- dry (|uickly with the line, lus- 
trous finish iniy)arted by a high-grade varnish. 

Directions for use : The surfaces to be 
finished should he thoroughly cleaned of dust, 
dirt, grease, wax, etc. On close-grained wood, two coats of C-l-L 
Ouick-Drying X'arnish Stain will often be found sufficient, but on 
open-grained woods. be^>t results are obtained by first filling the 
pores of the surface with C-I-L Wheeler's Paste \\ Ood Filler and 
applying the stain in the usual manner ^v'hen the Filler has dried. 
Woodwitrk previously stained should be cleaned thoroughly and then 
lightly sandpapered with No. 00 sandjiaper. 

Note: Each successive coat of \'arnish Stain deepens tlie ci)h)r 
and increases the lustre. If it is desired tu change the surface from 
a dark to a light color, it will be necessary to first apply a coat of 
C-I-L Ground Color. This Ground Culor can then be grained with 
a graining c<nnpoun(] and graining tools that are obtainable in ail 
retail paint stores. The graining compound must then be allowed to 
dry thoroughly and one or probably two coats of Quick- Drying 
Varnish Stain applied as finishing coats. 

C-I-L Ground Color 

A ready -mi.xed. cpiick-drying coating which makes a perfect found- 
ation for subsequent graining with C-I-L Graining Colors or for 
Quick-Drying Varnish Stains. 

For use as a ground coat for refinishmg interior woodwork that 
has been previously finished in a dark color and which it is desired to 
refinish in a lighter shade. Covers up the grain of the wood and com- 
pletely hides any previous finish. 

Directions: See that the surface to be finished is dry, clean 
and free from dust and dirt. Surfaces that have a varnish finish re- 
quire rubbing down with fine sandpaper and dusting carefully prior 
to the application of this material. This will permit the ground color 
to adhere properly. After the first coat is applied and allowed to drv 
overnight, it may require another coat for perfect hiding. 
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C-I-L Pale Japan Drier 

An exceptionally strong drier. It is pale in color and is suitable 
for use with delicate tints. In mixing with oil paints prepared in the 
shop or on the job use from 1/64 to 1/32 gallon of Pale Japan Drier 
per gallon ot paint. Never use more than /. pint to the gallon ot 
paint. 

Note: Ready-mixed paints do not require the addition of drier. 

C-I-L Brown Japan Drier 

This drier has all the characteristics and properties of C-I-L Pale 
Japan Drier except that it is darker and should not l)e used with 
delicate colors. 



C-I-L Gold Size Japan 

A pale oil japan tor use as a gold size. Leaf can he laid safely m 
from one to one and a half hours. 
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C-I-L Black Japan 

A heavy-bodied black varnish for use wherever an economical 
black finish is desired. Will stand ISfo to 20% reduction with tur- 
pentine substitute. It dries in from 4 to 6 hours. 



C-I-L Black Asphaltum 



A quick-drving black, made from the best grades ol as 
Dries quickly 'with a good gloss. For use wherever an ecc 
water-resistant black is required. 

C-I-L Paint and Varuish Remover 

A liquid preparation of great solvent 
properties. Quickly softens up oM paint or 
varnish coats.' pefniitting_ ready removal. 
Does not raise the grain (jf the wood. 

After using Paint and Varnish Rerno\-er 
it is essential to wash the entire surface 
with benzine to remove the Avax that re- 
mains before commencing painting or var- 
nishing operations. 

It may l)e estimated that 1 gallon nf C-I-L 
Paint and Varnish Remover will be sumcient to remove paui 
nish from an area of 125 sq. ft. 
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C-I-L Liquid Wood Filler 

A semi-transparent filler in liquid form for use on close-grained 
uoods to aid in sealing and filling the surface to hold out subsequent 
coats of varnish. Recommended for use as liquid filler on standing 
woodwork and trim but not on floors. 

Directions: Stir the filler thoroughly from the bottom of the 
can. Should it become too heavy to spread easily, reduce with a little 

turpentine. 

Apply with a flat varnish brush, flowing it on to a smooth, even 
finish. When dry, sand lightly before applying the finishing varnish 

coats. 






spray and salt air- 




"Dulux" Marine Finish 

"Dulux" Marine Finish is the most import- 
ant Improvement in marine paints in a decade. 
It is not an ordinary marine paint. Its vehicle 
is radically new — being made from "Dulux" 
Resins. Chemists in the C-I-L Research Lab- 
oratories toiled for years to perfect this new 
finish. It was tested for years — exposed to all 
kinds of weather in every section of the coun- 
try. Actual use on many transoceanic and 
coastal liners has proved that "Dulux'* fights 
resists gases and fumes — is more impermeable to 
moisture and more resistant to marring and scratching, and retains 
its original, beauty and gloss far longer than ordinary marine paints. 

"Dulux" Marine Finish is quick-drying — a feature so important in 
keeping boats in commission. 

"Dulux" Marine Finish — White is a free-flowing, self-leveling, 
quick-drying white for use on hulls above the water-lme and cabin 
exteriors. Can be used on wood surfaces; also on metal surfaces that 
have been properly primed. Gives an extremely hard finish that won't 
collect dirt readily. It can be easily cleaned without injury to the sur- 
face. It is elastic and durable. 

"Dulux" Marine Finish — White is resistant to discoloration by 
the hydrogen sulphide gases arising frqm harbor waters. 

"Dulux" Marine Finish — Black is a beautiful jet black finish for 
use on top-sides, and also as an aU^purpose black for both metal and 
wood surfaces above the water-line. It is quick-drying — a decided 
advantage over the slow-drying black finishes commonly known in 
the marine industry, It dries with a high gloss finish which is extra 
■durable. Is not for use on engines. 

"Dulux" Cream, Buflf, Grey. Green, Red, Blue, Yellow and Alum- 
inum are long-wearing, mar-resistant finishes for use on both canvas 

20 





I 1 




ii 

i 



3 
S 

§ 
i 

§ 

i 
i 



A C-I-L FINISH FOR EVERY PURPOSE 



9 







and wood decks, and on top-sides and hull above the water-line. They 
are quick-drying and possess unusual elasticity and adhesion. They 
retain their original appearance and color unusually long. 

"Dulux" Spar Varnish is a clear varnish with exceptional wearing 
qualities. It i^ far superior to the slower drying spar types, and is in- 
comparable in its resistance to the action of salt spray and the actinic 
rays of the sun. Being quick-drying it is out of dust quickly and 
always dries hard overnight. May be rubbed and polished to a mirror 
finish after a five-day dry. 

"Dulux" Reducing Oil is a specially prepared vehicle for use in the 
reduction of "Dulux" Marine Finish — colors and white. It is added 
to the priming coat over wood and porous surfaces, so as to take care 
of the absorption and to maintain the proper balance between pigment 
and vehicle. 

"Dulux" Red Lead is a primer and first coater for all bare iron and 
steel surfaces which provides an excellent foundation for finish coats. 
Its combination pigment has excellent rust-inhibitive qualities ; in fact. 
it is one of the best. Dries hard overnight with an impervious filn' 
which can be placed in service even before the application of the to]: 
coat. 

Directions 

SPARS-VARNISHED — New Work — Sandpaper carefully to re- 
move all imperfections of the surface. If open-grained wood, such as 
oak, fill with Wheeler's Paste Wood Filler according to directions 
Make sure ends are thoroughly filled to keep out dampness. H close- 
grained wood, such as pine, no filler is necessary. 

Apply three coats of "Dulux" Spar Varnish. The first cont should 
be rubbed with pumice and water before the second coat is applied. 
See that the varnish and the surface are both fairly warm. Flow on 
the varnish — do not brush out excessively. 

Old Work — Make sure the old varnish is in good condition ; if not. 
remove by scraping or sanding. C-I-L Paint and Varnish Remover 
can also be used for the purpose. If this method is selected, make 
sure all traces of the remover are washed of¥ thoroughly with a rag 
soaked in turpentine or gasoline and the surface wiped dry before 
applying varnish. Then proceed as indicated above, omitting filling 
with Wheeler's Paste Wood Filler. "Dulux" Spar Varnish can be 
applied over varnish in good condition. Sand carefully. Apply two 
or three coats. 

SPARS— PAINTED— Proceed as suggested for new orold work 
as above, but instead of varnish use two or three coats of "Dulux" 
Marine Finish in the color selected. On new work, or badly weath- 
ered surfaces, reduce first coat with from a pint to a quart of "Dulux" 
Reducing Oil to the gallon. Second and subsequent coats should be 
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applied as received in the package. H easier brushing is desired, 
-Diiiux" Marine Finish may l.e reduced shghtly with pure turpentine : 
in any case, not to exceed <me-ha]f pint to the gallon. Twenty-tour 
hours should be allowed between coats. 

CABIN EXTERIORS— Tainted cabins and deck houses should be 
conditioned and finished in the ^anie manner as the top sides. For 
highly practical reasons the roofs of cabins and deck houses should 
be finished with -Dulux" Marine Finish Aluminum. Aside from pro- 
viding real protection to the canvas coverings. Alununnni Paint, with 
its high reHective qualities. niateriall\- reduces inside temperatures 
and makes for more comfort below on hot days. 

CABIN INTERIORS— The best finish for this section (.f a boat, 
where as much light reflection as possible is highly desirable, is 
"Dulux" Super ^Vhite F.naniel. For application directions, on new or 
old work, refer to page 88 

CANVAS DECKS— "DuIun" M;irine Finish may be used on new 
canvas, or old canvas deck? in good condition. If. however, the pres- 
ent finish is badly checked or the canvas worn, neither "DuIun*' nor 
any other finish 'will repair the defects in the surface. If sanding 
down does not snmoth the cracked surface, it is best to replace the 

canvas. 

Before apiilving "'DnhLN" Marine Finish see that the surface is 
well sanded, clean and dry. On old work api)ly two or more coats of 
"Dujux." as necessar> . reducing each coat with one-half pint of pure 
turpentine to the gallon. Brush out well. Do not apply heavy coats. 
At least 24 hours' drving -^hnidd be allowerl between coats. 

Applying New Canvas — This ^^h(^uld he applied to the deck in 
the usual manner, using a thick layer of white lead in oil with drier 
added. Roll out the canvas flat with a roiling pin or iron pipe, and 
allow to set. Make sure the canvas is firmly set before applying 
"Dulux" Marine Finish. 

Painting New Canvas — The first coat of "Dulux" Marine Finish 
should be reduced with one quart of "Dulux" Reducing Oil to the 
gallon. This should he applied generously to permit the "Dulux" 
Oil to thoroughly penetrate the pores of the canvas. Allow to dry 
thoroughlv before applving second coat, which should be reduced 
with one pint of "Dulux" Reducing Oil to the gallon. Apply third 
coat, reducing with one-half pint of pure turpentine per gallon. Both 
second and succeeding coats shuidd be applied reasonably thin. 

WOOD DECKS — Sandpaper carefully to remove all imperfections 
of the surface. See that all surfaces are clean and free from grease, 
oil and dirt. Cracks should be carefully caulked and similar pre- 
cautions taken to ensure a tight surface. Twenty-four hours should 
be allowed between coats, and all coats should be brushed out well. 
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New Work — The first coat should be reduced with tine pint to one 
quart of ^"Diiliix'' Reducing: Oil to the gallon of *"l)ulnx" Marine 
Finish- Second and subsequent coats should be re<luced with one- 
half pint of pure turpentine. Twenty-four hours should be allowe<I 
between coats, and all toats shculd be brushed out well. 

Old Work — Sandpaper thoroughly old, glossy surfaces. All loose 
and scaling paint should be removed. Bare spots in the wood should 
be given a coat of "Dulux" Marine Finish reduce{l as instructed above 
for first coat on new work- Follow with two coats of 'Dulux"' Marine 
Finish reduced with one-half pint of pure turpentine. 

STEEL DECKS AND OTHER METAL SURFACES — New 
Metal Surfaces — Apply two coats of "Dulux"' Red Lead, allowing 
approximately i-l hours between coats. Follow this wdth at least two 
— prelerably three — coats of ^'Dalux'' Marine Finish, allowing 24 
hours' dry between coats. All coats of **Didux'' Marine Finish shtmlil 
be appHe'd reasonably thin. 

TOP SIDE — Assuming that all preliminar}" work has been done 
<pn a ntw or btirned off hull to put it in proper condition to recei\e 
paint, the next step is to caulk the seams, after whicl:i the seams 
should be painted with a coat of "Dulux' ^larine Finish, reduced 
according to directions. Xext, seal the seams with a good seam 
cement, knifing it into the seams. It is very important not to over- 
look the small detail of first priming the seams with "Duhix'' r^Iarine 
Finish and then permitting the priming coat to dry before applying 
the seam cement- If this is not done the oil from the ceiiient will be 
absorbed by the unprimed wood- This would result m the cement 
becoming hard and brittle and eventually falling out. 

New or Burned-off Work — Apply a priming coat of "Dulux" 
Marine Finish, reduced with one pint to one quart of '^Dulux" Reduc- 
ing Oil to the gallon, depending on the porosity of the wood. Follow 
with two coats of "Dulux" Marine Finish, as supplied, allowing 24 
hours between coats. 

Old Work — It is not necessary to burn ott the old finish tu permit 
the use of "Dulux" Marine Finish. If the old finish is in good con- 
dition and not all cracked or crazed, "'Dulux'' Marine Finish can be 
applied right over it, although best results can always be secured with 
any marine finish by starting right from the bare wood. Do not 
attempt to paint over innumerable coats of old paint. They will 
eventually crack and p^el and take the new finish with them. 

Sandpaper old surfaces thoroughly, especially old. glossy surfaces, 
to ensure adhesion, Al! loose and scaling paint should be removed. 
Bare spots in the wood should be given a coat of "Dulux" Marine 
Finish reduced as instructed above for the first coat on new work. 
Then follow with two coats of "Dulux" IVIarine Finish as received in 
the package, allowing 24 hours between coats. 
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Important: Allow at least 24 hours, or longer, if possible, for 
final coat to dry before placing boat in water. 

The foregoing finishing procedures are intended for use above the 
water-line only. For below the water-line, use C-I-L Anti-Fouling 

Paint. 

Caution: Do not add any other paints, varnishes or oils to 
"Dulux" marine products. Do not use linseed oil, varnishes or min- 
eral spirits (turpentine substitute). Thin, when necessary, with pure 
turpentine only. Where specified, use "Dulux" Reducing Oil. 
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Anti-Fouling Paints 

These are paints specially formulated for application on that part 
of a boat below the water-line, to combat corrosion and marine 
growth. On steel hulls use C-I-L Anti-Fouling Red Paint over C-I-L 
"Sea-Krome" Primer or other first-quality rust-inhibitive primer; 
on wooden hulls. Anti-Fouling Red Copper Paint; and where a green 
bottom finish is desired on a steel or wooden hull, use C-I-L Anti- 
Fouling Green Copper Paint, making sure, however, to apply first a 
priming coat of C-I-L "Sea-Krome" Primer or other first-quality rust- 
inhibitive primer. 

C-I-L Colors in Oil 

In keeping with oar policy to make avail- 
able to the trade the most advanced concep- 
tions in paint and paint-type product formu- 
lations, C-I-L Colors in Oil are now so design- 
ed that they can be sold on a volume basis 
(gallon, quart and half-pint sizes) instead of 
by weight. 

The free-flowing consistency of C-I-L. Col- 
ors in Oil is due to improvements in vehicle 
treatment through modern development and 
research. They are truly the finest colors in oil present-dav manu- 
facturing methods can produce. 

In fineness, purity of tone and tinctorial strength C-I-L Colors in 
Oil are second to none. In the form in which they are supplied they 
are easy to use, the free-flowing consistencv assuring a readv disper- 
sion m paste-whites, white leads, ready-mi.xed paints, oil-type 'enamels 
od-type undercoats, etc.. without leaving "clots"' or unbroken par- 
ticles. They are economical m that there is practicallv no loss result- 
ing from "caking" in a partially filled can. as is usuallv the case with 
paste colors in oil. 

In addition to the colors principally used as tinters. four colors 
especially designed for "mass-toning" or for use as base paints are 
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included, viz.. Brown Oxide. Bottie Green, Bronze Green Light and 
Dark. The Iree-flowing form facilitates their use for such a purpose 
by the addition of linseed oil and turpentine or C-I-L "Old Enrlish 
Paint Oil." 



C-I-L Graining Color 

A ready-mixed intermediate coating to be used over C-I-L Ground 
Color for the purpose of producing or imitating various wood grains 
with graining tools. 

Directions: Reduce with turpentine or mineral spirits to the 
desired consistency. Apply with a brush. Allow to dry 30 to 40 min- 
utes, or long enough to let the product flatten. Then grain with a 
graining tool and let dry 15 to 24 hours before applving the various 
tinishing coats. 




C-I*L "Wheeler^s" Paste Wood FiUer 

The original successful wood filler with a 
silex base. It is transparent and, unlike cheap 
fillers, does not cloud the grain of the wood. 
Wheeler's Filler perfectly supports the var- 
nish coats and fills the pores of the wood with 
a hard substance which will not shrink or 
swell. The untinted filler produces a natural 
wood finish, but when coloring material is 
added, shades of walnut, oak or mahoganv are 
obtained. 

Directions: Reduce with turpentine or benzine to the consist- 
ency of a thick cream. Apply with a flat bristle brush. If the 
natural lone of the wood is to be retained, use Transparent Filler; 
otherwise, select the proper shade to meet the requirements. AppV 
the filler to a small section of the surface at a time. Allow 5 or 10 
minutes to flatten out or to "set." Then with a cloth or a piece of 
burlap wipe the filler off across the grain of the wood, packing into 
the pores. Wipe the surplus teller off very carefully. Carvings in 
furniture and woodwork can be cleaned of excess filter with a stiff 
brush. Allow the filler to dry at least 24 hours and then complete the 
finish with C-I-L Varnish. Wax or other method, as desired. Should 
the filler wipe off too hard, dry too fast or show too light in the pores, 
add a very small amount of raw linseed oil. The transparent shade 
of filler may be tinted, if desired, to anv shade with C-I-L Colors in 
Oil. 
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C-I-L Floor Wax 

\ fine wax that i.r..tecl> agam-t wear and 
brings a deep, rich lustre to har.ivv.Kx! and 
lin.leum rto.rs. furniture and w.kwJwoUc W HI 
not (lisob.r light surfaces and wil! give longer 
liie to any surface ..n which it is used. 

Directions: Floors — Make sure that the 
rttwr i? clean and dr^-. Apply a thin coat of 
wax with a ^>h. clean cloth. Allow to dr>' 1^ 
or :_ ::.... ■.te> Polish with a rh.th ..r weighted H-.r hrush. A second 

coat may be applied 24 h.-nrs later. 

Furniture and Woodwork— Make >ure t Mirface is clean 

b^ washing with lukewarm water and mild sc»ap. I>ry with chamois 
skin Apply a thm cat of wax. .'/' = •-•—e. T^.r drying. PoUsh 
with a S"'it cloth. 





C-I-L "Antimo White 



>» 



A i>a-te white consisting of a combination 

of high-gra-le white vigine: " - ^ruund finely in 
rehnedlinsc^v; ..:.. Antim. :te is unatTecled 
hv sulph-^^ •■■:*:e=. gases or vapors in in- 
dustrial and metroj^-iitan areas. It is >ui>enor 
to white I'^ad f. r all exterior - ' interior 

painting. 

As It c -t:*:'.- no white It^ . ^^.^.aent it 
eritirely elimmaies l" -'sk of lead jioisomng. 
;- -e. reduced with similar '|uantity of oil. ha- 30'c more 
hiding pr.wtr than t>ure white lead and. therefore, two coats will do 
the work of three c^ais . :' --re white lead. It alsi. covers 2oS more 
surface than pure white lead. 
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C-I-L METAL PROTECTIVE PAINTS 

"Kromate" Metal Primer 



In this primer the pigtnent consists essentially of basic lead chro- 
fnate — a pigment uhicli is assuming increasing imixjrtance in primers ^ 
due to its excellent nist-inhibitive qualities Avhich are considered by 
mani- paint technologists to be superior to red lead. It remains in 
suspension better than red lead, thereby permitting the application of p 
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a more uniform coat. and. also, it dries to a much harder film than a 
_ red lead primer. , . . , 

% In order to take advantage of its qualities^ however it ^^ essential 

that substantial proportions of basic lead chromate be used m the 
priming coat, and this factor of necessity governs the pnce of the pro- 
Suct; but even though it is relatively high m pnce. its Proven ^ur- 
abillty justifies its use on structural steel and other permanent struc- 
Uires requiring the greatest possible protection agamst corrosion. It 
is available in two colors, red and grey. , 

''Kromate" Metal Primer Grey contains basic carbonate white 
lead thu" rendering it particularly adaptable for use as a priming 
coat under aluminum or light-colored field coats. 

"Sea-Krome" Metal Primer 

Consists of a combination of red lead and basic lead chromate in 
a specS '-ehicle which dries considerably faster and to a much harder 
ftlr^ than No 1145 Red Lead Primer. It is especially recommended 
w'ere resistance to abrasion in the presence of water or high humid- 
ity is the main factor. 

No. 1145 Red Lead Primer 

I This formula conforms to standard specifications and represents a 

' high-grade quality red lead primer for general use on structura steel. 

Refer to No, 1517 Red Lead Primer (page 7) in case a lower- 
fl priced Red Lead Primer is desired. 

"Kromeoxide" Primer 

Composed of basic lead chromate and the finest quality of iron 
oxid^^igments. It is well adapted for protecting ^tructural^teel 
againsf corrosion when, for economy reasons, the pr^ce of J^om^^^ 
Metal Primer cannot be considered and yet some of the ad^antages 
derived from the inclusion of basic lead chromate are desired. 

Red Oxide Primers Nos. 1512, 1507 and 1516 

Oxide of iron both natural and as manufactured, occupies an 
iniportant place in structural steel paints ^Vhjle not possessing he 
outstanding rust-inhibitive properties of red lead, it has excellent 
^oreadX capacity, is resistant to the elements and is low in price. It 
ravai able in a wide range of qualities and. when used either alone 
or in a mfxuire with othir pigments, produces economical pnm.ng 

coats. 

No 1512 Red Oxide Primer represents the best grade of the three 
g oxide primers listed. It is essentially a high quality iron oxide finely 
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ground in a combination of raw and boiled linseed oil, with a percent- 
age of spar varnish, in order to obtain a somewhat faster and harder 
drying film than a red oxide primer the vehicle composition of which 
consists only of raw and boiled linseed oil. 

No. 1507 Red Oxide Primer diflFers from No. 1512 in that the iron 
oxide is of somewhat lower quality- and the percentage of spar varnish 
vehicle has been omitted in order to permit a lower sellitig price. 

No. 1516 Red Oxide Primer is designed to meet the requirements 
for a relatively low-priced shop or field coat. This product should, 
however, not be confused with cheap red oxide paints the only merit 
of which is low price. 



"Galvatcx" Primer (For Galvanized Iron) 

A paint-type product having the property of adhering tenaciously 
to galvanized iron without special preliminarj- treatment. Available 
in white and grey only. 



No. 1734 Aluminum Primer (Grey) 

A light grey rust-inhibitive priming coat developed especially for 
use under aluminum paint and as a priming coat for galvanized iron 
which has been subjected to one of the recommended pre-treatments. 



n 



"Antoxide" Rust-Inhibitive Paint 

Recommended for use as intermediate or finishing coats on .ex- 
terior and interior metal surfaces subject to abnormal conditions. The 
pigment portion contains chromate compounds which, in combination 
with the spar varnish vehicle, ensure the greatest protection to metal 
surfaces exposed to such conditions. 



C-I-L Black Graphite Paints No. 1131, No. 1598 

and No. 1491 

No. 1131 Graphite Paint consists of a high qualitj- graphite in a 
specially treated vehicle and a properly balanced formula producing 
a protective film of exceptional durability. 

No. 1598 and No. 1491 graphite paints are standard in quality and 
while not equivalent to No. 1131 Black Graphite Paint, will be found 
equal or superior to leading competitive products when compared on 
the quality and price-per-gallon basis. 
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A.C.E. — Asphalt Chromate Emulsion 

A product designed primarily as an anti-corrosive and rust-inhibi 
tive coating for the protection of steel subjected to unusual corrosive 
conditions in contact with air, water or underground agencies. It 
consists of pure asphalt colloidally dispersed in water. The most 
important development of the process is the introduction of two rust- 
inhibitors — soluble and insoluble chromium salts — in the required 
proportions. Upon evaporation of the water the product leaves a pro- 
tective rust-inhibitive film of chromate-saturated asphalt, which re- 
mains thereafter unaffected by water, acids, alkalies or soil salts, 

A.C.E. — Asphalt Chromate Emulsion — has no decorative value, 
nor does it reach the characteristic hardness of oil-type or varnish- 
type paints. It is best in all cases to apply the product over a high- 
grade rust-inhibitive paint, and, considering that it is used most gen- 
erally under abnormal exposure conditions, it is recommended that, 
where a primer is to be used, "Sea-Krome" Metal Primer be recom- 
mended. 

No. 451 High-Heat Smokestack Black 

Has been especially developed to withstand constant temperatures 
up to 500° F. 



LIGHT-REFLECTING FINISHES FOR 

LARGE INDUSTRIAL AND 

COMMERCIAL INTERIORS 



The advarltages to be gained by increasing the effectiveness oi 
natural daylight in a plant or public building are not always realized. 
Good lighting does not depend solely upon direct illumination: there 
are other factors to be considered, the most important of which is the 
light-reflecting value of walls and ceilings. A dark and dingy condi- 
tion of such surfaces is responsible for tremendous losses, many of 
which, though unperceived, are none the less real. 

Records show that accidents greatly increase during the winter 
months, coincident with short, dark days, and fall off in the summer 
months with the corresponding long, light days. It has been ade- 
quately demonstrated that factory fatigue, a large contributing factor 
to accidents, is brought on more quickl)' by imperfect light than by 
any other cause. 

Operators working at some distance from the windows are in 
semi-darkness at certain parts of the day. If walls and ceilings are 
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dark. 50% of the light entering the windows will be absorbed by thetn 
before it reaches the centre of the room. Eye-strain develops, things 
cannot be seen clearly, and a very noticeable decrease in production 
and efficiency results: the morale of the worker is thus impaired. 

Dimly lighted passage\\ays provide a temptation for poor house- 
keeping. Such passageways tend to attract rubbish and become store- 
houses for broken and discarded tools. A large number of accidents 
resulting from stumbling are incurred under just such conditions- 
Good lighting tends to keep passageways clear and aids in detecting 
misplaced objects and dangerous floor conditions, so that remedial 
action can be taken, reducing the possibility of accidents while the 
repairing and cleaning-up operations are in progress. 

In storage places careless piling is the cause of piled-up material 
toppling over. Good lighting would give reasonable assurance of 
proper storing of materials and thus pre\ ent accidents from this 

cause. 

Good lighting will, on the average, add thirty minutes per day to 
the effective working time. It has been estimated that the expense 
of six to ten minutes per day in wage cost will approximate the cost 
of good lighting for each man. even under extravagant conditions of 
operation. Expenditure for good lighting may be looked to confi- 
dently to permit a saving equalling three times the expense. 

Requirements of Good Illumination. 

(1) There must be on all working surfaces, whether horizontai. 
vertical or oblique planes, steady light of sufficient intensity 
for all working requirements. 

(2) The lights on areas of walls adjacent to the working area 
must be comparable in intensity to the light on the working 
area. 

(3j The light naust be of a color and specular character suited to 
the purpose for which it is employed. 

(4) There must be freedom from glare and glaring reflections; 
thus, the color of a paint has a tremendous bearing on the 
light-reflecting efficiency of walls and ceilings. Numerous 
tests have been conducted by various organizations to deter- 
mine the proportion of light reflected by walls and ceilings of 
various colors. 

In general, colors have a reflection factor indicated in the following 

table: 

\\hite 

Grev — lis-ht to dark 

Ivorv to Butf 

Green — light to dark 



Blue — light to dark 
Red — Pink to Vermilion 
Brown — Dark 



67% 
7S% 
61 fc 

497c 



80% 
down to 17% 

■' " 20% 
" " 35% 
•• •* 18% 
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The selection of a gloss, eggshell or flat sheen for walls and ceil- 
ings is dependent upon a number of conditions which differ greatly 
from industry to industr>'. not only from the manufacturing or pro- 
cessing operation standpoint, but also from the standpoint of certain 
maintenance requirements peculiar to an industry or group of indus- 
tries. Then the selection of a gloss, eggshell or flat sheen has to be 
made on the 'basis of specific requirements and the individual advant- 
ages or disadvantages of these three types of finishes be taken mto 
account. 

Expert opinion should be obtained before deciding on the sheen of 
a paint for ceiling and walls of large industrial or commercial interiors, 
especially now that the modern trend in lighting devices is towards 
indirect lighting systems. 

"Dulux" Architectural White 

To-day's trend towards the attainment of the ultimate in up-to- 
dateness in residential, commercial and industrial architecture has 
created s demand for decorative materials having properties hereto- 
fore unknown in the field of maintenance and upkeep. 

Up-to-dateness does not mean style and layout of buildings only, 
but. in the case of commercial and industrial structures, a new stand- 
ard of performance and an unusual degree of superiority in pamts. 
The result is that for large commercial and industrial interiors where 
a superior white finish is required the demand is for "the whitest 
white that can be made"— whiter than any architectural white here- 
tofore available, and a white that will give better lighting, better 



appearance and better protection at lower final cost; and. finally, a 
white that will stay whiter over a longer period. 

"Dulux" Architectural White has everything to fill these demands. 
It is superior in original whiteness ... in durability . . . ease of ap- 
plication . . . hiding power . . . coverage . . . gloss . . . light reflec- 
tion . . . resistance to dirt and hard wear ^ and it stays whiter over a 
longer period than any other architectural white known. "Dulux" 
Architectural White has every point of superiority to make it the 
finest white ever produced for large interiors. It derives its unchal- 
lenged superiority from the exclusive "Dulux" vehicle and white 
pigments, which are totally different from pigments used in ordinary 
architectural whites. 

The outstanding properties of this new type architectural mteri^r 
finish may be summarized as follows : 

"DULUX" Architectural White is whiter. Higher original white- 
ness means that it reflects both natural and artificial 
light better. It banishes dangerous shadows; helps 
reduce eye-strain, fatigue and consequent accidents to 
employees; helps speed up production and eliminate 
waste and spoilage. All these things mean money 
saved. 
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"DULUX" Architectural White stays whiter. 

"DULUX" Architectural White dries more quickly. Overnight 

drying eliminates costly tie-ups in plants. "Dulux" 
dries completely hard, with a smooth, non-porous 
film, in about half the time usually required by ortho- 
dox architectural whites. 

"DULUX" Architectural White is easier to apply. The unique 

free-flowing qualities of "Dulux" Architectural White 
mean more work done per day. 

"DULUX" Architectural White hides better, The high covering 

qualities of the white pigment assure superior hiding 
power for "Dulux." It will hide dark or stained sur- 
faces with a minimum of material. 

"DULUX" Architectural White has higher gloss. From the mo- 
ment it is dry that superiority in gloss is apparent, and 
months later it is even more impressive. 

"DULL'X" Architectural \\'hite is self-leveling and dries free 

from brush-marks. Self-leveling means that the 
"Duhix" surface stays clean better; retains its brilli- 
ant whiteness longer. A finish that is not free from 
brush-marks collects dust and dirt readily. 

"DULUX" Architectural W''hite is very durable. The amazing 

density and flexibility of the "Dulux" vehicle means 
that "Dulux" Architectural W^hite resists bumping 
and knocking from equipment and materials in the 
plant. 

Architectural ^\'hite stands repeated washings. It is 
easier to wash because it is harder, smoother and non- 
porons. Mild detergents will not dull its gloss. 
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"Du-Lite" Mill White 

A solid covering mill white and one of the finest products known. 
It is a high-grade pigment product combined with specially treated 
pale oils which give elasticity to the coating, precluding any possibil- 
ity of checking or cracking. 

"Du-Lite" is intensely white. It holds its wonderful whiteness for 
the maximum length of time and is resistant to steam and moisture. 
It can be easily washed or hosed down, when necessary, without in- 
jury to the film. 

This product is designed particularly for use on ceilings and walls 
of large interiors, such as industrial plants, institutions, public build- 
ings, oflfices, etc. This type of work requires a finishing material 
which may be easily applied, hides well and shows a minimum of dis- 
coloration (yellowing) after the film ages. 
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"Du-Lite" is available in gloss, eggshell and flat sheens, and can 
be easily tinted with C-I-L Colors in Oil. 
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Flcxilitc** White 



"Flexilite" is made from selected pigments and is recommended 
for use on interior ceilings and walls of industrial plants, institutions, 
public schools and buildings, offices, etc., when cost does not permit 
the use of "Du-Lite". 

"Flexilite" White is formulated to take a reduction of one quart 
of turpentine or mineral spirits to the gallon for brush application, 
and <me-half gallon of turpentine or mineral spirits to the gallon 
for spray application. Such high reduction percentages are entirely 
new in a ready mixed paint, but painstaking research in the selection 
of pigments, treatment of vehicles' and methods of mixing and grind- 
ing have resulted in a formula that will stand 25% to 40% reduction; 
without impairing hiding and ease of application. Furthermore, the 
formulation ensures good package stability over a reasonable period 
of storage, 

"Flexilite" White is available in gloss, eggshell and flat sheens. 

"Flintflex" White 

A paint intended for one or two-coat work where a good quality, 
low priced mill white is required. It is made with ingredients equiv- 
alent in quality to those used in "Flexilite" White, but is formu- 
lated to take a reduction of one pint of turpentine or mineral spirits 
to the gallon for brush application and one quart of turpentine or 
mineral spirits to the gallon for spray application. At this reduction 
"Flintflex" White has good working properties, gives a surface easy 
to keep clean and ensures maximum light diffusion. 

Considering that in the majority of paint jobs seventy per cent, 
of the total expenditure represents cost of application, it is preferable, 
in all cases, when low cost is the basic factor, to use "Flintflex" 
White in preference to cold water paints. The latter have low light 
diffusion or reflection value, are not readily washable, necessitate 
repainting more often, so that in the long run it is far more econom- 
ical to use a low-priced, good quality mill white in preference to cold 
water paints, the cost of application being the same for either. 

"Flintflex" White is available in gloss, eggshell and flat finishes. 

C-I-L Acid and Fume Resisting MiU White 

To give a classification of the conditions encountered in various 
processing plants, in order to determine what type of paints should 
be selected to meet them, is beyond the scope of this manual, not 
only because of the great amount of text matter that such information 
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would make essential, but primarily on account of the necessity to 
rely on expert opinion, based either on an actual study of the par- 
ticular exposure conditions, which, as a rule, var\- from section to 
section in a plant, or else on recorded data, assembled over years of 
experience in the field of industrial maintenance. 

In view of the important role Chemistr>' plays to-day in many 
industries, as a general rule it is safe to assume that, wherever acids 
or alkalies are used in the treatment of raw or semi-processed mate- 
rials, exposure conditions are to be considered abnormal from the 
painting standpoint; and. hence, a paint formulated for use under 
normal exposure conditions, which implies an atmosphere free from 
acid, alkali or gaseous fumes, or the absence of organic vapKsrs, ex- 
cessive humidity or steam, should not be used for the protection of 
construction materials. 

It mav be assumed that for the protection of construction materials 
indirectly exposed to one or several agents creating an abnormal 
exposure condition, an Acid and Fume-Resisting Mill NN'hite. either 
alone or in combination with another specially formulated paint, 
will constitute a safeguard against erosion or disintegration of the 
exposed surfaces. 

The use of an Acid and Fume-Resisting Mill White, however, is 
limited to indirect exposure to acid, alkali or gaseous fumes, organic 
vapors, excessive humidity, steam, etc.. lor the reason that it is evi- 
dent direct exposure increases considerably the degree of abnormality, 
with the result that an entirely different paint or paint-type product 
will have to be selected or suggested experimentally, or perhaps it 
should be decided no paint or paint-type product capable of standing 
up under such extreme exposure conditions is available. 

C-I-L Acid and Fume-Resisting Mill ^^'hite— Gloss. Eggshell or 
Flat — may be used for the painting of interior superstructures, ceil- 
ings and walls in sections of waterworks: illuminating gas plants; 
petroleum and oil refineries, linseed crushing mills; soap factories: 
laundries; canning plants: rubber processing factories; sugar, ?tarch, 
glucose, dextrine and gluten works: meat-packing and slaughtering 
houses; breweries, maiteries and wineries; iron smelting works and 
steel mills: textile and artificial silk mills; paper mills; tanneries; 
plating shops; or ceilings, walls and woodwork in pharmaceutical 
product and chemical laboratories : bakeries ; hotel and restaurant 
kitchens and lavatories: hospital operating and sterilizing rooms; 
— wherever conditions are abnormal, exposure is only indirect, and 
the degree of abnormality is not extreme. 

The foregoing reference to industries where conditions, from the 
painting standpoint, in certain sections are usually abnormal is de- 
scriptive and not exclusive, so that whenever an unusual painting 
problem arises it is best to submit it to us. Our Prescription Paint 
Sers'ice Department will make a thorough study of the problem and. 
if need be. a member of our technical staf?^ will visit the plant, inspect 
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the buildings, acquire first-hand knowledge of the manufacturing pro- 
cesses which are being conducted, and compile a report outlining a 
carefully planned system of painting upon which to standardize. 

There is no such thing as a cure-all paint — the right paint in the 
right place is, therefore, the secret of painting for economical upkeep. 

C-I-L Acid and Fume-Resisting Mill White— Gloss, Eggshell or 
Flat — is formulated from specially treated vehicles and pigments not 
reactive to fumes or vapors, as discussed above. Under all but un- 
usually abnormal exposure conditions it will render excellent service 
from the standpoint of protection of construction materials against 
erosion and disintegration. 

Dairy White 

A practical, enamel-type paint especially developed to give the best 
protection possible to all surfaces in dairies and creameries exposed 
to moisture and steam, fatty acids, lactic fermentation and repeated 
washing with hot water and mild alkaline detergents. 

The most outstanding characteristic of Dairy White is its resist- 
ance to yellowing under such abnormal exposure. 

Under normal conditions of application Dairy White will dry dust- 
free in one hour, tack free in 5 to 6 hours and hard throughout the film 
in 15 to 18 hours. 

Uses: Ceilings, walls, pasteurizers, bottling machines, chums 
and other dairy and creamery equipment in general. 

C-I-L MiU White Undercoat 

Designed to be used as a foundation coat for "Du-Lite" and "Flexi- 
lite" Whites. Dries to a hard, impervious, tight surface that holds 
out succeeding coats to a remarkable degree. Easy to apply and 
has good hiding and spreading qualities. 
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SPECIAL MAINTENANCE PAINTS 

Acid and Alkali- Resisting Paint 

Especially developed for use under abnormal exposure conditions: 
for dado work, pipe lines, raw material tanks, etc. 

No. 772 Ready-Mixed Aluminum Paint 

Quite recently the practice of using aluminum paint for light-r^- 
fiecting purposes has been favored by maintenance engineers. Where- 
as there is much to be said in favor of this finish, it does not, as a 
rule, show as high a reflective power as a white finish, the ratio being 
about 60 as against 80 for a gloss mill white. 
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Aluminum paint may be applied over almost any type of surface, 
frequently securing a satisfactory finish with only one coat. In the 
presence of constant heat, as well as in humid atmospheres, aluminum 
paint gives very good service. 

No. 772 Ready-Mixed Aluminum Paint has been especially formu- 
lated for use in large industrial interiors where there is a great 
amount of smoke, soot and dust, or where conditions are such that a 
very smooth, glossy surface is preferable to that produced by an 
aluminum paint containing a greater quantity of aluminum powder, 
as is the case with No. 771 Ready-Mixed Aluminum Paint (see page 
4), the latter giving a very brilliant but rougher surface to which 
dust will more easily cling. The surface produced by No. 772 Ready- 
Mixed Aluminum Paint is glossy and smooth, and, the non-volatile 
portion being a first-grade spar \arnish vehicle, will stand repeated 
washing with mild alkaline detergents. 
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Cement and Stucco Coating 

A paint made especially for application on exterior cement, plaster 
or stucco surfaces, but not intended for use on cement or concrete 
floors. C-I-L Cement and Stucco Coating preserves the surface of 
cement, stucco and concrete, prevents the development of stains and 
the encroachment of moisture and rain. Furthermore, such a surface, 
when painted, produces a more pleasing effect. 
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C-I-L Traffic Paint 

A quick-drying paint which dries semi-flat and is designed speci- 
ally for use on highways and in industrial plants for floor marking 
and regulating traffic. Dries tack-free in 15 to 30 minutes and is free 
from trafTic pick-up in 30 to 45 minutes. Is hard in 4 to 5 hours. 

"Tarascon" Stipple Finish 

A plastic, oil-type product designed for the execution of figured 
ceiling and wall effects. It is chiefly used to produce high stiftple 
effects, low relief effects, trowel and brush effects; also hand-palm 
plaster effects of a modernistic type. The set-up is slow enough to 
allow cutting in of large-sized panels before commencing relief work. 
A 20-minutes drying time should be allowed before doing this part of 
the decorative ensemble. 

When used as a stipple effect C-I-L Tarascon Stipple Finish should 
be reduced with 1 to Ij^ pints of turpentine or turpentine substitute 
to the gallon. 

For high contrasting colors the surface should be glazed with a 
glazing liquid (use white shellac or shellac substitute) and a con- 
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trusting color applied by reducing colors in oil with turpentine sub- 
stitute to a thin consistency. After application of the contrasting 
color, wipe off high spots while still wet. This operation should be 
commenced only after the surface has been allowed to dry thoroughly. 
Rich effects are possible by spraying Gold Bronze Paint over Taras- 
con Stipple Finish, followed by the appl.cation of the desired color in 
oil, to produce a bronze effect. 

C-I-L Acoustilite Finish 

A paint that possesses the unique function of providing a decora- 
tive coating for accoustical plaster or other accoustical material with- 
out impairing its sound-absorbent qualities. Ordinary wall finishes 
seal up the pores or orifices of such a surface. C-I-L Acoustilite 
Finish contracts around the individual orifices instead of bridging 
over or clogging them, thus retaining the surface area which is of 
major importance in preserving the necessary acoustic properties. 
It is available in white only but may be tinted with colors m oil prior 
to reducing it according to directions. 

On new work two coats of C-I-L Acoustilite Finish should be 
applied reduced in the proportion of 1 part ot C-I-L Acoustilite Paste 
to 2 parts of C-I-L Acoustilite Reducer. It is designed for applica- 
tion by spray only under a pressure of 5 to 10 lbs. on the container 
and approximately 20 lbs. on the gun. 

"CUux" Heat-Resistant Aluminum Finish 

Manufactured from A special *Dulux" resin vehicle and high-grade 
aluminum powder, this finish may be used for the purpose of painting 
surfaces subjected to a maximum temperature of 700 F. It may be 
applied by brush or spray as received in the container : and if thin- 
ning is required, pure turpentine only should be used. 

"Endurite" Black 

A product made from the finest type of Gilsonite selects. Pro- 
duces a high gloss finish, particularly resistant to moisture, heat and 
chemical conditions. May be applied to all types of surfaces, although 
its use on metal should be confined to application over a rust-mhibi- 
tive primer. 

No. 948 General Purpose Black 

A high-grade, oleoresinous product particularly recommended for 
general plant and building maintenance where a black finish is de- 
sired and is to be subjected to normal exposure conditions only. 
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C-I-L *'Durex" Graphite Paints 

No. 1598, 1494, 1495, 3901, 3S09 

No. 1598 Black consists of a good quahty graphite in a specially 
prepared vehicle producing a properly balanced formula having good 
durability' and appearance. 

No. 1494- Red and 1495 Brown are basically the same in composi- 
tion as 1598 Black with the necessarj- amount of pigment in order to 
produce the desired color. 

3901 Red Oxide is included in this group in order to meet a demand 
for an oxide field coat and does not contain graphite. 

3809 Smokestack Black Graphite Paint. Recommended for use on 
smokestacks subject to normal temperatures. 



C-I-L Pale Reducing OU 

•Pale Reducing Oil may be added to Interior Gloss, Semi-Gloss. 

Flat Wall and Master Painters" Mill Whites to produce a primer- 
sealer for first coat application on plaster walls and other porous 
surfaces. 

Add Pale Reducing Oil in the proportion of one quart to one-half 
gallon of the above products. 

The addition of Pale Reducing Oil to Interior Paint speeds the dry. 



C-I-L Flatting Oil 

A sealer to be mixed in equal parts with first coats of Flat W^al! or 
Semi-Gloss paints. 

If necessan.- thin with Turpentine. 
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Bottom Enamel 

A smooth-brushing, quick-drying finish with excellent underwater 
durability. 

Suitable for all types of pleasure craft, and since it dries to a hard, 
glossy surface C-I-L Bottom Enamel is ideal for racing classes that 
are frequently hauled out for rubbing and polishing. 
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Mar-vel" Quick-Drying Varnish Stains 



A second quality quick drying varnish stain. Dries quickly with 
a high lustre. Directions for use same as C-I-L Quick-Drying Varnish 
Stain. 
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Mar-vel" Ground Color 



A second quality ready-mixed quick-drying ground color for 
"Mar-vel" Quick Drying Varnish Stains. 

Directions for use same as C-I-L Ground Color. 



C-I-L Glaring Liquid 

Designed for use with Colors in Oil to produce a mottled or 
Tiffany wall effect. 

Glazing Liquid is tinted with Colors in Oil to the desired tone, and 
brushed over a dry wall surface. The glazing coat may be wiped or 
stippled, depending upon the effect desired. 

m, Glazing Liquid can be brushed on untinted, Colors in Oil then 

spotted on the wall and then blended. 

Glazing Liquid dries overnight with a dull sheen. It sets up slowly, 
allowing time to glaze the average wall before stippling or blending is 
commenced. 

If necessary thin with Turpentine. 
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PREPARATION OF SURFACES FOR 

PAINTING 

The necessity of having proper surface conditions for painting is 
of utmost importance. Xo matter how good the paint may be, or 
how well suited for the purpose, it will be an absolute failure from a 
protection and preservation standpoint, if applied over a dirty or 
improperly-prepared surface. Surface preparation is the first step in 
good painting. 

WOOD 
New Exterior Wood 

Exterior painting should not be done until all fresh plaster on the 
inside of the building is entirely dry. If this precaution is not ob- 
served, the moisture in the plaster may be drawn out through the 
wood by the heat of the sun. and the paint coating will blister and 
peel. 

Upkeep painting may be done throughout the year. When weath- 
er conditions are not right for exterior work inside surfaces can be 
gi\ en attention. Xaturallv. it is not advisable to do outside painting 
during wet or damp weather, or when the weather is extremely cold. 
Exterior painting may he done, however, on bright, sunshiny days, 
even in winter, provided the surface is dry. That is the most import- 
ant consideration. 

All surfaces to be painted should be perfecth clean and free from 
dust and dirt. Where dirt adheres tightly to the surface, scrapers 
should be used, followed by a thorough lirushing with a painter's 
duster. Such loose particles are apt to work up under the brush and 
not only spoil the appearance of the finished work but seriously affect 
the durability of the paint film. All sap-streaks or knots should be 
;?iven a thin cnat of shellac prior to painting. 

Previously Painted Exterior Wood 

It is first necessary to prepare the surface so that the paint will 
have an opportunity to properly adhere. All loose paint, paint that 
is peeling or partial!}' detached, should be carefully removed by scrap- 
ing, sand-papering, wire-brushing, etc. In aggravated cases the paint 
should be entirely removed and the surface treated the same as re- 
commended for new work. as. in most cases, the fault of the previous 
coat was due to imperfect or entire lack of penetration. Brush or wipe 
off all dust and dirt. Make sure that all leaking spouts, gutters, etc.. 
are repaired and the adjacent wood allowed to thoroughly dry before 
repainting. If the surface to be painted possesses a gloss, sandpaper 
the present finish sufficiently to remove a portion nf the gloss, so that 
the new coat will adhere to the surface and not "roU up'' under the 
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brush. It is not practicable to apply a new finish over a gloss surface 
without this preliminary treatment. 

The same instructions relative to the presence of moisture and 
weather conditions as referred to under "New Surfaces'' should be 
observed in treatment of previously painted surfaces. 

Interior Wood 

The methods followed in interior wood finishing depend upon the 
character of the surface and the finish desired. In some cases a long- 
wearing, oil paint may be best : in others a penetrating stain, an elastic 
varnish or a combination of the two ; a flat finish or a highly enameled 
surface may be preferred. Sufficient guidance should be found in this 
catalogue to meet practically all interior wood finishing requirements. 

Floors are usually subject to such severe conditions that their 
permanent protection is always more or less of a serious problem. A 
paint, stain or varnish that gives good service on general interior 
woodwork may fall down completely when used on a floor. Such 
finishes, to be successful, must be made especially for floor use. 

Wood is used but little for interior walls and ceilings in modern 
building construction. Such surfaces are generally composed of plas- 
ter, cement, concrete, metal or composition board. W ood is used only 
for doors, door frames, chair rails, picture moulding, etc. 



§ 



METAL 

Successful results in painting metal surfaces depend tu a large 
extent upon the condition of the surface when the paint is applied. 
Failure to recognize the importance of proper preparation lor paint- 
ing is responsible for much later dissatisfaction. 

Paint should never be applie<I on a surface in a more ur less ad- 
vanced stare of rust, without first removing as much of the rust as 
possible, thereby ensuring a sound, soUd surface to recei\ e the paint. 
Rust not removed, and in an aggravated form, will inevitably con- 
tinue underneath the paint coat, and if not checked, the metal will in 
the end he oestroyed. It has been proved conchisively that time and 
expense invested in proper preparation of the surface for painting 
brings large dividends in the longer life and better protcctit>n gi\cn 
by the paint coat. 



9 



1. 

2. 
3. 



New Metal Surfaces or Metal Surfaces Never Before 

Painted 

The surface must he tree from dust and dirt. 

All grease and oil should he removed by washing \\ ith benzine. 

Remove all rust and mil! scale either hv sand-blastintj or with 
hammers, steel scrapers and wire brushes. The sand-blast method 
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is much more thorough than the other methods although the cost 
is generally considerably ^eater. Where steel has been cleaned 
by sand-blast and painted promptly, it has not shown signs of 
corrosion again nearly so quickly as in the case of steel cleaned by 
hand The wire brush is an efficient means of gettmg rid ot loose 
scale and dirt; but it is practically worthless for removing thick 
rust or anything which adheres closely. Such material may be 
removed with steel scrapers; but deeply corroded spots should be 
thoroughly cleaned with a chisel, and then well brushed out. 

Such structures as tanks and general steel construction on which 
there is a heaw coat of mill scale may be left to -weather' for a 
period of several months. By that time most of the scale will have 
rusted off. and the remaining scale may be easily removed Rust that 
is present is mostiv a thin film on the surface. This should be care- 
fully removed bv scraping, or wire-brushing, and the surface wiped 
down with a rag saturated with turpentine prior to painting. 

Metal Surfaces Previously Painted 

1. See that surface is free from dust and dirt. 

2. Remove all grease and oil by washing with benzine. 

3 Where paint has been previously applied over a rusted surface, 
the old paint should be removed by any of the methods described 
previously. Paint that is scaling or peeling should be removed 
in like manner. Bare rusted spots should be coated with benzine 
over and around them and the benzine burned off. Scrape and 
wire-brush to remove all possible rust. 

4. Gloss finishes cannot be applied over glossy surfaces with good 
results. Sandpaper or wire-brush such surfaces sufficiently to 
remove a portion of the gloss and dust carefully before applying 
the new coat. 

Preparation of Galvanized Iron for Painting 

As stated elsewhere in this manual, almost ever)-one is familiar 
with the peeling which frequently takes place when paint is applied 
to new or unpainted galvanized iron surfaces. This may occur short- 
ly after the painting is done, or it may be months or years later. 
Several theories are advanced regarding the cause of this condition. 
The most generally-accepted is the fact that this surface in the gal- 
vanizing process takes on a slick, exceedingly smooth coat, to which 
most any paint adheres with great difficultv-. 

In some conditions a relatively simple method of treatment is 
sufficient to overcome this smoothness and create a "'tooth" to which 
the paint will stick. This consists in giving the surface a wash made 
bv dissolvirc 8 oz. of Copper Sulphate in a gallon of warm water. 
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WHAT ARE "BRUSH-MARKS"? Marks of the brush caused by 
working the varnish after it has begun to set. If in rubbing coats. 
they may be removed in the rubbing process. Brush-marks in 
paint or rough stuff undercoats will show through the varnish 
coats. All paint coats under varnish must be laid on thin and 
smooth. 

WHAT ARE "RIBS"? An appearance due to the development of 
brush-marks In undercoats. They are commonly due to the use 
of rubbing varnish of excessive body, which favors excessively 
heavv coats. 

WH\T IS "PERISHING". "CRUMBLING- OR -RUSTING"? 
"By this we mean a gradual loss of lustre, the final result of which 
is a disruption of the surface, ending in a complete destruction 
of the varnish. Washing with water heated beyond the tepid 
degree is an engaging bid for this disaster. Ammonia fumes, coal 
gas. salt sea air. soil of limestone localities, etc.. cause varnish 
to perish and crumble"- — Hillick. 

WHAT IS "GREENING" OR "BLUEING'? A decided green or 
blue "cast" in black-finished work. Clear varnish o\er a black 
Japan ground is a common cause. Freshly varnished surfaces 
stored in the dark "green" rapidly. Plenty of light during drymg 
is the remedy. 

WHAT \RE "FIRE-CHECKS"? Delicate, intricate and almost 
invisible surface cracks. These appear usually after the fimshmg 
coat has been applied. One or two extra c<.ats of rubbing varnish 
will usually obliterate them. 



"PAINT SENSE" 

"Pure". ''Certified", Etc. 

Unfortunately, there is no such thing as a standard on which to 
base formulations or qualities of paints. Words such as pure and 
"certified" are absolutely meaningless in their relation to paint. 

A paint can be made of pure ingredients, but the proportion of 
those ingredients may vary in such a manner that it is a pure paint 
in one respect and yet, in another respect, every ratio of essential m- 
gredients may impart to it so many different qualities and behaviours 
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A C-NL FINISH FOR EVERY PURPOSE 




Labor vs. Materials 

Most buyers do not give enough consideration to the actual labor 
cost of applying a paint. Except where an air spray gun is used, on 
the average it can he assumed that 70^ of every paint job is the cost 
of labor and 30fo material, to say nothing of the cost of preparing the 
surface by scraping, wire-brushing, etc., or the cost of erecting and 
moving scaffolding. The paint that really is the best, therefore, and 
regardless of cost, is the one that will ehminate the greatest number 
of repaints during any period of time. Durability and service value, 
therefore, are far more important than initial cost per gallon. 

Thinning 

This means the addition of volatiles, such as turpentine or turpen- 
tine substitute. One paint is claimed to take more thinner than an- 
other, hence giving a lower cost per mixed gallon. If the body or vis- 
cosity of the paint is the result of solids, then the amount of thmning 
Ttiay be relevant. If, however, the body or viscosity was artificially 
developed to cover up deficiency in actual solids, then thinning is 
merely extending out an already deficient prochict, and such a paint 
cannot be economical to purchase. 

A Coat of Paint 

This is by all means a very uncertain term. Where decoration only 
is involved, it may be that a uniform application of color is all that 
is required. If, however, durability is a factor, then thickness of 
applied coat and quality of ingredients are the essentials. Normal thin- 
ning of a natural-bodied product resulting from solids is good paint 
practice, but equivalent thinning of a false-bodied paint merely ex- 
tends the amount of color coverage per gallon but fails to leave 
adequate thickness of coat to provide durability and protection. 



Modem Paints 

Great advancements have taken place in the paint industry within 
the last score of years. To-day the up-to-date paint manufacturer has 
a much w^ider choice of raw materials from which to choose and from 
which to make the best possible type of paint product. Those com- 
panies operating at present on formulations and raw materials which 
were considered good practice even ten years ago. are lacking to-day 
in their ability to present the latest and best to a consumer. Further- 
more, types of construction have changed. Wood no longer goes 
through the former methods of natural drying, and even buildings 
are erected during weather that at times is not too good for best paint 
results. It is not beyond reason to expect, therefore, that paints must 
have been changed to take care of these new requirements. 
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Driers 

The term "drier" is very common, and such a product is recog- 
nized as something added to an oil and, therefore, a paint to make 
them dry. It is not generally known that too much drier is probably 
worse than too little, so the cure for slow drying is not necessarily 
adding drier to a prepared paint that has a predetermined and correct 
amount incorporated when manufactured. Slow drying is probably 
due to natural reasons, either climatic conditions oj too heavy coats. 



Paint Complaints And Why They Occur 

Oil and Grease: 

These should always be completely removed from surfaces to be 
painted, as the solvents in the paint will dissolve the oil and grease 
and carry it into the film, and where this occurs, they prevent drying, 
in addition to altering the sheen and actual durability. 

Fumes : 

This is a big term and there is no way to classify fumes. Some 
are definitely reactive chemically and will disintegrate some paints 
more than others. Most fumes will have a discoloring effect even 
though they may not react seriously on the paint. Special vehicles are 
designed to give greater resistance to chemical fumes. 

Yellowing : 

Paints do not yellow uniformly. Some paints will yellow in the 
dark and are bleached out in the light, whereas others will yellow in 
the light yet retain their color when not exposed. 

Cracking and Checking: 

These are evidences of inferior quality in the paint originally. They 
are seldom, if ever, observed because of local conditions. 

Failure to Dry: 

This may be due entirely to temperature or to excess humidity in 
the air. It may be due to too heavy coats. A paint dries by absorption 
of the oxygen in the air, and drying is actually a chemical change, and 
the rate of this chemical action is dependent upon temperature, humid- 
ity, etc. As a chemical action, it starts at the surface, so that too heavy 
coats dry on the surface and protect what is underneath. This is called 
"skin-drying", and is the reason for numerous complaints. The only 
solution is lighter coats. 
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Loss of Sheen: 

This may be due to fumes, but in most cases It is clue to sinking 
of the liquid portion*of the paint into the surface undeme.itli, leaving, 
therefore, a much higher pigment content in the top coat; or. in other 
words, a gloss sinks into a flat effect. 

Blistering : 

Where this occurs it can be assumed immediately that uiuiDiture 
is getting in behind the paint film, probably through the construction 
itself. Paints do not blister normally, and this condition is usually 
caused by the heat on the building converting moisture to vapor under 
the paint film and pvishing the fdm up in the form of a blister. 

Rusting : 

Rust shuuM always be completely icmosed. When iron rusts it 
forms a gas; and if paint has been applied over rust, that gas will 
push tlie paint film away from the iron or steel, causing a rupture 
in the paint him. Painting does not entirely arrest the rusting pro- 
cess, and any rust remaining uHiler the paint will promote additional 
rusting, 

Peeling ; 

Peeling of paint Is not ^cnnatly a deficiency i»f the paint itself. 
It merely means lack of adhesion between the applied film and the 
surface underneath. This lack of adhesion may be due to a film of 
moisture having been on the old surface when the new paint was 
applied. It may be due to lack of penetration ol the applied paint to 
the surface nn^lerneath. thereby nnt prowthng a proper li^jud between 
the two unlike materials. 



Whitewash and Water Paints: 

W^hitewash really contains nn licpiid or vehicle to give it a firm, 
permanenl tibu and, therefore, lies on the surface. Wlien paint is 
apphcd. it lies on top of the whitewash and does not IjuuI the |>artnles 
of whitewash together. This meani^ that freshly applied paint has no 
way to make a botid and get anchorage onto the surface lui'lerneath. 

Excessive Chalking: 

Paints dry by oxidaliun, but the acUuii does uni lease entirely 
when the paint film is dry, but continues, with the result that the next 
stage is complete decompositit)n, If this decomposition is slow and 
only on the surface, it is an a<lvantageous feature in ihat washing 
off by ram continues to present'a new, clean, cohirlnl [i.nnl suifacc. 
Disintegration throughout the lilm is imnuMliate evidence of poor 
quality to start wdth, 
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PAINTS — VARNISHES — ENAMELS 



GUIDE TO THE USE OF 

C-I-L 

PAINTS, VARNISHES, ENAMELS. 

"CILUX" AND "DULUX" 

for 
MAINTENANCE WORK 



1. Specifications cover the painting of new construction materials or 
unfinished articles. 

2. For surfaces or articles pre\'iously painted and in good condition 
omit product specified for the first coat. 

3. Products recommended are in order of quality and price, 

4. Numbers shown in the right-hand margin refer to the pages where 
products required for the painting or finishing system are describ- 
ed. The numbers are in the order of the products forming the 
system — For directions see pages 82 to 97 inclusive where products 
are shown in alphabetical order. 

5. Acid and Alkali-Resisting Paints are not included in this guide. 

Specific recommendations for painting under acid, alkali and fume 
conditions will be submitted on request or after having made a 
survey of the conditions to be contended with. 



SURFACES 



PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2n(t and Brd Coots 

First Coot or 

1st end 2nd Finishing Coots 



See 
Poge 



] 



I- Residential and Domestic Buildings 
Exterior Surfaces 



Doors — 

Enamel Finish 



"Ovalite" Under- 
coat 

Trim and Trellis 
Finish 

'■1628"- Undercoat 



Painted Finish Prepared Paint 

"Antimo" White 
"Mar-vel" Paint 



-Dulux" Super 
White Enamel 

Trim and TreMis 
Finish 

"Flow-Kote" Enamel 

Prepared Paint 
-Antimo" White 
"Mar-vel" Paint 



8 9 



3 


3 


8 


8 


■> 


2 


26 


26 


3 


3 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

■ 


— ^ ■ 






2nd and 3rd Coots 




s«« 


SURFACES 


First Coot 


or 


1 


^ag« 




1st and 2nd Finishing Coots 




Doors (Cont'd^ — __ 








Natural 


Fini<!h vV heelers Paste 


"Diiiux" Spar 








Wood Filler 


Varnish 


25 


21 






"Navalite" Varnish 
C-I-L Spar Varnish 
"Nor'wester" Spar 
Varnish 




10 
11 

11 


Fences — 










Wood 


Prepared Paint 


Prepared Paint 


2 


2 




"Antimo" White 


"Antimo" White 


26 


26 




"Mar-vel" Paint 


"Mar-vel" Paint 


3 


3 




Barn Paint 


Barn Paint 


6 


6 




Shingle Stain 


Shing^le Stain 


6 


6 


Metal 


C-I-L Red Lead 


Trim and Trellis 
Finish 

r 

■ "Antoxide" Rust- 


27 


3 




"Kromate" Metal 








Printer 
"Sea-Krome" Primer 


26 






Inhibitive Paint 


27 


28 




"Kromeoxide" 










Primer 




27 






1145 Red T ead 


Prepared Paint 


27 


2 




Primer 










1517 Red Lead 










Primer 




7 






1512 Red Oxide 










Primer 


"Mar-vel" Paint 


27 


3 




1507 Red Oxide 


Barn Paint 




6 


f 


Primer 




28 






1516 Red Oxide 


Black AsphaltuTH 




19 




Primer 


K 


28 




Garages — 










Wood 


Prepared Paint 


Prepared Paint 


2 


2 




"Antimo" White 


"Antimo" White 


26 


26 




"Mar-vel" Paint 


"Mar-vel" Paint 


3 


3 




Barn Paint 


Barn Paint 


6 


6 


Metal 


C-I-L Red Lead 


Trim and Trellis 


27 






' 


Finish 




3 


- 


"Kromate" Metal 
Primer 




26 






"Sea-Krome" Primer 


- "Antoxide" Rust- 


27 






"Kromeoxide" 


Inhibitive Paint 




28 




Primer 




27 
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FA'AMRLS 



PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd and 3rd Coots 

SURFACES First Coot j -y . V ■ .- r ^ 

1st and 2nd Finishing Coats 



See 

Pooe 




Garages— Metal 1145 Red Lead 




i^ 



(Cont'd) 



Stucco 



Houses — 
Wood 



Stucco 

Metal 
Surtaces 



Porch Floors 



Primer 
1517 Red Lead 

Primer 
1512 Red Oxide 

Primer 
1507 Red Oxide 

Primer 

Cement and Stucco 
Coatings 

Prepared Paint 
"Antimo" White 
"Mar-vel" Paint 

Cement and Stucco 
Coating 

C-I-L Red Lead 

"Kromate" Metal 

Primer 
"Sea-Krome" Primer 
"Kromeoxide" 

Primer 
1145 Red Lead 

Primer 
1517 Red Lead 

Primer 
1512 Red Oxide 

Primer 
1507 Red Oxide 

Primer 
1516 Red Oxide 

Primer 

Floor. Porch and 
Dado En. 
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J 
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Prepared Paint 



"Mar-vel" Paint 
Barn Paint 



27 

7 

27 

28 



Prepared Paint 
"Antimo" White 
"Mar-vel" Paint 



1 1 



Antoxide" Rust- 
Inhibitive Paint 



Prepared Paint 
"Antimo" White 



"Mar-vel" Paint 
Barn Paint 

Black Asphaltum 



Floor, Porch and 
Dado En. 



26 
27 

27 



3 
6 



Cement and Stucco 

Coating 36 36 



2 2 

26 26 

3 3 



Cement and Stucco 

Coating 36 36 

Trim and Trellis 27 
Finish 3 



28 



27 2 

26 

7 

27 3 
6 

28 

19 

28 



4 4 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 




- 




2nd and 3rd Coats 


See 


SURFACES 


First Coat 


or 


Page 




1st 


and 2nd Finishing Coats 




Porch Ceilings 








Painted 


Prepared Paint 


Prepared Paint 


2 2 




"Antimo" White 


"Antimo" White 


26 26 




"Mar-vel" Paint 


"Mar-vel" Paint 


3 3 


Varnished 


Liquid Wood Filler 


"Dulux" Spar 


20 




A 


Varnish 


21 






"Navalite" Varnish 


10 






C-I-L Spar Varnish 


11 






"Nor'wester" Spar 








Varnish 


u 


Roofs — 








Metal 










C-I-L Red Lead 


Trim and Trellis 


27 






Finish 


3 




"Kromate" Metal 








Primer- 




26 




"Sea-Krome" Primer 


"Antoxide" Rust- 


27 




"Kromeoxide" 


Inhibitive Paint 


28 




Primer ^ 




27 




1145 Red Lead 








Primer 


_ 


27 




1517 Red Lead 


Prepared Paint 


2 


- 


Primer 


' 


7 


Shingle 


Prepared Paint 


Prepared Paint 


2 2 
6 6 


4_^ 


Shingle Stain 


Shingle Stain 


Shutters 


Trim and Trellis 


Trim and Trellis 


^_ <•% 




Finish 


Finish 


3 3 


' 


Prepared Paint 
^'Antimo" White 


Prepared Paint 


2 2 




"Antimo" White 


26 26 




"Mar-vel" Pamt 


"Mar-vel" Pamt 


3 3 


Interior Suriac 


es 






Ceilings and Walls^ "Duo-Type" Sea 


er Flat Wall Paint 


6 5 


Plaster or Insulat- "1628" Undercoa 


t "Semi-Gloss" for 


8 


ing Board — 




Walls and Wood 


- 


^j 




work 


■ 5 






"Interior Gloss" foi 


- 






Walls and Wood 


- 






work 


3 



65 





PAINTS 



\'ARN'ISHES — EXAM ELS 



PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2jid and 3rd Coats 

SURFACES • Finf Coot or 

1st and 2nd Finishing Coots 



Po9« 



I 



Floors — 










Wood — N atu ral 


Wheeler's Paste 


Jamieson's Four- 








Wood Filler 


Hour -'58" Fine 
Floor Varnish 
Q. D. Floor Varnish 
General Purpose 

Varnish 

Jamieson's Four- 


25 


11 
12 

12 


Woo<i — Stained 


Wheelers Paste 


1 Hour "SS" Fine 








Wood Filler 


L Floor Varnish 
r Q- D. Floor Vamish 


25 


U 




Penetrating Oil. 




12 




Stain 


1 General Purpose 
Vamish 


17 


12 


Wood — Colored 


"Cilux" Enamel 
Floor. Porch and 


"Cilux" Enamel 
Floor, Porch and 


7 


7 




Dado En. 


Dado En. 


4 


4 


Wood — Waxed 


Wheeler's Paste 
Wood Filler 


C-I-L Floor Wax 


25 


26 


Concrete 


Floor. Porch and 


Floor. Porch and 








Dado En. 


Dado En, 


4 


4 


Linoleum 


C-I-L Floor W^ax C-I-L Floor Wax 


26 


26 




Q. D. Linoleum 










Varnish 




12 




Woodwork — 




Q. D. General 


■ 




Stained Finish 


Wheeler's Paste ' 


Purpose Vamish 




12 




Wood Filler 


Q. D. Interior Trim 


25 






Penetrating Oil, 


* Vamish 


^^^^» 


12 




Stain 


General Purpose 

Vamish 


17 


12 


Enamel Finish 


"Ovalite" Under- 


"Dulux" Super 








coat 


White En. 


8 


9 




"1628" Undercoat 


•*Flow-Kote" En. 


8 


g 




"Ovalite" Under- 


"Cihix" Enamel 


vj 


7 




coat 




8 






6( 


5 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd ond 3rd Coats 

SURFACES First Coat or 

1st and 2nd Finishing Coats 



Woodwork (Cont'd) — 

Painted Finish "1628" Undercoat 



Rubbed Finish Wheeler's Paste 

Wood Filler 

Penetrating Oil 
Stain 



"Semi-Gloss" for 
Walls and Wood- 
work 

"Interior Gloss" for 
Walls and Wood- 
work 

First Quality Rub- 
bings and Polish- 
ing Varnish 

Rubbing and 

Polishing Varnish 



(4) Satin Varnish 



Satin Finish (1) Wheeler's Paste 

Wood Filler 

(2) Penetrating Oil 

Stain 

(3) Q. D. Gen. Purpose 

Varn. 
Note: The above sequence of products forms the complete system 

II. Commercial and Industrial Buildings 

Exterior Surfaces 

Bridges and Pas- 
sageways See "Structural Steel" (page 70) 



See 

Page 



8 



25 
10 

17 U 

25 



17 
12 



IQ 



Brick and Plaster 

Surfaces Cement and Stucco 

Coating 
Prepared Paint 



Cement and Stucco 

Coating 36 36 

Prepared Paint 2 2 



Concrete and Cement 
Superstructures. 
Walls, Bins. 

Tanks, etc. Cement and Stucco 

Coating 
Prepared Paint 



Cement and Stucco 

Coating 36 36 

Prepared Paint 2 2 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd and 3rd Coots 
SURFACES Fir,tC«t ,,, „^ 2nd finishing Coot, 



Cranes (Steel or 
Electric) and 
Crane Supports 

Factory and Mill 
Buildings — 
Wood 

Fences — 
Iron 

Wire 
(Galvanized) 

Wood 



Fire Doors — 

Steel 



See "Structural Steel" (page 70) 



Prepared Paint 



Prepared Paint 



See "Structural Steel"' (page 70) 

After the surface has weathered for six 
months, paint as directed for Roofs — 
Galvanized Iron 



Prepared Paint 
"Mar-vel" Paint 
Barn Paint 
Shingle Stain 



Prepared Paint 
"Mar-vel" Paint 
Barn Paint 
Shingle Stain 



See "Structural Steel" (page 70) 



2 
3 
6 
6 



2 
3 
6 
6 



t 



Page ^ 



c 
g 



Galvanized Iron See *'Roofs — Galvanized Iron" (page 69) — — t 






Fire Equipment: 






Plugs, Hydrants, C-I-L Red Lead 


"Cilux" Enamel 


27 


Valves, Alarm 


Chinese Red 69 




Boxes, Hose 


or Cardinal 72 




Carriages, Hose 






Houses, etc. "Kromate'^ Metal 






Primer 




26 


"Sea-Krome"' Metal 






Primer 


Prepared Paint — 


27 


"Kromeoxide" 


Regal Red 35 




Primer 




27 


1145 Red Lead 






Primer 




27 



Note; Wooden parts to be painted with 
Prepared Paint according to di- 
rections. See Directions for Ap- 
plication, page 94 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd and 3rd Coats 

SURFACES First Coat or 

Isf and 2nd Finishing Coats 



See 
Page 



Fire, Escapes, 
Ladders 



"Sea-Krome" Metal 
Primer 



Gates— 

Wood 



"Antoxide" Rust- 

Inhibitive Paint 27 
No. 1131 Black 

Graphite 



Prepared Paint 
"Mar-vel" Paint 
Barn Paint 



Prepared Paint 

"Mar-vel" Paint 

Barn Paint 
Gutters, Spouting 

and Water 

Conductors — 

Galvanized Iron See "Roofs — Galvanized Iron" (below) 



2 
3 
6 



28 
28 

2 

3 
6 



Handrails and 
Steps- 
Metal 



"Sea-Krome" Metal 
Primer 



Wood 



Pipe Lines — 
Uncovered 



Floor. Porch and 
Dado Enamel 



f"Antoxide" Rust- 
Inhibitive Paint 

!948 General 

Purpose Black 

Floor, Porch and 
Dado Enamel 



27 



28 
37 



4 4 



r 



See "Structural Steel." (page 70) 
Refer also to page 46 



Covered J See page 46 

Roofs — 
Galvanized Iron "Galvatex" Primer 



No. 771 R.M. 28 

Aluminum Paint 

"Antoxide" Rust- 
Inhibitive Paint 

Prepared Paint 

Barn Paint 



28 
2 
6 



Shingle 

Sash- 
Metal 



Shingle Stain 



Shingle Stain 



6 6 



See "Structural Steel" (page 70). 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd ond 3rd Coots 

First Coat , , . A' ■ w r f. ^""^ 

l$t ond 2nd Finishing Coats 



Sash (Cont'd) 
Wood 

Sidings — 
Galvanized 
Iron 



See "Factoo' and Mill Buildings" (page 68) 



See "Roofs— Galvanized Iron" (page 69) 



SnuDkestacks and 
Chimney Connec 



tions 



"Cilux" Heat-Resist- 
ant Aluminum 







Finish 


37 






No. 451 High Heat 








Smokestack Black 


29 


Steps — 








Metal 


"Sea-Krome" Metal 








Primer 




27 


Wood 


Floor, Porch and 


Floor, Porch and 






Dado Enamel 


Dado Enamel 


4 4 


Concrete 


Floor. Porch and 








Dado Enamel 




4 


Structural Steel 


C-I-L Red Lead \ 


Trim and Trellis 


21 






Finish 


3 




'"Kromate" Metal 


No. 771 R.M. 






Primer 


*■ Aluminum Paint 


26 4 




"Sea-Krome" Metal 


"Antoxide" Rust- 






Primer 


Inhibitive Paint 


27 28 




"Kromeoxide" 


Prepared Paint 


2 




Primer 


No. 1131 Black 


27 




1145 Red Lead 


Graphite 


28 




Primer 




27 




1517 Red Lead 








Primer 


"Mar-vel" Paint 


7 3 




1512. 1507. 1516 Red 


[ Bam Paint 


6 




Oxide Primers 




26 



Supports for Pipe 

Lines See 'Structural Steel" (page 70) 



i 
I 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd qnd 3rd Coots 

SURFACES First Coat or 

1st and 2nd Finishing Coats 



See 
Page 



Tanks and Sup- 
ports — 

Steel 



<< 



Kromate" Metal 

Primer 
"Sea-Krome" Primer 
"Kromeoxide" 

Primer 
1145 Red Lead 

Primer 



771 R.M. Aluminum 

Paint 
"Antoxide" Rust- 

Inhibitive Paint 
No. 1131 Black 

Graphite 



26 
27 

27 

27 



28 
28 



Wood 

Ventilators— 
Steel 



See "Factory and Mill Buildings" (page 68) 



Sec "Structural Steel" (page 70) 



Galvanized Iron See "Roofs— Galvanized Iron" (page 69) 
Tnterior Surfaces 



5 



J 



Boiler Fronts and 
Boiler Connections 



Boiler Rooms- 
Ceilings and 
Walli 

Wood 



Brick 

Concrete 

Plaster 

Ceilings and 
WaUs— 

Metal 



No. 772 R.M. 

Aluminum Paint 



"Duo-Type" Sealer 



'■Cilux" Heat-Resist- 
ant Aluminum 
Finish 

No. 451 High Heat 
Smokestack Black 

"Endurite" Black 



No. 772 R.M. 
Aluminum Paint 



See "Structural Steel'* (page 70) 



5 Galvanized Iror See "Galvanized Iron" (page 69) 

71 



^7 

29 
37 



No. 772 R.M, 

Aluminum Paint 35 35 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd and 3rd Coats 

SURFACES First Coof w 

1st and 2nd Finishing Coats 



Ceilings and Walls 

(Cont'd)— -Duo-Type" Sealer 
Wood 



"Duo-Type" Sealer 
Mill White Under- 
coat 



■Duo-Type" Sealer 



Brick, 

Concrete, 

Plaster, 

Composition 

Board 

Conveyor Supports 

See "Machinery'* (page 75) 
Cranes and Cran* 
Supports 

See "Structural Steel" (page 76) 
Dadoes 

Material as selected 
for upper portion 
Drying Stoves and of walls 
Other Surfaces 
subjected to 
Intense Heat 

"Cilux" Heat-Resist- 
Electric Conduits, ant Enamel 
Indicator Tubing 
and Switch Boxes 

C-I-L Red Lead 

Primer 
"Sea-Krome" Primer 



"Dulux" Architec- 
tural White 

^"Du-Lite" Mill 
White 

"Flexilite" 
White 

"Flintflex" 
White 

No. 772 R.M. 
Aluminum Paint 

f'Dulux" Architec- 
tural White 

•'Du-Lite" Mill 
White 

"Ftexilite" 
White 

"Flintflex" 
White 

No. 772 R.M. 
Aluminum Paint 



Floor, Porch and 
Dado Enamel 



See 

Page 



6 

35 



31 
32 
33 

33 
3S 

31 
32 
33 
33 

35 



"Cilux" Heat-Resist- 
ant Enamel 



Cilux" Enamel 



^7 37 



1145 Red Lead 

Primer 
1517 Red Lead 

Primer 



"Antoxide" Rust- 
Inhibitive Paint 

Floor, Porch and 
Dado Enamel 

94S General 
Purpose Black 



27 
27 

28 

27 4 

7 37 
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il 



WHAT ARE "BRUSH-MARKS"? Marks of the brush caused by 
working the varnish after it has begun to set. If in rubbing coats, 
they may be removed in the rubbing process. Brush-marks in 
paint or' rough stuff undercoats will show through the varnish 
coats. All paint coats under varnish must be laid on thin and 
smooth. 

WHAT ARE "RIBS"? An appearance due to the development of 
brxish-marks in undercoats. They are commonly due to the use 
of rubbing varnish of excessive body, which favors excessively 

heavy coats. 

WHAT IS "PERISHING". "CRUMBLING" OR "RUSTING"?" 
"By this we mean a gradual loss of lustre, the final result of which 
is a disruption of the surface, ending in a complete destruction 
of the varnish. Washing with water heated beyond the tepid 
degree is an engaging bid for this disaster. Ammonia fumes, coal 
gas. salt sea air. soil of limestone localities, etc.. cause varnish 
to perish and crumble". — Hillick. 

WHAT IS "GREENING" OR "BLUEING" A decided green or 
blue "cast" in black-finished work. Clear varnish over a black 
japan ground is a common cause. Freshly varnished surfaces 
stored in the dark "green" rapidly. Plenty of light during drying 
is the remedy. 

WHAT ARE "FIRE-CHECKS"? Delicate, intricate and almost 
invisible surface cracks. These appear usually after the finishing 
coat has been applied. One or two extra coats of rubbing varnish 
will usually obliterate them. 



i 
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"PAINT SENSE" 

"Pure'*, "Certified", Etc. 

Unfortunately, there is no such thing as a standard on which to 
base formulations or qualities of paints. Words such as "pure" and 
"certified" are absolutely meaningless in their relation to paint. 

A paint can be made of pure ingredients, but the proportion of 
those ingredients may vary in such a manner that it is a pure paint 
in one rfespect and yet, in another respect, every ratio of essential m- 
gredients may impart to it so many different qualities and behaviours 
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that, in the final analysis, the purity of pigments and vehicles alone 
does not give a paint product that conforms to its description when 
strictly interpreted. As an example, Chromate of Lead primer may 
be "pure" or "certified", but how much Chromate of Lead does it 
contain? 5%, 35% or 75%? 

Substances which are not necessarily adulterants may be "pure" 
ingredients, but that does not mean they should be made part of a 
paint formula, and, therefore, the buyer of paint can only take as 
"standard of quality" the reputation and integrity of the paint manu- 
facturer. 

Price 

In this age of keen competition, it can be expected that equivalent 
or equal quality products from different sources must, necessarily, be 
offered at approximately the same price. Great variance between sub- 
mitted prices is, therefore, an immediate signal that the products of the 
various manufacturers are not alike in formulation or ultimate per- 
formance. 

Price Per Gallon vs. Ultimate Value 

The manufacturing cost of a paint, and, therefore, its selling price, 
is governed by two essential considerations — quantity and quality. 
In other words, ingredients can be pure in the accepted sense of the 
term, yet the quantity of such pure ingredients can vary materially. 
Any one class of ingredients may represent a wide range of qualities 
and costs per pound. Iron Oxide, for example, is available at prices 
ranging from Ic a pound to 14c. One Zinc Oxide or one Lithopone 
may cost nearly 1C0% more than another. The amount of inert or 
extender may vary as much as 100% between paints of a like class. 
Yet all these ingredients are classed as "pure , but, naturally, the 
paints will represent as many qualities as there are proportions. 

Body vs. Solids 

Many buyers refer to one product having greater body than 
another. This is one of the most uncertain terms in the paint industry, 
for it is possible to artificially body up a very inferior quality of paint 
and one which is deficient in actual solids, so that it looks like even 
a better product than one costing 50% more. The buyer should, by 
all means, understand and differentiate, when making purchases, 
between body and viscosity resulting from actual solids. The develop- 
ment of body is a simple procedure — in one case the oil is processed 
longer, and this is not necessarily detrimental, but a mediocre paint 
that has been bodied artificially through the addition of water and 
soda, thus forming an emulsion, will not, and cannot, give satisfactory 
service in the end — yet at its initial price per gallon it is most attract- 
ive to the buyer. 
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Labor vs. Materials 

Most buyers do not give enough consideration to the actual labor 
cost of applying a paint. Except where an air spray gun is used, on 
the average it can be assumed chat 70% of every paint job is the cost 
of labor and 30% material, to say nothing of the cost of preparing the 
surface by scraping, wire-brushing, etc.. or the cost of erecting and 
moving scaffolding. The paint that really is the best, therefore, and 
regardless of cost, is the one that will eliminate the greatest number 
of repaints during any period of time. Durability and service value, 
therefore, are far more important than initial cost per gallon. 

Thinning 

This means the addition of volatiles. such as turpentine or turpen- 
tine substitute. One paint is claimed to take more thinner than an- 
other, hence giving a lower cost per mixed gallon. If the body or vis- 
cosity of the paint is the result of solids, then the amount of thinning 
Aiay be relevant. If, however, the body or viscosity was artificially 
developed to cover up deficiency in actual solids, then thinning is 
merely extending out an already deficient product, and such a paint 
cannot be economical to purchase. 

A Coat of Paint 

This is by all means a very uncertain term. Where decoration only 
is involved, it may be that a uniform application of color is all that 
is required. If, however, durability is a factor, then thickness of 
applied coat and quality of ingredients are the essentials. Normal thin- 
ning of a natural-bodied product resulting from solids is good paint 
practice, but equivalent thinning of a false-bodied paint merely ex- 
tends the amount of color coverage per gallon but fails to leave 
adequate thickness of coat to provide durability and protection. 

Modern Paints 

Great advancements have taken place in the paint industry within 
the last score of years. To-day the up-to-date paint manufacturer has 
a much wider choice of raw materials from which to choose and from 
which to make the best possible type of paint product. Those com- 
panies operating at present on formulations and raw materials which 
were considered good practice even ten years ago, are lacking to-day 
in their ability to present the latest and best to a consumer. Further- 
more, types of construction have changed. Wood no longer goes 
through the former methods of natural drying, and even buildings 
are erected during weather that at times is not too good for best paint 
results. It is not beyond reason to expect, therefore, that paints must 
have been changed to take care of these ne\v requirements. 
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Driers 

The term "drier" is very common, and such a product is recog- 
nized as something: added to an oil and, therefore, a paint to make 
them dry. It is not generally known that too much drier is probably 
worse than too little, so the cure for slow drying is not necessarily 
adding drier to a prepared paint that has a predetermined and correct 
amount incorporated when manufactured. Slow drying is probably 
due to natural reasons, either climatic conditions or too heavy coats. 



Paint Complaints And Why They Occur 



Oil and Grease: 

These should always be completely removed from surfaces to be 
painted, as the solvents in the paint will dissolve the oil and grease 
and carry it into the film, and where this occurs, they prevent drying. 
in addition to altering the sheen and actual durability. 

Fumes : 

This is a big term and there is no way to classify fumes. Some 
are definitely reactive chemically and will disintegrate some paints 
more than others. Most fumes will have a discoloring efTect even 
though they may not react seriously on the paint. Special vehicles are 
designed to give greater resistance to chemical fumes. 

Yellowing : 

Paints do not yellow uniformly. Some paints will yellow in the 
dark and are lileached out in the light, whereas others will yellow in 
the light yet retain their color when not exposed. 

Cracking and Checking: 

These are evidences of inferior quality in the paint originally. They 
are seldom, if ever, observed because of local conditions. 

Failure to Dry: 

This may be due entirely to temperature or to excess humidity in 
the air. It may be due to too heavy coats. A paint dries by absorption 
of the oxygen in the air, and drying is actually a chemical change, and 
the rate of this chemical action is dependent upon temperature, humid- 
ity, etc. As a chemical action, it starts at the surface, so that too heavy 
coats dry on the surface and protect what is underneath. This is called 
"skin-drying", and is the reason for numerous complaints. The only 
solution is lighter coats. 
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Loss of Sheen: 

This may be due to fumes, but in most cases it is due to sinking 
of the liquid portion'of the paint into the surface underneath, leaving, 
therefore, a much higher pigment content in the top coat ; or, in other 
words, a gloss sinks into a flat effect. 

Blistering: 

Where this occurs it can be assumed inimediatelv that moisture 
is getting in behind the paint film, probably through the construction 
itself. Paints do not blister normally, and this condition is usually 
caused by the heat on the building converting moisture to vapor under 
the paint film and pushing the film up in the form of a blister. 

Rusting: 

Rust should always be completely removed. When iron rusts it 
forms a gas; and if paint has been applied over rust, that gas will 
push the paint film away from the iron or steel, causing a rupture 
in the paint film. Painting does not entirely arrest the rusting pro- 
cess, and any rust remaining under the paint will promote additional 
rusting. 



U Peeling : 



Peeling of paint is not generally a deficiency of the paint itself. 
It merely means lack of adhesion between the applied film and the 
surface underneath. This lack of adhesion may be due to a film of 
moisture having been on the old surface when the new paint was 
applied. It may be due to lack of penetration of the applied paint to 
the surface underneath, thereby not providing a proper bond between 
the two unlike materials. 



Whitewash and Water Paints: 

Whitewash really contains no liquid or vehicle to give it a firm, 
permanent film and, therefore, lies on the surface. When paint is 
applied, it lies on top of the whitewash and does not bind the particles 
of whitewash together. This means that freshly applied paint has no 
way to make a bond and get anchorage onto the surface underneath. 

Excessive Chalking: 

Paints dry by oxidation, but the action does not cease entirely 
when the paint film is dry, but continues, with the result that the next 
stage is complete decomposition. If this decomposition is slow and 
only on the surface, it is an advantageous feature in that washing 
oflF by rain continues to presenfa new. clean, colorful paint surface. 
Disintegration throughout the film is immediate evidence of poor 
quality to start with. 

61 






1 

J 

i 



I 



» ' *' 



l\ 



VV 



""(^g^ ^ PAINTS - \-ARN'ISHRS — EN'AMELS 

GUIDE TO THE USE OF 

C-I-L 

PAINTS, VARNISHES, ENAMELS. 
"CILUX" AND "DULUX 

for 
MAINTENANCE WORK 



1. Specifications cover the painting ot new construction materials or 
unfinished articles. 

2. For surfaces or articles previously painted and in good condition 
omit product specified for the iirst coat, 

3- Products recommended are in order of quality and price, 

4. Numbers shown in the right-band margin refer to the pages where 
pri>ducts required for the painting or finishing system are describ- 
ed. The numbers are in the order of the products forming the 
system— For directions see pages 82 to 97 inclusive where products 
are shown in alphabetical order. 

5. Acid and Alkali-Resisting Paints are not included in this guide- 

Specific recommendations for painting under acid, alkali and fume 
conditions will be submitted on request or after having made a 
sur\'ev of the conditions to be contended with. 



PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

Znd and Brd Coots 

SURFACES First Coot or 

1st and Znd Finishing Coats 



Poge 



I. Residential and Domestic Buildings 
Exterior Surfaces 



Doors — 








Enamel Finish 


"Ovalite" Under- 


"Uulux'' Super 






coat 
Trim and Trellis 

Finish 
-1628'^ Undercoat 


White Enamel 8 
Trim and Trellis 

Finish 3 
"FIow-Kote'" Enamel 8 


9 

3 
8 


Painted Finish 


Prepared Paint 
"Antimo" White 
-Mar-vel" Paint 


Prepared Paint 2 
"Antimo" White 36 
'Mar-vel" Paint 3 


2 

26 

3 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 


— ^ 






2nd and 3rd Coots 




See 


SURFACES 


First Coot 


or 


1 


"oge 




1st and 2nd Finishing Coati 


I 




Doors (Cont'd)— .... , . r, * 
Natural Finish Wheeler s Paste 


"Dulux" Spar 






^ V^ ^r IrnHm ■ v^ ^ 


Wood filler 


Varnish 


25 


21 




• 


"Navalite" Varnish 
C-I-L Spar Varnish 
"Nor'wester" Spar 
Varnish 




10 

n 

11 


Fences — 










Wood 


Prepared Paint 


Prepared Paint 


2 


2 




"Antimo" White 


"Antimo" White 


26 


26 




"Mar-vel" Paint 


"Mar-vel" Paint 


3 


3 




Barn Paint 


Barn Paint 


6 


6 




Shingle Stain 


Shingle Stain 


6 


6 


Metal 


C-I-L Red Lead 


Trim and Trellis 
Finish 


27 


3 




"Kromate" Metal | 








Primer 

"Sea-Krome" Primer 


■ "Antoxide" Rust- 


26 






Inhibitive Paint 


27 


28 




"Kromeoxide" " 










Primer 




27 






1145 Red T.ead 


Prepared Paint 


27 


2 




Primer 


p " 








1517 Red lead 

Primer 
1512 Red Oxide 




7 






Primer 


"Mar-vel" Paint 


27 


3 




1507 Red Oxide 


Barn Paint 




6 


- 


Primer 




28 






1516 Red Oxide 


Black Asphaltum 




19 




Primer 


* 


28 




Garages — 










Wood 


Prepared Paint 


Prepared Pamt 


2 


2 . 




"Antimo" White 


"Antimo" White 


26 


26 




"Mar-vel" Paint 


"Mar-vel" Paint 


3 


3 




Barn Paint 


Barn Paint 


6 


6 


Metal 


C-I-T, Red Lead 

"Kromate" Metal 
Primer 


Trim and Trellis 
Finish 


27 
26 


3 




"Sea-Krome" Primer 


- "Antoxide" Rust- 


27 






"Kromeoxide" 


Inhibitive Paint 




28 




Primer 


■ 


27 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 







2iid and 3rd Coats 




>ee 


SURFACES 


First Coot 


or 


Poge 




1st and 2nd Finishing Coots 






Garages — Metal 


1145 Red Lead 




^fe^ 




(Cont'd) 


i.F^'d^I 1 A \ Prepared Paint 
1517 Red Lead \ ^ 


27 


2 




Primer 




7 






1512 Red Oxide ' 










Primer 


"Mar-vel" Paint 


27 


3 


■ 


1507 Red Oxide 


* Barn Paint 




6 




Primer J 


28 




Stucco 


Cement and Stucco 
Coating 


Cement and Stucco 
Coating 


36 


36 


Houses — 










Wood 


Prepared Paint 


Prepared Paint 


2 


2 




"Antimo" White 


"Antimo" White 


26 


26 




"Mar-ver' Paint 


''Mar-vel" Paint 


3 


3 


Stucco 


Cement and Stucco 


Cement and Stucco 








Coating 


Coating 


^6 


is 


Metal 


C-r-L Red Lead 


Trim and Trellis 


27 




Surtaces 


"Kroraate" Metal . 
Primer 


Finish 


26 


3 




"Sea-Krome" Primer 


. "Antoxide" Rust- 
Inhibitive Paint 


27 






"Kromeoxide" 
Primer 


27 


28 




1145 Red Lead ' 










Primer 


^ Prepared Paint 


27 


2 




1517 Red Lead 


"Antimo" White 




26 




Primer 




7 






1512 Red Oxide ^ 










Primer 


"Mar-vel" Paint 


27 


3 




1507 Red Oxide 


Barn Paint 




6 




Primer 




28 






1516 Red Oxide 


Black Asphaltum 




19 




Primer 




28 




Porch Floors 


Floor. Porch and 


Floor, Porch and 








Dado En. 


Dado En. 


4 


4 



i 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd and 3rd Coots 

SURFACES First Coot or 

tst and 2fld Finishing Coats 




See 

Page 



Porch Ceiling; 

Painted Prepared Paint 

"Antimo" White 
"Mar-vel" Paint 

Varnished Liquid Wood Filler 



Roofi 
Metal 



Shingle 



Shutters 



C-I-L Red Lead 

"Kromate" Metal 

Primer 
"Sea-Krome" Primer 
"Kromeoxide" 

Primer 
1U5 Red Lead 

Primer 
1517 Red Lead 

Primer 

Prepared Paint 
Shingle Stain 

Trim and Trellis 

Finish 
Prepared Paint 
"Antimo" White 
"Mar-vel" Paint 



Prepared Paint 2 

"Antimo" White 26 
"Mar-vel" Paint 3 

"Dulux" Spar 20 

Varnish 
"Navalite" Varnish 
C-I-L Spar Varnish 
"Kor* wester" Spar 

Varnish 



Trim and Trellis 27 
Finish 



'Antoxide" Rust- 
Inhibitive Paint 



Prepared Paint 



Prepared Paint 
Shingle Stain 

Trim and Trellis 

Finish 
Prepared Paint 
"Antimo" White 
"Mar-vel" Paint 



-'6 



21 
10 
11 



u 



3 



26 
27 

27 

27 

7 

2 
6 



3 
2 

26 
3 



28 



26 



Interior Surfaces 

Ceilings and Wall8- "Duo-Type" Sealer Flat Wall Paint 
Plaster or InsuUt- "1628" Undercoat "Semi-Gloss" for 
ing Board — Walls and Wood- 

work 
"Interior Gloss" for 
Walls and Wood- 
work 
65 
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PAINTIKG OR FINISHING PRCXIEDURE 

- ' 2jid and 3rd Cooti Sm 

SURFACES ' Tint C«ot or Page 

1st ond 2»d FiniskHig CooH 



Wood— Natural 


Wheeler's Paste 


Jamieson's Four- 








Wood Filler 


Hour "58" Fine 
Floor Varnish 
Q. D. Floor Varnish 
Genera! Purpose 
Varnish 


25 


n 

12 

12 




- 


Jamieson's Four- 






Wood— Stained 


Wheeler's Paste' 


Hour "58" Fine 








Wood Filler 


1 Floor Varnish 
^ Q. D. Floor Varnish 


25 


11 




Penetrating Oil, 




12 




Stain 


General Purpose 

Varnish 


17 


12 


Wood — ^Colored 


"Cilux" Enamel 
Floor, Porch and 


"Cilux" Enamel 
Floor, Porch and 


7 


7 




Dado En. 


Dado En. 


4 


4 


Wood— Waxed 


Wheeler's Paste 
Wood Filler 


C-I^L Floor Wax 


25 


26 


Concrete 


Floor, Porch and 


Floor, Porch and 








Dado En. 


Dado En. 


4 


4 


LaDolcum 


C-I-L Floor Wa? 
Q. D. Linoleum 
Varnish 


: C-I-L Floor Wax 


26 
12 


26 


Woodwork- 




Q. D. General 






Stained Finish 


Wheeler's Paste 1 


Purpose Varnish 




12 




Wood Filler 


Q. D. Interior Trim 


25 






Penetrating Oilj 


^ Varnish 




12 




Stain 


General Purpose 


17 






■ 


Varnish 




12 


En&mel Finish 


"Ovalite" Under- 


"Dulux" Super 








coat 


White En- 


8 


9 




"1628" Undercoat 


t "Flow-Kote" En. 


8 


8 




"Ovalite" Under- 


"Cilux" Enamel 




7 




coat 




8 






6 


6 


■LP 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2ncl and 3rd Coats 
SURFACES First Coot or 

1st and 2nd Finishing Coats 



Woodwork (Cont'd)— 

Painted Finish "1628" Undercoat 



Rubbed Finish Wheeler's Paste 

Wood Filler 

Penetrating Oil 
Stain 



"Semi-Gloss" for 
Walls and Wood- 
work 

"Interior Gloss" for 
Walls and Wood- 
work 

First Quality Rub- 
bing and Polish- 
ing Varnish 

Rubbing- and 

Polishing Varnish 



(4) Satin Varnish 



Satin Finish (1) Wheeler's Paste 

Wood Filler 

(2) Penetrating Oil 

Stain 

(3) Q. D. Gen. Purpose 

Varn. 
Mote; The above sequence of products forms the complete system 

II. Comnnercial and Industrial Buildings 

Exterior Surfaces 

Bridges and Pas- 
sageways See "Structural Steel" (page 70) 



See 
Page 



8 



25 
10 

17 11 
25 



17 
12 



10 



Brick and Plaster 








Surfaces Cement and Stucco 

Coating 
Prepared Paint 


Cement and Stucco 

Coating 
Prepared Paint 


36 
2 


36 
2 


Concrete and Cement 








Superstructures. 
Walls, Bins, 








Tanks, etc. Cement and Stucco 

Coating 
Prepared Paint 


Cement and Stucco 

Coating 
Prepared Paint 


36 
2 


36 
2 
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A C-l-L FINISH FOR EVERY PURPOSE 




PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd and 3rd Codts 

SURFACES First Coat or 

1st and 2nd Finishing Coats 



See 
Page 



Fire, Escapes, 
Ladders 



"Sea-Krome" Metal 
Primer 



'4 Gates- 



"Antoxide" Rust- 

Inhibitive Paint 27 
No. 1131 Black 

Graphite 



U'ood 



Gutters, Spouting 
and Water 
Conductors — 
Galvanized Iron 

Handrails and 
Steps- 
Metal 



Prepared Paint 
"Mar-vel" Paint 
Barn Paint 



Prepared Paint 
"Mar-vel" Paint 
Barn Paint 



2 
3 
6 



See "'Roofs — Galvanized Iron" (below) 



"Sea-Krome" Metal 
Primer 



Wood 



Pipe Lines — 
Uncovered 



Covered 



Floor, Porch and 
Dado Enamel 



r"Antoxide" Rust- 

■ 

J Inhibitive Paint 

1 948 General 

1 Purpose Black 

Floor. Porch and 
Dado Enamel 



27 



I 



See "Structural Steel." (page 70) 
Refer also to page 46 



See page 46 



5 Roofs^ — 



Galvanized Iron "Galvatex" Primer 



Shingle 

Sash- 
Metal 



Shingle Stain 



Xo. 771 R.M. 

Aluminum Paint 
"Antoxide" Rust- 

Inhibitive Paint 
Prepared Paint 
Barn Paint 

Shingle Stain 



28 



28 
28 

2 
3 

6 



2& 

37 



4 4 



28 
2 
6 

6 6 



See "Structural Steel" (page 70). 
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PAINTS — VARNISHES — ENAMELS 



PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd ond 3rd Coots 

SURFACES Fint Coat « Pos* 

1st ond 2nd Finishing Coofs 



Sash (Cont'd;- 

Wood See "Facton- and Mill Building-s" (page 68) 



Sidings — 
Galvanized 
Iron 



See "Roofs — Galvanized Iron" (page 69) 



Smokestacks and 
Chimney Connec- 



tions 




"Cilux" Heat-Resist- 










ant Aluminum 










Finish 




S7 






No. 451 High Heat 






1 
I 




Smokestack Black 




2y 


Steps— 










I Metal 


"Sea-Krome"' Metal 
Primer 




27 




Wood 


Floor, Porch and 


Floor, Porch and 








Dado Enamel 


Dado Enamel 


4 


4 


Concrete 


Floor. Porch and 
Dado Enamel 




4 




Structural Steel 


C-I-L Red Lead 
"Kromate" Metal 


Trim and Trellis 

Finish 
No. 771 R.M. 


21 


3 




Primer 


Aluminum Paint 


26 


4 




"Sea-Krome" Metal 


"Antoxide" Rust- 








Primer 


Inhibitive Paint 


27 


28 




"Kromeoxide" 


Prepared Paint 




2 




Primer 


No. 1131 Rlack 


27 






1145 Red Lead 


Graphite 




28 




Primer 




27 






1517 Red Tead ] 










Primer 


"Mar-vel" Faint 


7 


3 




1512. 1507. 1516 Red 


Bam Paint 




6 




Oxide Primers 




26 





Supports for Pipe 

Lines See "Structural Steer'(pao;e 701 



L 



i 



_ r 



! 
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A C-I-L FINISH FOR EVERY PURPOSE 




PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd and 3rd Coats 

SURFACES First Coat or 

1st ond 2nd Finishing Coats 



See 
Page 



Tanks and Sup- 
ports — 

Steel 



Wood 

Ventilators — 
Steel 



"Kromate" Metal ^ 

Primer 
"Sea-Krome" Primer 
"Kromeoxide" 

Primer 
1145 Red Lead 

Primer 



771 R.M. Aluminum 

Paint 
"Antoxide" Rust- 

Inhibitive Paint 
No. 1131 Black 

Graphite 



See "Factory and Mill Buildings" (page 68) 



See "Structural Steel" (page 70) 



Galvanized Iron See "Roofs — Galvanized Iron" (page 69) 
Interior Surfaces 



26 
27 

27 

27 



28 
28 



Boiler Fronts and 
Boiler Connections 



"Cilux" Heat-Resist- 
ant Aluminum 
Finish 

No. 451 High Heat 
Smokestack Black 

"Endurite" Black 



37 

29 
37 



Boiler Rooms — 
Ceilings and 
Walls- 
Wood 



No. 772 R.M. 
Aluminum Paint 



No. 772 R.M. 

Aluminum Paint 35 35 



Brick 
Concrete- 
Plaster 

Ceilings and 

Walls- 
Metal 



tt 



Duo-Type" Sealer 



No. 772 R.M. 
Aluminum Paint 



See "Structural Steel" (page 70) 



Galvanized Iron Sec "Galvanized Iron" (page 69) 

71 
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PAINTS — VARNISHES — ENAMELS 



PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd and 3rd CooH S«« 

SURFACES First Coat or Page 

1st and 2nd Finishing Coats 



Ceilings and Walls 

(Cont'd)— "Duo-Type" Sealer 
Wood 



"Duo-Type" Sealer 
Mill White Under- 
coat 



-Duo-Type" Sealer 



BHck. 

Concrete, 

Plaster, 

Composition 

Board 

Conveyor Supports 

See "Machinery" (page 75) 
Cranes and Crane 

Supports 

See "Structural Steel" (page 76) 
Dadoes 

Material as selected 
for upper portion 
Drying Stoves and of walls 
Other Surfaces 
subjected to 
Intense Heat 

"Cilux" Heat-Resist- 
Electric Conduits, ant Enamel 
Indicator Tubing 
and Switch Boxes 

C-I-L Red Lead 

Primer 
"Sea-Krome" Primer 



'Dulux" Architec- 
tural White 

^"Du-Lite" Mill 
White 

"Flexilite" 
White 

"Flintfiex" 
White 

No. 772 R.M. 
Aluminum Paint 

r"DuIux" Architec- 
tural White 

"Du-Lite" Mill 
White 

"Flexilite" 
White 

"Flintflex" 
White 

No. 772 R.M. 
Aluminum Paint 



31 

33 

6 3o 

35 3S 

S5 

31 

32 
6 

33 
33 

35 



Floor, Porch and 
Dado Enamel 



"Cilux" Heat-Resist- 
ant Enamel 



Cilux" Enamel 



37 37 



il45 Red Lead 

Primer 
1517 Red Lead 

Primer 



■'Antoxide" Rust- 
Inhibitive Paint 
Floor, Porch and 

Dado Enamel 
948 General 
Purpose Black 



27 
27 
28 

27 4 
7 37 



t 



t 



t 



I 



w 



t 
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A C-I-L FINISH FOR EVERY PURPOSE 




PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd and 3rd Coats 



SURFACES 



First Coot 



or 



1st and 2nd Finishing Coots 



See 

Poge 



Klevators and 
Elevator Shafts, 
Gates, etc. See "Structural 

Steel" {page 76) 
See also page 50 
Factory Hand and 
Motor Trucks- 
Metal C-I-L Red Lead 

"Sea-Krome" Primer 

1145 Red Lead 
Primer 
Fire Equipment: 
Doors, Buckets, 
Extinguishers, 
Valves, High 
Pressure Lines, 
Sand Buckets C-I-L Red Lead 



"Sea-Krome" Primer 



<i 



Cilux'' Enamel 
"Antoxide" Rust- 

Inhibitive Paint 
Floor, Porch and 

Dado Enamel 



27 
27 



7 
28 
27 4 



"Cilux" Enamel— 27 

Chinese Red 69 oi 

Cardinal 72 7 

Acid and Fume- 27 

Resisting Paint 

Tile Red 35 



Floors — 










Concrete 










Wood 


Floor, Porch and 


Floor, porch and 








Dado Enamel 


Dado Enamel 


4 


4 


Fume Control 










Systems 


"Sea-Krome" Primer 


"Antoxide" Rust- 
Inhibitive Primer 

Acid and Fume- 
Resisting Paint 


27 


28 
35 


Galvanized Iron 




"Dulux" Architec- 
tural White 

"Du-Lite'' Mill 
White 




32 






"Flexilite" 






t 




White 




'61 




"Galvatex" Primer 


"Flintflex" 
White 

No. 771 K.M. 

Aluminum Paint 
"Antoxide" Rust- 

Inhibitive Paint 


28 


33 
35 
28 



71 
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^^ ^9 PAINTS — VARNISHES — ENAMELS 



PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd and 3rd Coats 

SURFACES first Coat .,.?'».■ r ^ 

1st and 2nd Finishing Coats 



Page 



Lavatories (Ceilings, 
Walls and Par- 
titions) — 
Metal or Galv. 
Iron C-I-L Red Lead 



Wood 



"Sea-Krome" Primer 



•■Duo-Type" Sealer 

Mill White Under- 
coat 

No. 772 R.M. 

Aluminum Paint 



Brick. 

Concrete, 

Plaster, 

Composition 

Board 



■■Duo-Type" Sealer 



Dadoes 



Lockers 

Metal 



Material as selected 
for upper portion 
of walls 

C-I.-L Red Lead 
"Sea-Krome" Primer 



Wood 



"Ovalite" Undercoat 
Floor, Porch and 

Dado Enamel 
Lunch Room Furni- 
ture- 
Metal C-I-L Red Lead 

"Sea-Krome" Primer 



"Dulux" Architec- 27 

tural White 
Acid and Fume Re- 27 

sisting Mill White 

"Dulux" Architec- ^ 
tural White 

Acid and Fume-Re- 
sisting Mill White *(- 

No. 772 R.M. 

Aluminum Paint 



35 



-''Duli.x" Architec- 
tural White 

■■Du-Lite" Mill 
W^hite 

-Flexilite" 
-^ White 

-Flintflex" 
White 

\'o. 772 R.M. 

Aluminum Paint 

Floor. Porch and 
Dado Enamel 



"Cilux" Enamel 
Floor, Porch and 
Dado Enamel 

"Cilux" Enamel 
Floor. Porch and 
Dado Enamel 



"Cilux" Enamel 
Floor. Porch and 
Dado Enamel 



31 
33 

31 

33 

35 

31 

32 
6 

33 
33 
35 

— 4 



27 


7 


27 






4 


8 


7 



27 
27 



c 
p 
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PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nJ ond 3r\J CootS 

SURFACES Fint Coot or 

1st and Znd Finishing CiMti 



Se« 



Lunch Tioom T^r~ 
future ^'L\M»t\t'l- 

WvKkI **Uv*liie" I'uJcK-oat "Cilus" Enamel 

Floor. Porch and h"KH.»r, Porch ami 

Pdvlo Fnaiufl Oiiilo Enamel 



B 7 



4 4 



Mjttjtiiiieiy 



For a discu&«ion on ihc ^>aintuii; oi lua- 
chinery, sec pag« 40 



Machinery Guart!s C-M Ked Lead 



■*Cil»\" Eudiuel 
l'\»iest Green ?S 



27 



Steam KitgiaM, 
Steam TiubtMed, 

Mpfnf ST»t«mi 



See "Machinery" (above) 



"Sea Kroiue" Primer 



Rick and IMnt 
Metal 



C-I-L Red lead 

"Sea Kivmc" Pruuer 

1145 Re.l 1 rdd 

I'niner 
1517 Kea ! cad 

Primer 
151J Ked Oxide 

Primer 



For selection ot fin- .v 
i.'>hiit^ material :ier 
page 4s^ 



"Cilux" Enamel ^j 

"Antv^xide Kiisl- 5? 

Inhtbitive V^aint 



Elivi. I\hcI» anvl 
Dado Enamel 



:? 

7 4 
27 



Kadiatoia and H«4t- 

inj Coili IHtiallv painted with tlie aame material 

as used for the duriace against \% hich 

thcv stand 



Spunklei Sy»tem» C\L lleil I ead 



«« 



SM-Kionte" Prim«r 



75 



"Cihix" Enamel 27 

C hme>e Kcvl 60 

or I'auiinal ^-' 
Acidand Alkali Ke- >J 

sislmg Paint Tile 

Ked 



.45 




T) PAINTS ~ VARNISHES ~ ENAMELS 



PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd and 3rd Coafs 

SURFACES First Coot or 

1st ond 2nd Finishing Coats 



See 

Page 




Steel Girders, Beams 
and Their Sup- 
ports 



C-I-L Red Lead 


"Dulux" Architec- 


27 






tural White 




31 




-Du-Lite" Mill 






-Kromate" Metal 


White 




32 


Primer 


•Flexilite" 


26 




1145 Red Lead 


White 




33 


Primer 


"Flintflex" 


27 




1517 Red Lead 


White 




33 


Primer 


No. 772 R.M. 


7 






. Aluminum Paint 




35 



"Sea-Krome" Primer 



Structural Steel C-I-L Red Lead 



"Antoxide" Rust- 27 
Inhibitive Paint 

-Dulux" Architec- 27 



28 





tural White 




31 


■•Kromate" Metal 


"Du-Lite" Mill 






Primer 


White 


26 


32 


"Kromeoxide" 


"Flexilite" 






Primer 


W^hite 


27 


32 


1145 Red Lead 


"Flintflex" 






Primer 


White 


27 


33 


1517 Red Lead 


No. 772 P M. 






Primer 


. Aluminum Paint 


7 


35 


"Sea-Krome" Primer 


"Antoxide" Rust- 


27 






Inhibitive Paint 




28 


Tanks — Water 








(Outside) C-I-L Red Lead 


•Cilux" Enamel 


27 


7 


"Sea-Krome" Primer 


"Antoxide" Kust- 


27 






Inhibitive Paint 




28 




'No. 772 R.M. 






1145 Red Lead 


Aluminum Paint 




35 


Primer 


Floor. Porch and 


27 




1517 Red Lead 


Dado Enamel 




4 


Primer 


No. 948 General 


7 






Purpose Black 




Z7 


Tanks — 








Raw Material or See page 49 for a 


I discussion on this 






for other purposes subject 








* 

y 


'6 
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A C-I-L FINISH FOR EVERY PURPOSE 



PAINTING OR FINISHING PROCEDURE 

2nd and 3rd Coats 

SURFACES First Coat or 

1st and 2nd Finishing Coats 




Waste Cans 



C-I-L Red Lead 
■*Sea-Krome" Primer 



1145 Red Lead 

Primer 
1517 Red Lead 

Primer 



Weighing Machines 

and Scales C-I-L Red Lead 

"Sea-Krome" Primer 
1145 Red Lead 
Primer 

Window Sash, 
Frames and Sills- 
Metal C-I-L Red Lead 



"Sea-Krome" Primer 



1145 Red Lead 

Primer 
1517 Red Lead 

Primer 



r 



J 



"Wood 



it 



Duo-Type" Sealer 
Mill White Under- 
coat 
"Ovalite" Undercoat 
Floor. Porch and 
Dado Enamel 



Wood Machinery 

Parts Floor, Porch and 

Dado Enamel 



"Cilux" Enamel 
"Antoxide" Rust- 

Inhibitive Paint 
fNo. 772 R.M. 

Aluminum Paint 
Floor, Porch and 

Dado Enamel 
948 General 

Purpose Black 



"Cilux" Enamel 

Floor, Porch and 
Dado Enamel 



II 



II 



"Dulux" Architec- 
tural White 
Cilux" Enamel 
Antoxide" Rust- 
Inhibitive Paini 
No. 772 R.M. 

Aluminum Paint 
Floor, Porch and 
Dado Enamel 



See 

Page 



27 7 
27 
28 



27 



35 



37 



27 7 
27 

27 4 



27 



,*' 



Du-Lite" ~ 'Flexi- 
lite" or "Flintaex' 
White 
"Cilux" Enamel 
Floor, Porch and 
Dado Enamel 



Floor. Porch and 
Dado Enamel 





31 




7 


27 






28 


27 


35 


7 


4 


6 


32 




33 


35 


33 


8 


7 



4 4 



4 4 



Zoning Systems One or two coats C-I-L Traffic \^"hite or 

Yellow-Orange 



- 36 



77 



^XTC 



- i. ^- 



— VA«L^ :i::z5 — evame: 



PAjNli^G 0«l Fi^iiniNG KOCEJXtf 



a ;•- 



ijv Car: 



- -T'- 



cv^-ies 



* _ 












7 
4 



rr 






Vir^-> 






^'lats 



^Ctt< 



x-^ 



' i^jcns 



ri:- r :ai3 



(^■^.r^ies) 



■-:::r".c :^CJ 



:Cp^ 



'\ 



I 

f 



7 






■ — -^.'T 






e 



I 



GENERAL 
PAINTING INSTRUCTIONS 



in<l 



DIREaiONS FOR THE 
APPLICATION 



I 



C-l-L 

PAINTS 
. VARNISHES 



ENAMELS 

"CI LUX" 

" DULUX " 



on 



Various Types of Construction Materials 




PAINT?; — VARNISHES — ENAMELS 



GENERAL PAINTING INSTRUCTIONS 

Wood 

No paint should be applied until the wood is thoroughly dry and 
well seasoned. Grease or oil stains should be removed by washing 
with benzine. Nail holes and surface imperfections should be put- 
tied after the first coat has dried and before the second coat is applied. 
All knots and sappy streaks should be given a coat of aluminutti paint 
or shellac at least 15 hours before painting. 

Metal 

Successful results in painting metal surfaces depend to a large 
extent upon the condition of the surface when the paint is applied. 
Failure to recognize the importance of proper preparation for paint- 
ing is responsible for much dissatisfaction. 

(a) The surface should be free from dust and dirt. 

(b) All grease and oil should be removed by washing with ben- 
zine. 

(c) All rust and mill scale should be removed either by sand- 
blasting or with hammers, steel scrapers and wire brushes. 
Sand-blasting is generally accepted as the most efficient 
method for the preparation and cleaning of metal prior to 
painting, although this method is somewhat costly in com- 
parison with other means employed. 

(d) All riveted and bolted connections should receive two coats 
of jiaint before the parts are assembled. 

(e) Sections which are inaccessible after erection should re- 
ceive two coats of paint before the work is erected. 

(f) All galvanized iron should be treated with a solution of cop- 
per sulphate or copper acetate, or any of the specialties for 
this purpose available on the market, or primed with C-I-L 
■"Galvatex" Primer (for galvanized iron). 

(g) Damaged or bare areas should be spot-coated with a rust- 
inhibitive primer after erection and before intermediate and 
finish coats are applied. 

Exterior Concrete, Brick, Plaster or Stucco 

These surfaces are more or less porous and require the use of a 
sealer prior to the application of paint. C-I-L Old English Paint Oil 
should be used as a sealing coat on such surfaces, or the finish select- 
ed may be reduced with Old English Paint Oil as directed under the 
description of the individual products. 

80 
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A C-I-L FINISH FOR EVERY PURPOSE 




If the plaster surface to which the coating is to be applied is 
"green/' a neutralizing coat of zinc sulphate crystals, using 2 to 3 lbs. 
dissolved in each gallon of water, should be applied and allowed to 
dry. Before paintings any crystals which may have formed on the 
surface should be removed with a stiff brush. 



Interior Concrete, Brick, Plaster or Stucco 

No paint should be applied to concrete or plaster that has not aged 
for at least thirty days. All loose particles should be brushed off. If 
the surface to which the paint is to be applied is ''green" or particu- 
larly strong in alkali, apply a neutralizing coat of zinc sulphate crys- 
tals^ using 2 to 3 lbs. dissolved in each gallon of water- Apply this 
solution and allow to dry. Brush off. before painting, anv crystals 

which may have formed on the surface. 

- ■ 

Preparation of Previously Finished Surfaces 

Prior to repainting, all loose or scaling- paint should be removed 
by wire brush. Grease or oil spots should be removed by washing 
with benzine or gasoline. The surface should be perfectly dry, free 
from dust, dirt and other foreign substances. Exposed construction 
material should be spot-coated with the material selected for the un- 
dercoat, or, in the case of a one-coat repaint job, with the finishing 
material selected, reduced with turpentine or mineral spirits in the 
proportion of 1 to Ij^ pints tr> the gallon — metal surfaces excepted, 
on which a rust-inhibitive primer should be used for spot-coating. 

Application 

Paint should be stirred thoroughly to a homogeneous mixture be- 
fore use. Tf the pigment has settled, the liquid portion should be 
poured off and the remainder stirred imtil uniform in consistency. 
The liquid portion should then be poured back gradually, while keep- 
ing up the stirring. 

No work should be done under conditions of weather or tempera- 
ture unsuited to good work. 

Thinning: 

When a paint requires thinning to facilitate application by brush 
or spray, unless otherwise specified turpentine or a suitable turpentine 
substitute only should be used. 

Drying 

Under normal atmospheric conditions allow at least 24 hours be- 
tween coats. 
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g ^;) FAINTS - VARNMSHES - ENAMELS^g 



Don't 
Don't 



DON'TS 

paint over a wet surface or during wet weather. ^ 

paint over a surface that is not perfectly clean and free 
from dust and dirt. C 

Don't pile a number of paint coats one on top of the other. 

In time the coats will be so heavy that they will break^ 
down of their own weight. It is necessary to remove 
piled-up coats at intervals, so as to prepare the proper^ 
foundation for the new finish. -^ 

Don't apply paint too heavily. See that each coat is thorough- 
ly brushed out. 

Don't fail to thoroughly stir the paint before application. This ^ 
means seeing that al! lumps or heavy portions are thor-^ 
oughly mixed with the liquid part of the paint. 

Don't add lead in oil to a high quality prepared paint to "makc|C 
it heavier in body." The paint will be of proper consist- 
ency if thoroughly stirred. g 

Don't apply succeeding coats without allowing sufficient time I 
for thorough drying. It is better to allow too much timec 

than too little. 

Don't fail to paint surfaces with sufficient frequency to prevent^ 
decay and deterioration. It is false economy to attempt 

to save money by failure to paint when painting should ^ 
be done. 5 

Don't fail to follow directions, especially with regard to the 
addition of thinners and the application of the material. S 

Don't attempt to use spray machine without proper training. 

It requires as much if not more experience to paint by C IH 
this method than with the brush. Study the equipment. W 
Understand the technique necessary to secure a good ••R 
job. «- I 

Don't fail to keep all parts of the spray machine clean. Care- |^ 

less methods can result only in unsatisfactory perform-^ 
ance and costly results. 




PAINTS 



VARNISHES — ENAMELS 



HOW MUCH PAINT WILL IT TAKE? 

his Chart grives the quantities needed, in gallons, quarts and pints of 
C-I-L Prepared Paint. In all cases the quantities specified allow for 
TWO COATS. For exterior trim figrure on about 1/6 of the 
quantity required for the main part of the building. 
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HEIGHT TO EAVES 








iin9 


10 ft. 


12 ft. 


14 ft. 


16 ft. 


18 ft. 


20 ft. 


22 ft. 


24 ft. 


tiofni 


!AL. OT. PT ' 


SAL OT PT ( 


BAL. OT PT 


GAL 07 PT. 


6AL. QT. PT. i 


3AL. QT, PT. * 


SAL OT PT, ■GAL, QT, PT. 


4 ft. 


0-2-1 


0-3-0 


0-3-1 


1-0-0 


1-0-1 


1-1-0 


1-1-1 


1-2-0 


8 " 


0-3-0 


0-3-1 


1-0-0 


1-0-1 


1-1-0 


1-1-1 


1-2-0 


1-2-1 


2 " 


0-3-0 


1-0-0 


1-0-1 


1-1-0 


1-1-1 


1-2-1 


1-3-0 


1-3-1 


6 ■■ 


0-3-1 


1 -0-1 


1-1-0 


1-2-0 


1-2-1 


I -3-0 


2-0-0 


2-0-1 


■• 


1-0-0 


1-1-0 


1-1-1 


1-2-1 


1-3-0 


2-0-0 


2-1-0 


2-1-1 


4 " 


1-0-0 


1-1-0 


1-2-0 


1-3-0 


2-0-0 


2-1-0 


2-1-1 


2-2-1 


8 " 


1-0-1 


1-2-0 


1-2-1 


1-3-1 


2-0-1 


2-1-1 


2-2-1 


2-3-1 


2 *' 


1-1-0 


1-2-0 


1 -3-1 


2-0-1 


2-1-1 


2-2-1 


2-3-1 


3-0-1 


6 " 


1-1-1 


1-2-1 


2-0-0 


2-1 -0 


2-2-0 


2-3-0 


3-0-1 


3-1-1 


■' 


1-2-0 


1-3-0 


2-0-1 


2-1 -1 


2-3-0 


3-0-0 


3-1-0 


3-2-1 


4 " 


1-2-0 


1-3-1 


2-1-0 


2-2-0 


2-3-1 


3-1-0 


3-2-0 


3-3-1 


8 " 


1-2- I 


2-0-0 


3-1-1 


2-3-0 


3-0-0 


3-1-1 


3-3-0 


4-0-0 


2 " 


1-3-0 


2-0-1 


2-2-0 


2-3-1 


3-1 -0 


3-2-1 


4-0-0 


4-1 -0 


6 '• 


1-3-1 


2-l-f> 


2-2-1 


3-0-0 


3-1-1 


3-3-0 


4-1-0 


4-2-0 


" 


2-0-0 


2-11 


2-3-0 


3-1-0 


3-2-1 


4-0-0 


4-1-1 


4-3-0 


4 " 


2-0-0 


2-2-0 


3-0-0 


3-1-1 


3-3-0 


4-1-0 


4-2- 1 


5-0-0 


s ■■ 


2-0- 1 


2-2-1 


3-0-1 


3-2-0 


4-0-0 


4^1-1 


4-3-1 


5-1-0 


2 " 


2-1 -0 


2-3-0 


3-1-0 


3-2-1 


4-0-1 


4-2-1 


5-0-0 


5-2-0 


6 " 


2-1-1 


2-3-1 


3-1-1 


3-3-1 


4-1-1 


4-3-0 


5-1-0 


5-3-0 


" 


2-2-0 


3-0-0 


3-2-0 


4-0-0 


4-2-0 


5-0-0 


5-2-0 


6-0-0 



2 
2 
2 



2-0 
2-1 

3-0 
3- 1 



3-0-1 
3-1 -0 
3-1-1 
3^2-0 



3-2- 1 
3-3-0 
3-3-1 
4-0-0 



4-0-1 
4- 1 -0 
4-2-0 
4-2-1 



4-3-0 
4-3-i 

5-0-0 
5-1-0 



5-1-0 
5-1-1 
5-2-1 
5-3-0 



5-3 
5-5 
6-0 
6-1 



6 

1 6 
1 6 
1 7 



1 -0 
2-0 
3-0 
0-0 



3 
3 
3 

3 



0-0 
0-0 
0-1 
1 -0 



3-2-1 
3-3-0 
3-3-1 
4-0-0 



4-1-0 
4-1-1 
4-2-0 
4-2-1 



4-3-0 
5-0-0 

5-0- 1 
5-1-0 



5-1-1 
5-2-1 

5-3-0 
6-0-0 



6-0-0 
6-1-0 

6-1-1 
6-2-1 



6-2 
6-3 
7-0 
7- 1 



1 7 

7 

7 

8 



2-0 
2-1 

3- 1 

0- 1 



3 
3 
3 
3 



1 - 1 
2-0 

2-0 
2-1 



4-0-1 
4-1-0 
4-1-1 
4-2-0 



4-3-0 
4-3-1 
5-0-0 
5-0-1 



5-2-0 
5-2-1 
5-3-0 
5-3-1 



6-0-1 
6- I -0 
6-2-0 
6-2-1 



6-3-0 
7-0-0 
7-1-0 

7-1-1 



7-2 
7 -i 
7-3 

R -n 



8 

8 

1 8 

1 



1 - 1 

2-1 
3-1 
0- 1 



3 
3 
4 

4 



3-0 

3-1 
0-0 
0-0 



4-2-0 
4-2-1 
4-3-0 
4-3-1 



5-1-1 
5-2-0 
5-2-1 
5-3-0 



6-0- ] 
6-1 -0 
6-1 -1 
6-2-0 



6-3-1 
7-0-0 
7- 1 -0 
7-1-1 



7-2-1 
7-3-0 
8-0-0 

8- 1 -0 



8-1 
8-2 
8-3 

0-0 



i 9 

9 

9 

9 



I -1 
2-1 
3-0 
3-1 



R " 4-0-1 


5-0-0 


5-3-1 


6-3-0 


7-2-0 


8-1-1 


9-1-0 10-0-1 


2 " 4-1-0 


5-0-1 


6-0-0 


6-3-1 


7-3-0 


S - 2 - 1 


9 -2-0 10- - 1 


6 " 4-0-3 


5-1-0 


6-0-1 


7-0-0 


7-3-1 


R - 3 - 


*i-2- I 10-2-1 


" 4-2-0 


5-1-1 


6-1-0 


7-0- 1 


S-0- 1 


9-0-0 


9-3-1 10-3-1 
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